BLUE-MASTER®

TECNOLOGIA DE CAPAS
INFORMACION Y APLICACION DE LOS RECUBRIMIENTOS

RECUBRIMIENTO  COLOR DUREZA ESPESORES  COEFICIENTE  MAXIMA SIMBOLO
VICKERS m DE FRICCION wm
TiN Oro 2400 i 0.55 600
TiCN Gris azulado 3800 1-4 02 400 [
CrN m 1800 i 0.3 700
AN Monocapa aﬁ?ﬁo 3900 1-4 07 800 B
AITIN Multicapa a"’:&;‘h 3900 1-4 07 800 B
. ToNMP | Rojo cobre 3300 - 02 400 ".
TiN Plata 2500 1-3 0.45 600
TIAICN Burdeos 2900 1-4 0.25 500 [
CROMVIC Negro 2000 15-8 0.15 400
CBC Negro 2000 05-4 0.15 400 B
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TiN

El recubrimiento de uso general destinado a corte, conformads, maldeo por inyeccitn asi come aplicaciones tribolégicas.

TICN a

Recubrimiento carbonitruro convencional ultraduro con aplicaciones en corte interrumpido, fresado, roscado y estampacién.

CriN

Recubrimiento orientado al trabajo con metales no férreos tales como el aluminio y &l cobre en operaciones con core y estampacion,
ATIN : . - " - . . - :

Recubrimiento de aito rendimiento. Poses un contenido en aluminio extracrdinariamente alto gue le dota de una muy elevada resistencia
térmica. Es un recubrimiento orientado al corte a alta velocidad incluso en seco. Su estruciura monocapa es 6ptima para herramientas
de metal duro.

AITIN Multicapa W

Recubrimiento AITIN estructurado en mullicapas de idénticas caracteristicas al monocapa y aplicacion sobre herramientas de alto
rendimiento a alta velocidad & incluso en seco, Su estructura mullicapa es idénea para herramientas de acero rapido.

TICH-MP m

El recubrimiento carbonitruro tenaz destinado al corte interrumpido, fresado, roscado, estampacion y conformado,

TIAICH |

El recubrimiento universal del futuro con estructura gradiente especial. Destinado al fresado, roscado, estampacién y punzonado.
Dotado de una elevada dureza y optima resistencia térmica con un bajo coeficiente de friccion esta especialmente recomendado para el
corte en seco a alta velocidad.,

TiN

Recubrimiento especial rico en titanio destinado al mecanizado de materiales de viruta larga, punzonado de alta precision e implantes
biscompatibles.

CBC [ |

El recubrimiento autolubricante con propledades antladhesivas que soluciona los problemas de adhesién entre la herramienta y el
material trabajado. Aplicable sobre otros recubrimientos.

CROMVIC

Recubrimiento especial de estruciura doble (CrN + CBC). Excelente para evitar el recrecimiento de filos al trabajar metales no fémreos,
especialmente aluminio y cobre.
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Recubrimiento nanogradiente de estruclura doble. Dotado de una muy elevada resistencia lérmica y un ulirabajo coeficiente de friccidn,
Destinado al mecanizado, fresado, roscado y punzonado de aleaciones dificiles de titanio y niquel. Especialmente recomendado para el
roscado de acero,

Recubrimiento AITIN especial de un acabado superficial mejorado que proporciona una elevada estabilidad a los filos. Especialmente
Indicado para el escariado de precisidn y roscado.

Recubrimiento nanocomposite de dltima generacion de extremadamente alta dureza y resistencia térmica. Orientado a las aplicaciones
mas avanzadas de corle a alla velocidad y en seco.
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