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BLUE-MASTER’

GUIDE POUR LA SELECTION DE DISQUES DE COUPE

= ., ;
= REFERENCE m;mgﬁ MACHINE APPLICATION Page
@ = COUPE | [ @ EXT. € mm 1
B
= a TRONCONNEUSE <Smm | (5 035 026 220
e @ EXT. € mm 1
FF94 @ TRONCONNEUSE 521
— mm 50-315 0,5-6 20-100
0 EXT. € mm 1
FF68 @ n TRONCONNEUSE ;j 521
175-550 1,6-4 70-340
T LI A gBT.  €mm Z
S$5(M - %\ SCIE SUR TABLE & - jﬁ » | ' 522
-t -« ' - 12 - 160-400 28-3,6 48-120
N7 %ﬁf ' @ EXT € mm 1
S8C(M . SCIES A ONGLET : 3 . 522
180-355 1,8-2,2 44-60
@ EXT. € mm
DD7 MEULEUSE m . CONTINU 530
105-400 1,2-2,5
@ EXT. € mm 1
DD36 MEULEUSE @ 530
115 1 60
@ EXT. € mm 7
ST(M CARBURE A 522
SCIES A ONGLET 150-355 2,2-2,6 30-80
@ EXT. € mm 1
STIM CARBURE SCIES A ONGLET 513
160-700 2552 16-120
bzl N\ [ @ EXT. € mm 1
S4(M CARBURE TRONCONNEUSE "'m,‘\'\’)';')’)’)‘/‘ &\\?}m\ 523
W e 127-230 2,6-2,8 10-64
0 EXT. € mm 1
S2(M CARBURE 524
SCIE SUR TABLE 200-350 3,2-3,6 60-108
— 0 EXT. € mm YA
SINC CARBURE SCIE SUR TABLE 80-160 36 gy SN
0 EXT. @ INT. L
S3M CARBURE RAINUREUSE 15-200 3,5'6 12-32 524
! @ EXT. € mm 1
S6CM CARBURE IES A ONGLET : 515
‘ —— - 0BT OIN I
STICM PCD SCIE A ONGLET 525
254-305 2,6-2,8 60-80
0 EXT. € mm 1
DD37 v MEULEUSE 526
. 110-125 1,2 40-100
0 EXT. € mm 1
DD23 CARBURE MEULEUSE 7%
S 115-125 38 3-6




GUIDE POUR LA SELECTION DE DISQUES DE COUPE

BLUE-MASTER’

1o MATERIEL DE
REFERENCE i MACHINE APPLICATION Page
S, — OET.  OINL  RPM.
DMAT15 =@ HCS MEULEUSE s 23 1sn Y
- @ EXT. @INT.  RPM.
DMB100 HCS MEULEUSE 100 1 s ¥
T @ EXT. GINT.  RPM.
DMC125 HCS MEULEUSE 125 nn s ¥
W — @ EXT. - RPM.
DMR HCS MEULEUSE 115 2223’ 12500 527
— 125 ' 12.500
EFRDB l[ 048 REM. 528
MEULEUSE 19,500
EFEDB —— MEULEUSE 830 REM. g
12.500
? 620 RPM.
FDB - MEULEUSE 025 528
030 12.500
@ EXT.
EATHR HARD g INT. R.P.M.
DMD 115 529
* QM@ MEULEUSE 1% 22,23 12.500
E ETHR HARD @ EXT. gINT.  RPM.
DNE o Q"'@ MEULEUSE 102 03 e
———- @ EXT. o INT RPM.
DD34 Quaumy MEULEUSE 15 np93 13300 529
125 ' 12.250
=== |
- | 0 EXT. € mm 1
S9CM CARBURE [ =—— 595
“ TRONCONNEUSE lh = ::g 300-350 3244  60-108
S10CM : PCD S . € mn : 525
SCIE SUR TABLE = W3 296 .
DD27 CARBURE MEULEUSE 0 EXT. € mm I o
125 12 2%
115-125 2,222 8-9
SCEP MEULEUSE 230-300 3-32 18-22 530
355-400  35-35 2630
<D 0 EXT. € mm . 18
MEULEUSE
115-230 1,6-3,0 SEGHENTE
@ EXT. € mm )
MDT MEULEUSE SEGMENTE 531
50-115 18-5
TG @ MAi‘:ngf&”"E @ BEL. @mm NN )
RFLATIG ‘ . 2-3 220
- HYDRAULIQUES - 200-300
ACCESSOIRES POUR DISQUES DE COUPE
- @ EXT. @ INT. € mm
@RS ) 532
N MEULEUSE 20-40 16-32 1422
ADQCA ° MEULEUSE M14x2 532

MULTI-FONCTIONS

Disques de coupe =
~d
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BLUE-MASTER’
eelesa
GUIDE POUR LA SELECTION DE DISQUES DE COUPE
REFERENCE MATERIEL DE FABRICATION MACHINE APPLICATION 0 EXT. € mm GRAIN  Page
e : oy 115125180 2224 99-14
U\ X 4 =
ol = MEULEUSE D@ 230300350 28332 182224 O B
o ; 3 N5125 1822 99 2
7| |penrorman S /074, S
m oo @B BN 0w
£ e . 3 115-125 222
DD3 & g TURBO MEULEUSE D@ 180-230 2828 CONTINU 533
004 -~ TOP 4 g D@ N5125 1825 621
-. TURBO Vet MEULEUSE J A jg0g30 9598  ONTINU
; O e Y o
DD29 o TWIN TILE “ Y/ MEULEUSE 3 125 1,6 g0 %
s | |1 AT ) (-9 115-125 1,5-15 CONTINU
W/ PERFORMAN( P
Dé @ TOP TILE r_éf st (Bl 180230 1820 4
m | @@R)  xaeawmiE (€ mowss  EULELSE S 15 W conny 535
& Ve @4 125 14
" o A f 115
35 NG MEULEUSE ~, 125 15 CONTINU 535
£5%  DIAMOND > D@‘ n5125 222
b5 H,0 W MEULEUSE J 180230  242p CONTNU 536
— 115 2 9
DD9 CANTERO @ MEULEUSE @B 125 2 9 536
— 230 28 18
" Y 3 115-125 22 9.9
Wiz &g MARMOLISTA v wesst B 00350 332 ;w0
I > )| N 350 32 21
DDI3 ’ ABRASIVES |\ MEULEUSE '.m 400 34 u Y
— 300 3 18
oD1s # ASPHALT AR N P 3 05
— 400 34 4
&> ﬂ 115125-230 252528  9-9-18
CONCRETE Ny MEDLEUSE [‘: wr arse ma
— T :F 115 6,4 8
TOP WALL O MeuLest s 64 ) 53
— . FONE 150 64 12
! ] 50-60
o b
DD39 @ /j\i X MEULEUSE 125 22,23 ggzg 538
B LT I -
oo @ e ) e BEPEDE s o
e UNIVERSAL Z=N @ B @ ‘ 115 16 TRavmiL DEs
MEULEUSE S
D10 STONE Sy wese s D s
. 115 16
o ToP = @E@N TRAVAIL DES
DD1I Selt) W MEULEUSE r / 125 20 539
oot STONE i 180 28 SURFACES
Y J
) TRAVAIL DES
DD20 TOPSTONE (> NguLeusE Cawkm o o s, 5%
W THREAD v 125 20
BOOMERANG [ > > A 2
DD40 @ MEULEUSE @8 15 22,23 539



REFERENCE
ABOS 9
ABTI g
ws (O
o
AB20 O
AB17 9
g
AB18 9
DD °
DISQUE DE POLISSAGE -
DD24 °
DD25 .
DD26 .
DD28 .
DD33
DD3I
DD32

QUALITE
MATERIEL

MACHINE

MEULEUSE

MEULEUSE

MEULEUSE

MEULEUSE

MEULEUSE

MEULEUSE

MEULEUSE

GUIDE POUR LA SELECTION DE DISQUES DE COUPE

FORMA
i
T41
COUPE
[ == ]
T41 l
142 1
COUPE 90
[ |
127

POLISSAGE 15°

|

127

MEULAGE 15°
POLISSAGE

}

142
POLISSAGE 20°

41 i
L
POLISSAGE 90°

CORPS ET ACCESSOIRES DE PONCAGE

FEUTRE

VELCRO

VELCRO

PONCEUSE

PONCEUSE

PONCEUSE

PONCEUSE

PONCEUSE

PONCEUSE

PONCEUSE

POLISSAGE ANTI-CORROSION
Polissage et la finition
des surfaces.

CORPS DE PONCAGE
Le poncage et le polissage
es surfaces.

DISQUESRIAMANT POUR lE POLIS-
Un polissage optimal de Iu surface.

POLISSAGE DE LA PIERRE
Différentes qualités de finition en
fonction du grain choisi.

DISQUE EN FEUTRE
Polissage, finition et |ustruge sur
tous types de surfaces.

EPONGE DE POLISSAGE
Finition fine. Spécifiquement pour
automobiles et marines.

DISQUE DE LAINE
Polissage final, finifion et lustrage
sur fous types de surfaces.

SUPPORT MULTI-DISQUE A CHANGEMENT RAPIDE CDR ET ACCESSOIRES

% 0-—- - MEULEUSE DROITE lgg
RLOCI . i..
- @ DR

“ @ SECES

BANDES ABRASIVES ET ROUES A LAMELLES

ABS0 .
@

XA
P

\Al ‘

BANDES ABRASIVES

ROUES A LAMELLES

APPLICATION

o Ll
o Ll
o Ll
)
=

Es
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=0 @ WO SHEE
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Ewmm
e @M |

BLUE-MASTER’

OEXT. € mm

115
125 ]
Grain
115 1 46/60
125 19 30/36
230 25 /
115 Grain
s 40/120
115 Grain
125 40/120
115 Grain
125 25  30/36
230
115 ]’6 Grain
125 16 36/46
20 20
115
125
@ INT.
100 22,23
]1[1)2 0 INT.
Grain
100 50/100/50/300
500/800/1000
1500/2000/3000
100 Grain

115 60/80/120/240
125

100 e mm
115 6
125

€ mm
25

€ mm
25

Ll 12 Grain
100 690  40-120
g EXT. Grain

40-120

Page

541

543

543

542

542

543

544

544

v

44

545

545

545

545

546
547

546
547

546
547

546
547

548

NOILONNAILINW | INOIS |

Disques de coupe =
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BLUE-MASTER’

Réf. FF93

HSS

DIN
1837

LAMES SCIES CIRCULAIRES POUR LE METAL pour épaisseur jusqu’d 5 mm,

COUPE
<5mm

mm

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00

’

6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80

’

1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

FF93

20,36
20,36
18,29
18,29
17,60
17,60
17,60
17,60
20,36
22,39
23,26
28,01
30,28
40,06
46,97
53,50
20,89
20,89
19,46
19,46
18,54
18,54
18,54
18,54
21,32
22,77
24,36
26,38
35,82
42,50
49,74
55,73
22,33
22,33
20,36
20,36
19,45
19,45
19,45
19,45
22,80
22,92
25,84
27,98
31,19
45,42
55,31
58,52

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

FF93

24,15
24,15
23,25
23,25
21,73
21,73
21,73
21,73
23,36
24,79
26,85
29,99
35,43
41,10
62,29
68,40
32,88
28,82
26,20
26,20
24,79
24,79
24,79
24,79
26,20
28,56
30,84
33,02
37,80
43,75
57,96
77,46
35,11
29,83
29,83
28,68
28,68
28,68
28,68
29,64
33,08
35,64
37,61
41,70
52,50
66,44
74,26
39,27
39,27
34,12
34,12
34,12
34,12
35,17
37,27
41,04
49,1
53,55
65,66
80,63
90,49

D1

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
315
315
315
315
315

0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00




LAMES SCIES CIRCULAIRES POUR LE METAL pour épaisseur supérievre & 5 mm,

Réf. FF94

D1
mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

DIN
HSS 1838
BLUE #8ASTER*

102022 004 HsS

48
48
40
40
40
32
32
32
24
24
24
20
64
48
48
48
40
40
40
32
32
32
24
24
64
64
48
48
48
40
40
40
32
32
32
80
64
64
64
48
48
48
40
40
40
32

COUPE
>5mm

::_,
3
5

DI e D2
mm mm mm
125 08 22
125 10 22
125 12 22
125 16 72
125 20 22
125 25 72
125 30 22
125 40 72
125 50 22
125 60 22
160 10 32
160 12 32
160 16 32
160 20 32
160 25 32
160 30 32
160 40 32
160 50 32
160 60 32
200 12 32
200 16 32
200 20 32
200 25 32
200 30 32
200 40 32
200 50 32
200 60 32
250 16 32
250 20 32
250 25 32
250 30 32
250 40 32
250 50 32
250 60 32
315 25 40
315 30 40
315 40 40
315 50 40
315 60 40

80
80
64
64
64
48
48
48
40
40
80
80
80
64
64
64
48
48
48

80
80
80
64
64
64
48
100
100

BLUE-MASTER’

LAMES SCIES CIRCULAIRES POUR MACHINES A TRONCONNER

Réf. FF68

mm

175
200
225
225
250
250
250
250
275
275
275
300
300
300
315
315
315
350
350
370
400
400
425
425
450
450
450
500
500
525
550

e

mm

2,0
18/2"
1,6
20
1,2
1,6
20
25
16
2,0
25
2,0
25
30
20
25
30
25
30
30
30
3,5
30
3,5
30
3,5
40
3,5
4,0
40
4,0

D2
mm

32
32
3

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40
3
3
3
3

32/40
3

32/40/50
32/40/50

50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
50
50

120
130
130
130
130
140
140

70/90/110/140/180

80/100/128/160/200

90/120/140/180/220

90,/100/128/160/200/250

90/110/120/140
180/220/280

90,/120/160/180/220/300

80/100/120/160
200/240/320

90/110/120/140/160
180/220/280/350

90/110/120/140/160/200/220

100/120/160,/200/240/310

110/160/220/260/320

110/130/160/200/260/310

100/120//140/180/220/340

100/140/160/210/270/330

120/140/170/220/280/340

126,50
130,16
143,84
136,77
197,23
157,06
154,99
173,40
207,M
204,01
212,31
250,72
256,41
310,00
273,51
274,67
329,43
351,01
394,32
496,88
578,95
631,37
651,91
713,43
847,91
920,85
968,71
1.185,25
1.253,64
1.424,60
1.492,97

Consultez d'autres gammes de lames @ tronconner sur demande: HSSCo, HSS TiN, efc...

Disques de coupe =

Rose



59 BLUE-MASTER’

LAMES DE SCIES CIRCULAIRES A DENTS DE CARBURE POUR SCIE SUR TABLE OU SCIE A ONGLET

s wn
E Réf. S5CM -
= Lame spécifique pour les profilés de moyenne ou pefite épaisseur, les métaux NON FERREUX tels
3 que les PROFILES EN ALUMINIUM, PVC et autres matiéres plastiques. FABRICATION DE FENETRES  CARBURE
K= (Géométrie des dents alternée en trapéze avec angle de coupe négafif).
@ =
i S5CM
= ' DI e] 82 D2 7 €
¢ { s\ S UL R
S5(M160202848 160 28 22 20 48 95,20
{/\ S5(M190302856 190 28 22 30 56 108,77
a8 (—" S5(M200303260 200 32 25 30 60 133,39
pe i S5(M250303280 2% 32 25 30 80 185,07
S5(M260303280 260 32 25 30 80 188,67
S5(M300303296 00 32 25 30 9% 217,57
S5(M330303296 330 32 25 30 9% 241,49
S5(M3503036108 3% 36 28 30 108 261,09
S5(M3803036110 80 36 28 30 110 280,78
S5(M4003036120 400 36 28 30 120 293,85

Réf. S8CM

o
Lame pour lo découpe de METAUX: piéces pleines, profilés, fubes, etc... CARBURE
Ne convient pas pour 'ACIER INOXYDABLE.
00
S8CM
D1 e D2
mm mm mm L €
S8(M180201844 180 1,8 20,0 44 161,84
S8(M190201848 190 1,8 20,0 48 171,91
S8CM3052542260 305 2,2 254 60 243,06
S8(M3052542278 305 2,2 25,4 78 281,65
S8(M3552542266 355 22 25,4 66 272,73
S8(M3552542290 355 2,2 25,4 90 324,21
172 172 o
Réf. STCM -®
Lame spécifique pour les PANNEAUX SANDWICH, les /% CARBURE ) &
toles et les métaux d'épaisseur réduite. »
S7CM
P D1 e D2
A_ﬁ\_.,,ﬂ"i‘“‘ e, mm  mm mm z €
’ = S7CM150202230 150 2,2 20,0 30 71,80
> S7T(M160202230 160 2,2 20,0 30 79,07
e S7TCM170202232 170 2,2 20,0 32 83,74
3 S7(M180202236 180 2,2 20,0 36 91,76
3 S7T(M190202238 190 2,2 20,0 38 101,32
5 S7(M200202440 200 2,4 20,0 40 106,52
e S7T(M210302440 210 2,4 30,0 40 108,23
4 \ ST(M216302440 216 2,4 30,0 40 109,26
4 S7(M230302444 230 2,4 30,0 44 118,86
S7T(M235302444 235 2,4 30,0 44 119,75
STIM250302448 250 2,4 30,0 48 132,87
S7(M300302460 300 2,4 30,0 60 166,05
S7(M300302480 300 2,4 30,0 80 201,27
STIM3052542460 305 2,4 25,4 60 167,37
STIM3052542480 305 2,4 254 80 202,54
S7(M350302680 350 2,6 30,0 80 230,28

ST(M3552542680 355 2,6 25:4 80 231,90



BLUE-MASTER’

LAMES DE SCIES CIRCULAIRES A DENTS DE CARBURE POUR SCIE SUR TABLE OU SCIE A ONGLET

Réf. STCM Réf. S4CM ,
Lame de scie universelle pour le bois naturel et autres Lame universelle pour scie @ onglet
matiéres & base de bois (non recommandé pour les méla- CARBURE % electroportative spécifique pour les CARBURE

matiéres d base de bois. Non recom-
mandé pour aluminium.

minés, MDF, HDF...).

B

o @ o

&

,'-!—'-H,{ﬁ’

TS’ ez——
S1CM S4CM
e & ! € nooe e 0 €
mm mm mm mm mm mm mm mm

S1CM160202516 60 25 16 20 16 5529 SACM127202610 127 26 16 20 10 39,50
S1CM160202524 160 25 16 20 24 63,81 S4CM127202620 127 26 16 0 20 5529
S1CM160202536 160 25 16 0 3 I,77 S4CM127202636 127 26 16 20 3% 66,06
S1CM160202548 160 25 16 2 48 83,05 S4CM130202610 130 2,6 1,6 20 10 42,01
S99CM160202548 160 25 16 20 48 28,96 SACI130202620 1026 16 20 20 5529
SACM130202636 130 26 16 20 3% 683l

S99CM165202548 165 25 16 20 48 32,98
SACM140202610 0 26 16 20 10 42,00
S1CM180202528 10 25 16 0 8 74719 4140202620 T T TR T TR
S1CM180202556 10 25 16 20 5 94,03 SN0 W26 16w 4 71208
S1CM200202524 200 25 16 0 #6927 SACHT50202612 50 26 16 w12 a1
ST1CM200202532 200 25 1,6 20 32 80,30 SACM150202624 150 26 16 2 2% 57,79
S1(M250303240 250 3,2 22 30 40 110,56 SACM150202640 150 26 16 2 40 74,54
S1CM250303248 250 32 22 30 48 119,03 SACM150202648 150 26 16 20 48 83,57
S1CM250303260 250 32 22 30 40 121,52 SACM160202612 60 26 16 0 12 41,27
S1CM250303264 B0 32 22 30 64 124,56 SACM160202624 60 26 16 0 4 51,19
S1CM250303272 %0 32 22 30 72 13557 S4CM160202640 160 26 16 20 4 7830
$1CM250303280 2% 32 22 30 80 146,55 S4(M160202648 160 26 16 20 48 84,26
S1CM300303248 00 32 22 30 48 137,97 S4CM170302612 7o 26 16 30 12 50,02
SACM170302624 170 26 16 30 4 60,55

S1CM300303264 300 32 22 30 64 15547
$10M300303272 0 32 22 30 72 161,31 SACM170302640 726 18 30 A0 TATY
' ' ’ SACM170302654 170 26 16 30 54 92,29
S1CM300303296 30 32 22 30 9% 181,78 40180302612 w0 25 15 211 5002
S1CM315303248 35 32 22 30 48 15547 SACH180302624 80 26 16 3 2% 6055
S1CM350303654 350 36 25 30 54 17595 SACM180302640 80 26 16 0 40 7632
S1(M350303672 350 3,6 25 30 72 190,77 SACM180302656 180 26 16 30 56 95,05
S1(M350303684 350 3,6 25 30 84 199,56 SACM184302612 184 26 16 30 12 50,02
S1CM3503036108 3%0 36 25 30 108 226,08 SACM184302624 184 26 16 30 4 60,55
S1CM400303648 00 36 25 30 48 156,52 SACM184302640 184 26 16 30 40 78,82
S1CM400303664 400 36 25 30 64 202,48 SACM184302656 184 26 16 30 56 94,80
$1CM400303684 400 36 25 30 84 226,08 SACMT90302614 190 26 16 30 14 55,29
S1CM400303696 400 36 25 30 9 234,59 SACM190302624 9026 16 30 g?gz

S1CH4003036120 00 36 25 30 10 249,42 S4Ch190302630 0 26 18 0 30 :

SACM190302640 190 26 16 30 40 84,02

S1CM45030456 450 40 28 30 56 198,22
SACM190302656 199 26 16 30 56 95,05

S1CM45030472 450 40 28 30 72 26578
23438 SACM200302816 200 28 18 30 16 60,55
STM50030464 004028 30 , S4C200302830 00 28 18 30 30 7632
S1CM30030484 00 40 28 30 & 312,47 S4CM200302840 00 28 18 30 40 89,26
S1CM600305290 600 52 35 30 90 756,38 S4CM200302864 200 28 18 30 44 117,80
SICM70030460 0 40 30 30 60 52696 SACN210302818 270 28 18 30 18 6580
SACM210302832 20 28 18 30 3 78,82
SACM210302840 200 28 18 30 40 102,55
SACM210302864 20 28 18 30 64 124,28
SACM216302824 26 28 18 30 4 78,82
SACM216302848 2 28 18 30 48 102,55
SACM216302864 N6 28 18 30 64 124,28
S4CM230302820 B0 28 18 30 20 6831
S4CM230302834 B0 28 18 30 34 8676
SACM230302848 280 28 18 30 48 10506
SACM230302864 B0 28 18 30 64 124,28

Disques de coupe =3
[T )

Rose
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BLUE-MASTER’

LAMES DE SCIES CIRCULAIRES A DENTS DE CARBURE POUR SCIE SUR TABLE OU SCIE A ONGLET

Réf. S2(M

Lame spécifique pour MELAMINES, plostiques, panneaux phénoliques, MDF, HDF, HPL, efc... CARBURE
peut également éire utilisée pour les métaux non ferreux (Aluminium, Cuivre, Bronze) avec
un rendement acceptable. Travaille foujours avec des inciseurs.

$2(M200303264
$2CM250303260
$2(M250303280
$2CM300303272
$20M300303272HP™
$2CM300303296
$2CM3503036108

TRAVAILLE TOUJOURS AVEC DES INCISEURS * Haut rendement

Réf. SINC

Spécialement congu pour résoudre le probléme de la coupe de la couche inférieure de CARBURE
mélaminé lors de la découpe de panneaux sirafifiés. Spécifique pour la découpe de
panneaux stratifiés, d'agglomérés et de panneaux sandwichs.

SINCB0203620

SINC100203624
SINC120203624
SINC125203624
SINC140203628
LAME INCISEUR SINC160203632

Réf. S3CM

Spécifique pour la découpe de panneaux stratifiés, d'agglomérés et de panneaux CARBURE
sandwichs. Lame pour utilisation exclusive en rainureuses.

L ASTER"

S3CM150303512
S3CM15030412
S3CM15030512
S3CM15030612
S3CM18030416
S3CM18030516
S3CM18030616
S3CM20030432

D1
mm

80
100
120
125
140
160

D1
mm

150
150
150
150
180
180
180
200

D1
mm

200
250
250
300
300
300
350

INCISEURS

mm

2,5
2,5
35
35
2,5
35
35
25

15

D2
mm

30
30
30
30
30
30
30

64
60
80
72
"
96
108

S2(M

144,35
155,79
184,51
184,51
184,51
219,24
248,22

D2
mm

20
20
20
20
20
20

D2
mm

30
30
30
30
30
30
30
30

20
24
24
24
28
32

12
12
12
12
16
16
16
32

SINC

104,11
110,14
112,21
112,21
128,27
134,73

S3ICM

69,20
71,65
74,33
74,33
81,83
84,50
91,60
126,07



LAMES DE SCIES CIRCULAIRES A DENTS DE CARBURE POUR SCIE SUR TABLE OU SCIE A ONGLET

Réf. S6CM

Lame spécifique pour MELAMINES, plastiques, panneaux phénoliques, MDF, HDF, HPL, CARBURE
pour travailler sans inciseur.

56(M220303242
S6(M250303248
S6CM303303260
S6(M350303672

COUPE SANS INCISEUR

Réf. STICM

. o o CARBURE
Lame pour la coupe du bois et ses dérivés avec des scies a onglet.

ST1CM260302660

Réf. S9CM

Lame pour la coupe de matiéres plastiques en général : METACRYLATE, THERMOPLASTIQUES CARBURE
en GENERAL, PLAQUES DE POLYURETHANE,...

S9CM300303260
S9CM300303296
S9CM3503035108
S9CM350304472
S9CM350604472

Réf. STOCM

Lame pour la découpe de PANNEAUX DE Placo-Plitre, FIBROCIMENT, PANNEAUX ACRYLIQUES  PCD
EN GENERAL. Fabriqué avec des plaquettes de diamant polycristalin. Multiplie le rendement.

ST0CM160202206
$10(M210202206
S10CM230202206

D1

220
250
303
350

e

8/2
3,2
3,2

’

3,6

’

D1
mm

260

D1
mm

300
300
350
350
350

D1
mm
160
210
230

D2
mm
30
30
30
30

e, D2
mm mm
26 30
10°
-~ 0,5

e, D2
mm mm
32 30
32 30
35 30
430
4460

e, D2
mm mm
22/16 20

22/16 20

22/1.4

20

LAME POUR MELAMINE SANS INCISEUR

BLUE-MASTER’

S6CM
1 €
42 163,01
48 186,33
60 233,37
72 284,18
79
A
_J—l'f
S1ICM
1 €
60 146,74

60
96
108
72
72

45°!
&

S9CM

311,27
348,15
422,23
516,82
516,82

ST0CM

243,33
274,51
305,38

Disques de coupe =
(& ]

Rose
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BLUE-MASTER’

LAMES DE SCIES CIRCULAIRES EN ACIER AU CARBONE POUR MEULEUSE

Réf. DD37

<)

DD37-110240

~ DD37-110260
. DD37-110280

DD37-1102100
DD37-125140
DD37-125160
DD37-125180
DD37-1251100

AT

43
43
43
43
5

5
5
5

Disque en acier au carbone pour
la coupe du bois.

Coupe infensive dans le bois.

Utilisation sur une meuleuse.

110
110
110
110
125
125
125
125

LAMES DE SCIES CIRCULAIRES A DENTS DE CARBURE

9115222, 23 am

; CARBURE 65 M Al g ?
Réf. D27 " .

LT

DD23-115
DD23-125

COUPE

@ Int.

22,23
22,13
22,23
22,13
22,23
22,13
22,13
22,13

B
3
3
3
B
3
3
3

Disque pour la coupe et le rainurage du bois.
Dent a plaguette carbure. Haute résistance et
durabilité. Utilisation avec meuleuse.

RAINU

u

45
5

b

RAGE

g

mm

115
125

@ Int.
mm

22,3
2,23

Spécial pour coupe et rainurage, création de formes,
reliefs et figures dans le bois.

e

mm

38
38

1
1

3
6

Disque avec dents plaquette carbure pour la coupe de
I'aluminium, du bois et de plastique.
Inclut les bagues de réduction 22,22x16 mm et 22,22x20mm.

DD27-125

u

5

)

mm
125

MULTIFUNCTION

@ Int.
mm

22,22

e

mm
12

DD37
€/3L.

13.200 21,33
13.200 22,46
13.200 23,03
13200 24,16
11.000 22,40
11.000 23,59
11.000 24,18
11.000 25,37

R.PM.

15.500
13.300

BLUE-MASTER

DD23

17,21
19,68

i I RPM.

1

24

11.000

26,37



BLUE-MASTER’

DISQUE POUR LE DEGROSSISSAGE DU BOIS POUR MEULEUSE

Facilite un travail rapide de nettoyage, ébauche et finition
pour des surfaces planes.

Convient pour le faconnage et le poncage en angle avec
une grande maniabilité.

AT

Disque PLAT SPECIAL pour grande ébauche sur
le bois et les matériaux non métalliques.

Réf. DMATIS

DMA

D1 D2
mm  mm

DMATTS 15 2223 12500 29,64

R.PM. €

Facilite un travail rapide de nettoyage, ébauche et finition
pour des surfaces courbes ou planes: poutres en bois
parasitées et tous types de structures en hois.

Convient pour le fagonnage et le poncage en angle avec
une grande maniabilité.

ATD-
DMB

o1 R R.P.M. €
mm  mm

DMB100 100 2223 12500 28,79

Disque ROND OBLIQUE spécial pour grande éhau-
che sur le bois et les matériaux non-métalliques.

Facilite un travail rapide de nettoyage, éhauche et finition
pour des surfaces courbes ou planes. Travaille de face ou
de c6té. Recommandé pour travailler tout type de structure
en hois, poutres en bois parasitées, ...

II se caractérise par sa polyvalence dans le travail sur des
surfaces présentant foutes sorfes de courbures. Valable
pour le faconnage et le poncage en angle avec une grande

Disque avec BORD A RAYON spécial pour une
grande ébauche sur le hois et les matériaux
non-méfalliques.

maniabilité.
&
&s
DMC
!l 1 RPM. €
mm  mm

DMC125 125 2223 12500 31,90

L - A L A Rainurage, meulage, nettoyage et finition sur tous types de surfaces.
& >
Dls.que a rainurer spécial pour le dégrossissage du 4 &“ % Travaillez avec le cdté denté du disque et obtenez d'excellents résultats.
bois ef des matériaux NON METALLIQUES. ‘*“ % iculi donté d
R&f. DMR ‘R‘ Parficuliérement adapté aux travaux sur tous types de structures en

hois, au nettoyage des poutres mitées, etc. ... Convient pour le rai-
nurage, le faconnage e le polissage. Facile & ufiliser ef & manipuler.

AT
DMR

g 0t
mm  mm

DMRT15 15 2223 12500 28,96
DMR125 125 2223 12500 29,28

R.PM. €

Disques de coupe =
~d

Rose
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FRAISE A RAINURER POUR LE BOIS POUR MEULEUSE

E M14x2 L )
- Fraise d rainurer pour fous types de hos.

Réf. FRDB

Fabriquée en acier haute résistance. Dureté élevée et longue
durée de vie. Spécifique pour le travail du bois, du bois massif,
des panneaux multicouches, des panneaux de densité moyenne.
Emmanchement fileté M14X2 spécifique pour meuleuse.

s

&5
FRDB
DI D2 LI 12 RPM. €

mm mm mm mm
FRDBO4BX8,5 48 22 85 85 12500 30,53

FRAISE SPHERIQUE POUR LE BOIS POUR MEULEUSE

M14x2
Réf. FEDB | Fraise sphérique pour le modelage du bos.

Fabriquée en acier haute résistance. Dureté élevée et longue
durée de vie. Spécifique pour le travail du bois, du bois massif,
des panneaux multicouches, des panneaux de densité moyenne.
Emmanchement fileté M14X2 spécifique pour meuleuse.

FEDB
DI D2 LI 12 RPM. €
mm mm mm mm
FEDBO30 30 22 8 26 1250 27,41

FRAISE D’EBAUCHE POUR LE BOIS POUR MEULEUSE

Réf. FDB
PERCAGE

Spécifique pour le dégrossissage, le percage, le faconnage, le délignage
du bois, du bois massif, des panneaux mulficouches, des panneaux de
densité moyenne. Attache filetée M14x2 spécifique pour les meuleuses.

~ da D S

DEGROSSISSAGE

FDBO20
FDB025
FDB030

=

FACONNAGE BISEAUTAGE
G
&5
FBD
EIN RN T e
mm mm
MI4x20 2000 1500 <20000 22,10
MI4x25 2500 2000 <20000 25,33
MI4x30 2950 2400 <20000 26,43



BLUE-MASTER’

DISQUE A SCULPTER ET A MODELER, GRANDE EBAUCHE

EXTRA HARD
QIII]I.IW

rm

Fabriqué en acier au manganése, il offre une dureté ef un tran-
chant parfaits pour sculpter ef modeler le bois dur, le bois tendre
of tous les types de matérioux NON METALLIQUES. Enlévement
de matiére important, ef longue durée de vie. Excellent pour les
travaux courbes, la décoration de meubles, la sculpture et le mode-
lage en général.Indispensable pour la sculpture dans les travaux de
menuiserie. Serrage spécifique pour la meuleuse.

. 0 @lnt

mm mm

DMDI15 45 115 2223 12500 12 31,41
DMD125 5 125 22,23 12500 12 32,40

; Réf. DMD 7= M .

DMD
RPM. 1 €

DISQUE POUR LE DEGROSSISSAGE DU BOIS POUR MEULEUSE

- EATR HARD
SUA o

Disque de grande ébauche pour le bois avec des dents en
carbure. Dureté élevée et longue durée de vie. Spécifique
pour le faconnage et le dégrossissage de tous les types de
bois, naturels, durs et tendres.

Indispensable pour la sculpture dans les travaux de menui-
serie. Serrage spécifique pour la meuleuse.

Réf. DME Z=

-
DME
« 8 @t
mm mm

DMET0226 4 102 22,23 11.000 6 44,05

RPM. 1 €

surfaces en général. Design coudé, améliore I'ergonomie. e

e % W o Dégrossissage et faconnage du bois. Nettoyage des surfaces
CARBURE @ .ﬁ &"\ ﬁ F% g&i" engbélon, e?] 'tirpem'-tollfagel en f'ibre d}al ve);rg. Neﬂoygge de [(Hg}l?nlimn
Réf. DD34 % \Svle ’
Utilisation sur une meuleuse.
2 qualités en fonction du travail a réaliser:
Q220 Grain M - Ebauche moyenne.
222 Grain 6 - Ebauche rugueuse.

BOIS

DD34

Grain M . 8 Ot e

1 RPM.  Grain €

DD34-1156 45 115 2223 3 13300 6 41,93
DD34-115M 45 115 2223 3 13300 M 41,93
DD34-1256 5 125 7223 3 12250 6 45,24
Grain G DD34-125M 5 125 2223 3 12250 M 45,24

Disques de coupe =
~

Rose



BLUE-MASTER’

530

DISQUE DIAMANT SOUDE POUR TOUT TYPE DE METAL POUR MEULEUSE
L EEZim
S Rel.DO7 r//’:/ Z /I/' J

=
= DD7
] 0 Int. e
mm mm mm R.P.M. €
DD7-105 105 20,00 1,20 15.500 25,63
DD7-115 115 22,23 1,20 13.300 27,55
DD7-125 125 22,23 1,20 12.250 32,09
Coupe tout type de métaux, toles, tubes et poutres en acier, inox, fonte, ... DD7-180 180 2223 180  8.500 68,38
Le diomant soudé d vide offre la plus haute durabilité et productivité en applications de coupe pour les DD7-230 230 9293 200 6500 80.02
métaux. Corps spécial anti-casse, diminue les vibrations et les étincelles, plus grande durabilité relativement & DD7-300 300 25'40 2'20 5'500 ]70'22
::sp:irsi:]I:J:sp::rusifs. Mame profondeur de coupe durant toute la vie utile du disque. Diamant soudé a vide, 0D7-355 355 25:40 2:50 5:500 208:]2
DD7-400 400 25,40 2,50  5.000 319,78

DISQUE DIAMANT MULTIFONCTIONS SOUDE A VIDE

Idéal pour travailler sur tous types de matériaux. Brique de parement, brique /
réfractaire. Tuile. Béton et Parpaing. Tuyaux PVC. Bois. Acier. Fonte.
Disque de coupe multi-fonctions pour meuleuse. Fabriqué en diamant soudé  vide.

Haute performance pour la découpe de tous types de matériaux.

@115 - 125 - 230 mm - Travail a sec, néanmoins, le refroidissement par eau augmente le rendement.

Réf. SCEP @ 300 - 355 - 400 mm - Refroidissement par eau.
TOP MULTIFUNCTION
SCEP
.8 gt Moo ©
mm  mm RPM mm NS mm €
SCEP-115 45 115 2223  13.300 8 22 27,55
SCEP-125 5 125 2223 12200 9 22 32,09

SCEP-230 9 B0 2223  6.600
SCEP-300 12 300 2540  5.100
SCEP-355 14 355 2540  4.300
SCEP-400 16 400 2540  3.800

18 30 80,02
2232 170,22
26 35 208,12
30 35 319,78

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

DISQUE HSS POUR LA COUPE DE METAUX NON FERREUX

Sea——

HS

wv

Réf. DD36

Lame HSS pour la coupe de toles et de tubes. Spécifique pour les métaux non
ferreux, le plastique et le bois. A ufiliser avec une meuleuse.

METAL

. B @t @

mm mm mm

DD36-115260 45 15 2223 1 60 10000 14,91
DD36-125260 5 125 2223 1 60 11.000 16,12

BLUE-MASTER®

DD36

260 HSS

I RPM. €




BLUE-MASTER’

U
(FN)
—

DISQUE COUPANT MULTI-FONCTIONS AU CARBURE DE TUNGSTENE POUR MEULEUSE

U
e S
Ref. scMp  Tomgséne.

Disque coupant multi-fonctions pour meuleuse.

Tranchant @ grains de carbure de tungsténe.

Haut rendement dans tous types de matiéres NON
FERREUSES. Coupe rapide et précise.

Idéal pour le travail du bois, du bois avec des clous, des
plastiques, du placo - platre, des plaques métalliques
de moins de 1 mm d'épaisseur ou du cuivre.

Disques de coupe

Rose

[} @ Int. e

mm nm mm RPM. €
SCMDT15X1,60 115 22,2 1,6 13300 18,52
SCMD125X1,60 125 22,2 1,6 12250 20,83
SCMD230X1,60 230 22,2 1,6 10.500 46,59
SCMD350X3 350  254/20 30 4400 58,78

777 Tranchant avec grains de diamant.

/]

Réf. MDT \ Haut rendement dans tous types de matériaux NON FERREUX.
Coupe rapide et précise Idéal pour travailler les céramiques dures (toujours avec de
I'eau), PVC, Plastiques renforcés comme le polyester, fibre de verre, fibre de carbone...

MDT
[} @ Int. e
mm mm mm R.P.M. €
MDT50X0,80 50 6,35 1,6 20000 65,78
MDT10423 115 22,23 1,6 15.000 68,74
MDT115X2X22 115 22,23 2,0 15.000 71,94
MDTT15X3X22 115 22,23 3.0 15.000 76,43
MDT115X4X22 115 22,23 40 15.000 78,50

MDT115X5X22 115 22,13 50 15.000 80,87
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BLUE-MASTER’

LAMES CIRCULAIRES POUR LA COUPE DE FLEXIBLES HYDRAULIQUES

Disque de coupe spécial pour flexibles hydrauliques renforcés de basse, haute et trés haute pression. Aréte de coupe
continue biselée. Haut rendement en caoutchouc et matériels plastiques renforcés avec des fils ou des mailles métaliques,
spécialement conus pour supporter des pressions élevées ou de I'abrasion.

Réf. FFLATIG HSS
Réf. RFLATIG

~=

S

. Pour la coupe de flexibles hydrauliques non renforcés ou avec renfort

métallique léger. Pour la coupe de flexibles hydrauliques avec renfort métallique (Heavy Duty).
FFLATIG RFLATIG
0 e 0t € g e Oint. 7 €
mm mm mm mm mm mm
FFLATIG-200x2x32 200 20 32 336,27 RFLATIG-200X2x32 200 20 32 220 396,80
FFLATIG-250x3x32 250 30 32 450,51 RFLATIG-250X3x32 25 30 32 220 531,60
FFLATIG-300x3x32 300 30 32 620,39 RFLATIG-300X3x32 300 30 32 220 732,06

ACCESSOIRES POUR LAMES DE SCIES CIRCULAIRES ET DISQUES DE COUPE

DOUILLES DE REDUCTION POUR LAMES DE SCIES CIRCULAIRES g ght. @ €

(RS16/12,7X1,6 160 127 16 8,35

(RS20/16X1,4 200 16,0 14 8,35
(RS25,4/20%2,0 254 20 20 8,35
(RS30/15X1,8 300 150 18 8,35
(RS30/16X1,4 300 16,0 14 8,35
/ //—_\ (RS30/16X1,8 300 16,0 1.8 8,35
/ \ (RS30/18X1,8 300 180 18 8,35
. . { | (RS30/20X1,8 300 200 18 8,35
€: Epaisseur de la doville ‘.\ / (RS30/25X1,8 300 250 18 8,35
Toujours choisir une douille avec une épaisseur A\ (RS32/20X1.8 20 200 18 8,35
inférieure d celle du corps de la scie \,\\ (RS2 /20X2:2 32:0 20:0 212 8,35
X g (RS32/25X1,8 320 250 18 8,35
(RS32/25X2,2 320 250 22 8,35
(RS32/25,4%1,8 320 254 18 8,35
(RS32/25,4X2 320 254 20 8,35
(RS32/30X1,8 320 300 18 8,35
ECROU DE SERRAGE RAPIDE (RS32/30%2,2 320 300 22 835
(RS40/25X2,2 400 250 22 8,35
(RS40/25,4X2,2 400 254 22 8,35
(RS40/32X2,2 400 320 22 8,35
ofie
BLUE-MASTER
Ecrou @ blocage rapide M14x2. ADQCA

Compatible sur toute meuleuse d filetage de M14x2. 0 Ext. FILETAGE €
Le disque doit 8tre centré sur la bague de renfort d'appui de I'outil électroportatif et non sur la vis. ADQCA 46,30 M14%2 36,77



BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION

DISQUE DIAMANT UNIVERSEL
a4 -9 UNIVERSEL: Spécial pour la coupe de béton, brique, marbre, carrelage, céramique et
u P pierre. Spécifique pour le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente \
Réf. DDI @‘ exponentiellement le rendement du disque.

EN13236

mﬂm ﬂmlll;l: RPM H Nes
DD1-115 45 115 22,23 13200 10 9 20 9,93
DD1-125 5 125 22,23 12200 10 9 20 12,10
DD1-180 7 180 2223 8400 10 14 24 28,15
DD1-230 9 230 2223 6500 10 18 28 41,70

Inclut une bague | DD1-300 12 300 254/20 5100 10 22 30 112,49
réductrice 25,4/20 | DD1-350 14 35 254/20 4400 10 24 32 130,05

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

DISQUE DIAMANT UNIVERSEL HAUT RENDEMENT
: -® HAUTGpacial pour la coupe de béton, brique, marbre, carrelage, céramique et pierre.
RENDEMENT . ¢ .. T L -
‘ % =l Spécifique pour le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente \
Réf. DD?2 ’@* " exponentiellement le rendement du disque. Haut rendement.

{13236
DD2
.0 gt o ©
mm  mm RPM mm NS mm €

DD2-115 45 15 2223 13200 12 9 18 24,49
DD2-125 5 125 2223 12200 12 9 22 29,92
DD2-180 7 180 2223 8400 12 14 22 54,69
DD2-230 9 230 2223 6500 12 18 24 62,62

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

DISQUE DIAMANT COUPE PROPRE
: Y J Spécial pour la coupe propre de béton, brique, marbre, carrelage, céramique et pierre.
. % Spécifique pour le travail @ sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente \//
Réf. DD3 ) ’@\ exponentiellement le rendement du disque.

E13236 TURBO

DD3
" 0 @ Int. RPM *H e €

DD3-115 45 M5 2223 13200 10 20 12,78
DD3-125 5 125 2223 12200 10 2.2 15,32
DD3-180 7 180 2223 8400 10 28 32,56
DD3-230 9 230 2223 6500 10 28 48,07
DD3-250 10 250 2223 6100 10 28 79,39
DD3-300 12300 2540 5100 10 32 129,36
DD3-350 14 350 2540 4400 10 32 149,56

* H: Hauteur du segment

Disques de coupe &=
[T )

Rose



‘lﬁﬂ BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION

=
_c-é DISQUE DIAMANT COUPE PROPRE HAUT RENDEMENT
= HAUT  Spécial pour la coupe propre de béton, brique, marbre, carrelage, céramique et pierre.
= RENDEMENT
= u % -~ Spédfique pour le travail @ sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente
Ref. DD4 -“""""‘ exponentiellement le rendement du disque. Haut rendement.
—
F ENI3236 TOP TURBO
u g @ Int. *H
mm mm RPM mm
DD4-115 45 115 2223 13200 12
DD4-125 5 125 2223 12200 12
DD4-180 7 180 2223 8400 12
DD4-230 9 230 2223 6.500 12

* H: Hauteur du segment

DISQUE DIAMANTE POUR LA COUPE ET LE BISEAUTAGE A 45°

DR Y

Réf.DD29 -

u

TWIN TILE

mm

DD29-125 5 125

DOUBLE FACE
g Int.

m,']‘] RPM
2223

DISQUE DIAMANT CONTINU HAUT RENDEMENT CERAMIQUE

h /< nmlmim
Réf. DD6

‘f‘ 3236 TOP TILE

' g
mm

ISIIT

06125 125

06180 180

06230 230

06250 250

06300 300

06350 350

* H: Hauteur du segment

*H
mm

@ Int.
mm

22,23
22,23
22,23
22,13
22,13
25,40
25,40

Travaux de biseautage et de poncage fin sur la pierre, tous les types de carreaux en céramique, les revétements
de peinture ou les résidus de béton. Travail & sec. A ufiliser avec une meuleuse.

20 mm

Front

Grain

RPM

13.200
12.200
8.400
6.500
6.100
5.100
4.400

12.250 20/10 mm 40-45 /50-60

Spécial pour la coupe de grés et céramique dure. Spécifique pour le travail
a sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente exponentiellement
le rendement du disque. Haut rendement.

*H
mm
10
10
10
10
10
10
10

1,6

@

DD4

21,85
25,06
59,82
67,84

51,33

43,02
46,44
89,02
125,75
132,36
165,25
175,36



BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION

DISQUE DIAMANT CONTINU COUPE FINE HAUT RENDEMENT CERAMIQUE

h B - % HAUT
/ \ ) RENDEMENT
Réf. DD8 @ s

Haut rendement en grés et céramiques dures. Coupe fine et précise. Spécifique pour A
le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente exponentiellement
le rendement du disque.

XTRACLEAN TILE

DD8

1] u 0 Int. *H e
mm mm RPM mm mm €

DD8-115 15 45 2223 13200 10 14 49,48
DD8-125 125 5 2223 12200 10 14 53,39

* H: Hauteur du segment

DISQUE DIAMANTE POUR LA COUPE ET L’EBAUCHE FINE

HAUT RENDEMENT

/ —
REF.DD35 '_*

.o

Disque confinu en diamant électrodéposé. Spécialement congu pour travailler tous les types de carreaux en
céramique, de pierre naturelle, de béton, de ciment-colle et de matériaux synthétiques... Coupe et ébauche
fine. 3 zones de travail, zone de coupe et d'éhauche réversible des deux cétés. Obtenez la performance
maximale en travaillant dans n'importe quelle position, coupe perpendiculaire, génération de biseaux
latéraux. A utiliser sur une meuleuse. Inclut un adaptateur M14x2.

DOUBLE FACE @

DD35
p 1] @ Int. e
A i ww € €
DD35-115 45 115 22,2/M14x2 13.200 1,5 74,16
DD35-125 5 125 22,2/M14x2 12.200 1,5 85,49

Disques de coupe &=
(& ]

Rose



M
[F%)
o~

adnod ap sanbsiq

850y

BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION

DISQUE DIAMANT CONTINU COUPE AVEC EAU

Spéclique pour la coupe avec eau de carrelage, céramique, marbre et pierre. v
Refroidissement par eau. V)

Réf. DD5 ;ﬁ

DIAMOND H.0
DD5
“ ﬂ ﬂlm. *H e
mm mm RM - om mm €
DD5-115 45 15 2223  13.200 10 2,0 7,91
DD5-125 5 125 22,23 12.200 10 22 9,26
DD5-180 7 180 2223  8.400 10 24 23,07
DD5-230 9 230 2223 6500 10 28 32,56

* H: Hauteur du segment

y B 5554 Spécfique pour la coupe de béton armé, pierre naturelle, granit, brique, brique
g ﬁ ; klinker et tuile. Spécifique pour le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par \
RéF. DD9 P eau augmente exponentiellement le rendement du disque.

Etf\ 3236 CANTERO

DD9
7 1 T R R e €

mm mm mm

DD9-115 45 M5 2223 13200 10 9 20 3818
DD9-125 5 125 2223 12200 10 20 46,44
DD9-230 9 230 2223 650 10 18 28 112,49

~o

*

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

DISQUE DIAMANT SEGMENTE SPECIAL MARBRE

Spécifique pour coupe fine et sans fissures.
Spécifique pour le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente \J

exponentiellement le rendement du disque.

Réf. DD12

EN13236

MARMOLISTA
DD12
.8 Bt T
mm mm RPM mm NS mm €
DD12-115 45 115 22,23 13200 10 9 20 1813
DD12-125 5 125 22,23 12200 10 9 20 20,35
'|"f|Uf une hague | DD12-300 12300 254/20 5100 10 22 30 180,91
réductrice 25,4/20 | pp12-350 14350 254720 4400 10 2432 206,72

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments



BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION

DISQUE DIAMANT SEGMENTE POUR MATIERES ABRASIVES

Spécifique pour lo coupe précise de matiéres tendres mais abrasives telles que

lo brige, lo fuile, les briques de parement, les réfraciaires, le grés ou les pierres calcaires. 7
Spécifique pour le travail o sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente \/

exponentiellement le rendement du disque.

Réf. DD13 ’

EN13236

ABRASIVES

DD13

4 u 0 0 Int. *H *NO e
3 - ! y \ mm  mm RPM mm NS mm €

BLUE-MASTER
e DD13-350 14 350 254/20 4400 1222 21 32 224,31
DD13-400 16 400 254/20 4700 1222 24 34 273,54

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

Inclut une hague
réductrice 25,4/20

DISQUE DIAMANT SEGMENTE SPECIAL ASPHALTE
| N ) fety . ; , ,
o % Spécifique pour la coupe de I'asphalte, de I'asphalte sur béton, et de la chaussée.
Réf. DDA h ,@\ Spécifique pour le travail @ sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente exponentiellement le rendement du disque. \‘g \ [/ Z

E13236 ASPHALT

DD14

-
BLUE-MASTER

.0 Bt I -
mm mm RPM mm NS mm €

DD14-300 12300 254/20 5100 122 18 30 224,78
DD14-350 14350 254/20 4400 1222 21 32 276,16
DD14-400 16 400 254/20 4700 1222 24 34 340,38

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

Inclut une bague
" réductrice 25,4/20

DISQUE DIAMANT SEGMENTE SPECIAL BETON

Spécifique pour lo coupe de fout type de béton: poreux, renforcé, armé, précontraint.
Excellente vitesse de coupe griice aux segments rainurés @ grande capacité d'évacuation de la poussiére et moindre >
friction latérale. Spécifique pour le travail & sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente exponentiellement \l/

le rendement du disque.

-
&

Réf. DD15

13236

CONCRETE

DD15

" 0 0 Int. *H * e
mm mm RPM mm NS mm €

DD15-115 45 15 22,23 13200 15 9 25 26,64

DD15-125 5 125 22,23 12200 15 9 25 3045

DD15-230 9 230 22,23 6.600 15 18 28 43,30

Inclut une bague | DD15-300 12300 254/20 5100 15 22 32 148,43
réducirice 25,4/20 | DD15-350 14 35 254/20 4400 15 24 34 186,48

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

Disques de coupe &=
N |

Rose
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BLUE-MASTER’

M
[
(= =]

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION
DISQUE DIAMANT SEGMENTE SPECIAL TRAVAIL DES MURS

'. «® Idéal pour le travail sur des briques de parement ou réfractaires. Béton et parpaings. Disque diamant segmenté, coupe large, .~ a)
v % épaisseur 6,4 mm. Disque spécial pour rainures, pour le passage des tuyaux pour céibles. Spécifique pour les électriciens, coupe W
Réf. DR

v
B intensive dans les murs. Travail @ sec, néanmoins, le refroidissement par eau augmente le rendement.

.0 @t o oaee €
A L L €

45 115 222 13.300 10 8 64 76,65
5 125 222 12200 10 9 64 84,16
6 150 222 10.000 10 12 64 100,15

* H: Hauteur du segment - * N°S: Nombre de segments

DISQUE DIAMANTE POUR LE PONCAGE FIN

l// = - Travaux de biseautage et de poncage fin sur la pierre, fous les types de carreaux en céramique, les revétements
s ‘ & de peinture ou les résidus de béton. Travail @ sec. A ufiliser avec une meuleuse.

Réf. DD39

DD39
" /] 0 Int. Grain e €

DD39-125X1,4-F 5 125 22,23 50-60 1,4 48,21
DD39-125X1,4-M 5 125 22,23 40-50 1,4 48,21

’

DD39-125X14-6 5 125 22,23 35-40 1,4 48,21

’

DISQUE ABRASIF CARBURE DE TUNGSTENE

<15 1
ooy CARPURE V | @ ‘

pr

Meulage et faconnage du bois.
Nettoyage des surfaces en béton, en ciment-colle et en fibre de verre.
Nettoyage de surfaces.

Grain abrasif de carbure de tungsténe.

Qualité extra-dure.

EATRA HARD
Quauy

GUARANTEED
Stmspacriot

MULTIFUNCTION

o 1} @ Int.
mmn mm RPM €

DD22-115 45 N5 2223 13.300 15,96




BLUE-MASTER’

DISQUES DIAMANT POUR CONSTRUCTION ﬂi] 3136

PLATEAU DIAMANT A PONCER

«® Spécial pour travail d'ébauche du béton universel, pierre naturelle, granit, sols.
% Spécifique pour le travail @ sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente L/
’Q\ exponentiellement le rendement du disque.

UNIVERSAL STONE

Réf. DD10 l{&b ﬁ :
Réf. DDI1 o

DD10

u u ﬂ Int. *No
mm mm RPM NeS €

DD10-115 45 15 2223 13200 16 49,55
DD10-125 5 125 2223 12250 20 54,26
DD10-180 7 180 22,23 8.400 28 100,27

* N°S: Nombre de segments

TOP STONE aut Rendewent

u g @ Int. *No
mm mm RPM NeS €
DDTI-115 45 15 2223 13.200 16 69,60
DD11-125 5 125 2223 12250 20 75,49
DD11-180 7 180 22,23 8.400 28 130,94

* N°S: Nombre de segments

Dispose d'un filetage M14x2 pour montage sur meuleuse.
Spécial pour travail d'ébauche du béton universel, pierre naturelle, granif, sols. 7
Spécifique pour le travail @ sec. Néanmoins, le refroidissement par eau augmente /)

exponentiellement le rendement du disque. Haut rendement.

TOP STONE THREAD

DD20

“ ﬂ ﬂlm *No
BRI e s €

DD20-115 45 115 MI42 5100 18 69,60
DD20-125 5 125 MI42 4400 20 75,49

* NeS: Nombre de segments
Plateau de poncage d segments diamantés & géométrie Boomerang. Grande puis-

sance pour le poncage et la finifion de fous les types de matériaux de construction. i,
Spécialement concu pour le travail d sec, le refroidissement a I'eau augmente toutefois /

ses performances de facon exponentielle.

@ BOOMERANG

Ref DD40

DD40

. 0 0t o
om o RPM mem NS €
DD4O-115 45 115 2223 13200 4 4 69,60
DD40-125 5 125 2223 12200 4 7 75,49
DD40-180 7 180 2223 8400 4 11 130,94
DD40-230 9 230 2223 6600 5 14 148,05

* N°S: Nombre de segments

Disques de coupe &=
~~

Rose
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BLUE-MASTER’

IDENTIFICATION DES TYPES

- TYPE D’ABRASIF FORME DU DISQUE - -

A: 0xyde d'aluminium

AX: Oxyde d'aluminium haute résistance
AC: 0xyde d'aluminium + Carbure de Silicium e, 142
C: Carbure de Silicium

Z: Tirconivm Meule a ébarber

{AX

DISQUES ABRASIFS

Disque de tronconnage droit

Disque de tronconnage & moyeu déporté

ey, T27

10

60

BFE§T4I; ----------- |

S

P -
r
1
1
1
1
1
1
1
4

GRAIN  __. _ - - DURETE |"_TYPE DE DISQUE (LIANT) s
30-36: Moyen Q: Doux BF: Résine renforcée par des fibres

40-60: Fin R: Moyen

80-120: Extra fin S Dur 4227C

o =

AX:

AC:

= &)
90° Disques pour la coupe 15° Disques pour le meulage et le polissage Exempt de fer, de soufre et de chlorure

Oxyde d’aluminium :

L'oxyde d'aluminium est résistant et durable, pour la coupe et le meulage de matériaux d haute résistance tels que I'acier au carbone, l'acier inoxydable et tous les
types de métaux.

Oxyde d’aluminium haute résistance :

L'oxyde d'aluminium & haute résistance est un abrasif de trés haute qualité. La microstructure de ses grains lui permet de se briser pendant la coupe et le meulage,
générant de multiples nouvelles arétes de coupe. Il est normalement utilisé pour les travaux de haute production et de dureté élevée. Il est recommandé pour I'acier
inoxydable, 'acier au carbone ef les aciers forgés.

Oxyde d’aluminium + Carbure de silicium :

Carbure de silicium :

Le carbure de silicium est le minéral le plus dur et le plus coupant. Il est idéal pour couper, poncer et polir tous types de matériaux, métaux non ferreux : aluminium,
|aiton, bronze, magnésium, titane,... caouichouc, verre, plastiques, bois fibreux, émail... Le carbure de silicium dépasse tout autre abrasif en termes de pénétration et
de capacité de coupe, étant plus rapide tout en demandant moins d'effort.

Zirconium :

Le zirconium posséde la qualité d'auto-affitage qui lui confére une longue durée de vie dans les travaux d'enlévement de matiére dures & haute performance. Idoine
pour le poncage et le meulage de haute performance sur l'acier inoxydable, I'acier au carhone et tous les types de métaux.




BLUE-MASTER’

DISQUES DE COUPE ABRASIFS

DISQUE DE COUPE ABRASIF POUR METAL ET ACIER INOXYDABLE

*
Ref. ABOS M;UF/ * *

EN12413

BLUE-MASTER’

i
/

24
%
o

AX 60 SBF T41
f: * 4

I

4

T41

' T41: Disque de tronconnage droit.
m@| Norme EN12413.
Exempt de fer, de soufre et de chlorure.

90° Spécifique pour les applications générales de coupe des métaux.

LINOX___J METAL |

ABO5
« 0 Ot e
o e RN S S €100
AB05-115X1-10 45 115 2223 13300 1 10 11,71
AB05-125X1-10 5 025 2223 12250 1 10 12,26
l T41: Disque de tronconnage droit.
"]H| Certifié 0SA, conformément & la norme EN12413.
Exempt de fer, de soufre et de chlorure.
90° Haute performance dans la découpe de I'acier inoxydable, de I'acier et du métal.
AX : Oxyde d'aluminium @ haute résistance.
Disques de coupe abrasifs d haute performance.
Longue durée de vie.
Ergonomie maximale gréice @ la réduction des vibrations.
AB11
u g  @int e ;
oo ww & & o€/
AB11-115X1 45 115 2223 13300 1,0 60 25 1,45
AB11-125X1 5 125 2223 12250 10 60 25 1,61
AB11-230X1,9 9 230 2223 6650 19 46 25 3,73

T42: Disque de tronconnage @ moyeu déporté.
: *** — Certifié OSA, conformément @ la norme EN12413.
; ~ = /P * % Exempt de fer, de soufre et de chlorure.
Réf. ABI /

142

oSA 12413 =

BLUE-MASTER'

SBF T42

% o ok ook

L]

90° Haute performance dans la découpe de l'acier inoxydable, de l'acier et du métal.

AX : Oxyde d'aluminium & haute résistance.

Disques de coupe abrasifs & haute performance.

Longue durée de vie.

Ergonomie maximale gréce a la réduction des vibrations.

[ INOX___J METAL |

u g @t e
mm mm RPM mm

AB11
oin S €/ 10.

ABI1-115X2,5 45 15 2223 13300 25 36 25 1,60
AB11-230X2,5 9 230 2223 6650 25 30 25 4,22

Disques de coupe =

Rose



BLUE-MASTER’
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DISQUES DE COUPE ABRASIFS

= .

=3 DISQUE ABRASIF POUR LA COUPE DE MATERIAUX DE CONSTRUCTION

<D

= T42: Disque de fronconnage @ moyeu déporté.

3 *** Certifié OSA, conformément @ la norme EN12413.

S ﬁ Exempt de fer, de soufre et de chlorure.

- Réf. AB17 142 90' Haute performance dans la coupe des matériaux de construction.
C: Carbure de silicium. Disques de coupe abrasifs & haute performance.

= Longue durée de vie. Ergonomie maximale griice & la réduction des vibrations.

STONE
ABI7

« @ @t € G
g gy & w0 S €/

M(WQWMLMH WIS 45 115 2223 13300 25 36 25 1,67
BI7A2505 5 125 2223 12050 25 3% 25 178

AB17-230X2,5 9 230 2223 6650 25 30 25 4,80

DISQUE ABRASIF POUR LA COUPE DE TOUS TYPES DE MATERIAUX
T41: Disque de tronconnage droit.
Certifié OSA, conformément & la norme EN12413.
Exempt de fer, de soufre et de chlorure.

90"

Haute performance dans lo coupe de tous les types de matériqux.

AC: Oxyde d'aluminium + Carbure de silicium.
Disques de coupe abrasifs & haute performance.
Longue durée de vie. Ergonomie maximale gréce @ la réduction des vibrations.

MULTIFUNCTION

AB18
el gy B oo B €/,
M“”MMJM,H MISTISNE 45 15 2203 13300 16 4 25 1,60
WIBISNLS 5 125 2203 12250 16 4 25 7T

AB18-230X2 9 230 2223 6650 20 36 25 5,01



BLUE-MASTER’

DISQUES ABRASIFS A LAMELLES

DISQUES ABRASIFS A LAMELLES POUR METAL ET ACIER INOXYDABLE

- * —— T27: Meule a ébarber a lamelles. Norme EN13743.
m . < ,J‘ :, : . = Exempt de fer, de soufre et de chlorure.
Ref. AB15 ~ /ﬁ 15° i ‘acier i

Haute performance dans le polissage de l'acier inoxydable, de I'acier et du métal.

L. Zirconium. Longue durée de vie du disque. Taux d'évacuation de matiére optimal.
Tissus en fibre de verre renforcés pour une productivité et une sécurité maximales. m,’lll/ ME TA’. ,’III/

XTRA LONG life _ mm AB13
st.us:a;m‘ mm m,':]t' RPM  Guain % €/10.

AB15-115XC40 45 115 2223 13.300 40 10 3,65

AB15-115XC60 45 115 2223 13.300 60 10 3,65

AB15-115XC80 45 115 2223 13.300 80 10 3,65

AB15-115XC120 45 115 2223 13300 120 10 3,65

AB15-125XC40 5 125 2223 12250 40 10 3,86

AB15-125XC60 5 125 2223 12.250 60 10 3,86

AB15-125XC80 5 125 2223 12.250 80 10 3,86

AB15-125XC120 5 125 2223 12250 120 10 3,86

T27: Meule & ébarber  lamelles. Norme EN13743.
gy
m . * * Exempt de fer, de soufre et de chlorure.
Réf. AB20

15"
A: Oxyde d'aluminium. Léger, flexible et silencieux grdce d son corps en fibre multicouche.

PROFESSIONAL

LINox | /1lg meTAL || )]/

.0 g .
I o o & €/

BLUE-MASTER

mm
AB20-115XC40 45 15 2223 13300 40 10 2,07

AB20-115XC60 45 M5 2223 13300 60 10 2,07

i AB20-115XC80 45 M5 2223 13300 80 10 2,07
Gl AB20-115XC120 45 15 2223 13300 120 10 2,07
| AB20-125XC40 5 125 2223 12250 40 10 2,33

AB20-125XC60 5 125 72223 12250 60 10 2,33

AB20-125XC80 5 125 2223 12250 80 10 2,33

AB20-125XC120 5 125 2223 12250 120 10 2,33

DISQUE ABRASIF EN POLYCARBONATE

- ’ C Elimination des résidus de corrosion, du calcaire, de la salets, des peintures fortement
L / / / } " ’ adhérentes, des restes de colles et de joints. Nettoyage des cordons de soudure, élimination
Réf. DD21 = ’ des légéres stries, de la rouille et des décolorations, notamment sur I'acier inoxydable.

Disque de nettoyage en polycarhonate abrasive fabriqué a partir d'une combinaison
spéciale de fibres synthétiques et de grains abrasifs.

La structure flexible s'adapte extrémement bien aux contours de la surface et &
la forme de la piéce.

La structure ouverte empéche le colmatage et produit
un poncage fin.

Nettoyage trés efficace de tous les résidus corrosifs sur la
surface de la piéce.

iNox |/ JIf§ meraL ||l

u /] @ Int. RPM €

DD21-115 45 115 2223 3400 19,68
DD21-125 5 125 2223 3.400 22,95

Haute performance dans le polissage ef le meulage de 'acier inoxydable, de Iacier et du métal.

Disques de coupe =
[T )

Rose



BLUE-MASTER’

54

DISQUE DE POLISSAGE ANTI-CORROSION POUR PONCEUSE
g LT ) I Disque de hase rigide en feutre pour le polissage et la finition des surfaces. |
S Ref DD FEUTRE @ig‘? Idéal pour polir et lustrer tous les types de métaux. ( i

DD24
=y u ] 0 Int.
® mm  mm i €
DD24-100 4 100 22,23 ] 7,37

CORPS DE PONCAGE

Tampon velcro pour le pongage et le polissage des surfaces. Filet M14x2 intégré.
Convient pour fravailler avec tous les types d'accessoires de poncage, feutre, laing BLUEMASTER.
Pour accessoires avec velcro: DD26 + DD28 - DD31 - DD32 - DD33.
Utilisation sur meuleuse.

AT
VELRO LR
Réf. D25 &0

DD25
« @ Olnt
e RPM i €
DD25-100 4 100 M14x2  12.500 1 13,77
DD25-115 45 115 MI4x2  12.500 1 16,40
DD25-125 5 125 M14x2  12.500 1 17,05

DISQUE DIAMANT POUR LE POLISSAGE DE LA PIERRE POUR PONCEUSE

{3

_ w8 -® Ny .,  Fabriqué avec de la poudre de diamant et de la résine, pour un polissage optimal
’ VELCRO @- )% (\%“i‘ de la surface. Disque de polissage diamanté pour granit, marbre, pierre, béton. L/
Réf. DD26 B S0 Travail @ sec. Pour corps de poncage Réf: DD25. \

i 9

Différentes qualités de finition en fonction du grain choisi.

mm Grain
DD26-100-50 4 100 50
DD26-100-100 4 100 100
DD26-100-150 4 100 150
DD26-100-300 4 100 300
DD26-100-500 4 100 500
DD26-100-800 4 100 800
DD26-100-1000 4 100 1000
DD26-100-1500 4 100 1500
DD26-100-2000 4 100 2000
DD26-100-3000 4 100 3000



BLUE-MASTER’

DISQUE DE PONCAGE EN OXYDE D’ALUMINIUM POUR PONCEUSE

-® Travail a sec.
VELCRO % Pour corps de poncage Réf: DD25.
>

~  Différentes qualités de finition en fonction du grain choisi.

Réf. DD28

DD28-100-60 4 100 60 0,22
DD28-100-80 4 100 80 0,22
DD28-100-120 4 100 120 0,22
DD28-100-240 4 100 240 0,22
DD28-115-60 45 15 60 0,29
2 DD28-115-80 45 115 80 0,29
DD28-115-120 45 15 120 0,29
DD28-115-240 45 N5 240 0,29
DD28-125-60 5 125 60 0,34
DD28-125-80 5 125 80 0,34
DD28-125-120 5 125 120 0,34
DD28-125-240 5 125 240 0,34

DISQUE EN FEUTRE POUR PONCEUSE

Polissage, finifion ef lustrage sur tous types de surfaces, peinture, fibre de verre, ,P
VELCRO  plostiques, acier inoxydable, métaux, etc...
Réf. DD33 A utiliser avec un corps de poncage en velcro Ref. DD25.

DD33
« B €
mm mm €
DD33-100 4 100 6 1 9,78
DD33-115 45 15 6 1 10,15
DD33-125 5 125 6 1 10,70
EPONGE DE POLISSAGE POUR PONCEUSE
Finition fine sur les surfaces en métal et en fibre de verre. -
VELCRO  Spécifiquement pour les applications automobiles et marines. r
Réf. DD31 A utiliser avec un corps de poncage en velcro Ref. DD25. |
— R
L2
DD31
-~ " [} e
wn @l o
DD31-100 4 100 25 1 8,30
DD31-115 45 15 25 1 8,86
DD31-125 5 125 25 1 9,59

DISQUE DE LAINE POUR LE POLISSAGE FINAL POUR PONCEUSE

Disque de laine de polissage pour corps de velcro.

VELCRO Polissage final, finition et lustrage sur fous types de surfaces. ? ¢ ry
Réf. DD32 A utiliser avec un corps de poncage en velcro Ref. DD25. ﬁw\_ j 2
T TN,
DD32
« 8 €
mm mm €
DD32-100 4 100 1 7,01

DD32-115 45 115 1 7,94
DD32-125 5 | 125 | | 8,86

Disques de coupe =
(& ]

Rose



BLUE-MASTER’

= SUPPORT MULTI-DISQUE A CHANGEMENT RAPIDE CDR

s

= e (hangement rapide de disque, simple et précis. Sans outils supplémentaires.

S (DR ) e Centrage parfait du disque sur le support.

S RéF. RLOC e Excellent pour les hautes performances et les grands volumes de poncage.

°© : e Parfait pour le poncage, le polissage, thavurage, le nettoyage sur tous types de matériaux.

e (onvient pour une utilisation sur des machines pneumatiques ou électriques.
= —— Queve 6mm RLOC
L | g
¥ mm i €

RLOC25 25 1 12,74
RLOC50 50 1 12,74
RLOC75 75 ] 15,59

*Compatible avec les systémes RolocTM, Lockit, Speed
Lock Tr, Power Lock Typ Ill, FastLock B, Roll-On.

MULTI-PONCAGE ALOX

- e Convient pour le poncage et le polissage dans RLOCI
= ' les applications générales, I'acier, la fonte, g .
_ I'aluminium, le titane et ses alliages, le bois i Grain € /1.

et le plastique.

RLOCT-25P60 25 60 50 0,71
RLOCT-25P120 25 120 50 0,71
RLOCT-50P40 50 40 50 1,07
RLOCT-50P60 50 60 50 1,07
RLOCT-50P80 50 80 50 1,07
RLOCT-50P120 50 120 50 1,07
RLOCT-75P40 75 40 50 1,24
RLOCT-75P60 75 60 50 1,24
RLOCI-75P120 75 120 50 1,24

MULTI-PONCAGE ALOX PLUS

Indiqué pour le poncage et le polissage de
haut rendement dans les applications générales, 0

“inox. ladi rain I
I'inox, 'acier et la fonte. mm G i €/1

RLOC2-25P60 25 60 50 0,89
RLOC2-25P120 25 120 50 0,89
RLOC2-50P36 50 36 50 1,33
RLOC2-50P60 50 60 50 1,33
RLOC2-50P80 50 80 50 1,33
RLOC2-50P120 50 120 50 1,33
RLOC2-75P36 75 36 50 1,56
RLOC2-75P60 75 60 50 1,56
RLOC2-75P80 75 80 50 1,56
RLOC2-75P120 75 120 50 1,56

MULTI-PONCAGE ZIRCONIUM

= — E Indiqué pour le ponage et le polissage de RLOG3
3 I'acier inoxydable, de I'cier, de la fonte et de 1] Grai
f ! rain
- q r I'aluminium. Soudage et aciers trempés. mm €/

RLOG3-25P60 25 60 50 0,78
RLOG3-25P120 25 120 50 0,78
RLOC3-50P40 50 40 50 1,13
RLOG3-50P60 50 60 50 1,13
RLOG3-75P40 75 40 50 1,42
RLOG3-75P60 75 60 50 1,42
RLOG3-75P120 75 120 50 1,42




MULTI-PONCAGE CERAMIC

s RLOC4, usage général
- Ti RLOCS5, haute performance
Poncage et polissage de I'cier, des alliages
de nickel et de titane, du laiton ef du bronze.
RLOC4-50P40
RLOC4-50P60
RLOC4-50P80
RLOC4-75P40

RLOC4-75P60

RLOC5-75P40
RLOC5-75P60

MULTI-PONCAGE CONDITIONING

- e S Préparation de surfaces avant peinture ou revéfement.
. 4 é«r:g Polissage et lustrage sur tous types de matériauy, acier
i - inoxydable, acier, aluminium, fonte, fibre de corbone

ef matérioux composites (fibre de verre, Kevlar...).

RLOC6-50P1
RLOC6-50P2
RLOC6-75P1
RLOC6-75P2

MULTI-PONCAGE CLEAN&STRIP

Fabriquée en carbure de silicium, netfoyage
de surfaces dans tous types de matérioux.
Nettoyoge de peinture, corrosion, adhésifs,
projections de soudure, bavures, efc.

MULTI-PONCAGE UNITIZED

Qualité 2SF.

Polissage ef lustrage fins.

Permet une finition fine sur tous types de
matériaux sans endommager la pidce.

mm

50
50
50
75
75

mm

75
75

50
50
75
75

RLOC7-50
RLOC7-75

RLOCB-50
RLOCB-75

Grain i

40
60
80
40
60

Grain i

40
60

Grain i

Gros
Moyen
Gros
Moyen

g
mm
50

75

50
75

50
50
50
50
50

50
50

25
25
25
25

10
10

BLUE-MASTER’

RLOC4
€ /1.

1,36
1,36
1,36
1,78
1,78

RLOCS
€ /1.

2,11
2,11

RLOC6
€/1U.

1,22
1,22
1,78
1,78

RLOC7

i € /1.

10
10

3,47
4,42

7,22
12,92

Disques de coupe =
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BLUE-MASTER’

Réf. FP

BANDES ABRASIVES

AB50100X690240
AB50100X690260
AB50100X69080
AB50100X6902100
AB50100X6902120

ROUES A LAMELLES

Feuilles de corindon, résistantes d |'arrachage, spécifique pour les opérations de finition.

S'adaptent a tous les profils de la piéce pour un poncage efficace des arétes et fissures.

Fournit une finition uniforme pendant toute la durée de vie de |'abrasif.

Haute performance dans le polissage et le nettoyage de la peinture, de la roville, des soudures et des moules.

FP30X10-60
FP30X15-60
FP30X15-80
FP30X20-40
FP30X20-60
FP30X20-80
FP30X20-120
FP40X15-60
FP40X15-80
FP40X15-120
FP40X20-40
FP40X20-60
FP40X30-40
FP40X30-60
FP50X20-60
FP50X20-80
FP50X20-220
FP50X30-40
FP50X30-60
FP50X30-80
FP50X30-120
FP60X20-40
FP60X20-60
FP60X30-40
FP60X30-60
FP60X30-80
FP60X30-120
FP60X40-60
FP60X40-80
FPBOX30-60
FP80X30-80
FP80X50-40
FP80X50-60
FP80X50-80
FP80X50-120

* H: Hauteur du segment

Grain

40
60
80
100
120

L2
mm

100
100
100
100
100

Haute performance dans le polissage et le poncage de la mafiére en surfaces fines.
Bandes abrasives de grande précision sans résidus de colle pour produire des surfaces d'une qualité optimale.
Convient pour le poncage et le polissage de tous types de bois, bois dur, aggloméré, panneau de construction, métal.
Finition parfaite en nettoyage de surfaces avec de la peinture, du vernis, de la rouille et foutes sortes d'impuretés.

L1
mm

690
690
690
690
690

QUALITE

Grain 40 / 60
Grain 80 / 120

Grain

60
60
80
40
60
80
120
60
80
120
40
60
40
60
60
80
220
40
60
80
120
40
60
40
60
80
120
60
80
60
80
40
60
80
120

D1
mm

30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80

D2
mm

O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

*H
mm

15
15
20
20
20
20
15
15
15
20
20
30
30
20
20
20
30
30
30
30
20
20
30
30
30
30
40
40
30
30
50
50
50
50

Unités

10
10
10
10
10

AB50
€/1U

3,12
3,01
2,95
2,95
2,95

Finition grossiere
Finition moyenne

FP

2,74
2,74
2,74
2,91
3,04
3,04
3,04
2,97
2,97
2,97
3,15
3,15
3,15
3,15
3,58
3,58
3,58
4,25
4,25
4,25
4,45
4,39
4,39
5,09
5,09
5,09
5,34
5,72
5,72
6,74
6,74
12,14
12,14
12,14
13,06





