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BLUE-MASTER’

GUIA PARA A SELECCAO DE DISCOS DE CORTE
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@ EXT. € mm 1
STOM MD SERRA 523
S ELETROPORTATIL 160-700  25-52  16-120
S MD SERRA % N 1 0 EXT. € mm 1 s
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GUIA PARA A SELECCAO DE DISCOS DE CORTE

BLUE-MASTER’

B MATERIAL , _ )
REFERENCIA DE FABRI(A(AO MAQUINA APLICACAO Pdg.
§*}‘.§f¢~ — AFIADORA "& 0 EXT. GINL.  RPM.
DMATIS ’%ﬁ\% HCS ANGULAR b = 115 23 150 Y
— o BN GIN.  RPM.
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? o D AFIADORA 0 BN OINT.  RPM.
DME ° Q"'@ ANGULAR 102 nB® o o
o BN RPM.
EXTRA HARD
DD34 quu) | ATIADORA 115 OINT - ya300 529
Q) ANGULAR 125 2B 995
N . 7"“) SERRA *”'-:.__——-—-_—-—__-_-__ 0 EXT. € mm I .
ELETROPORTATIL | w :::g 300350 3244  60-108
- SERRA ' s GET. €mm 1
SI0CH PCD ELETROPORTATIL w21 6 0
E AFIADORA @ EXT. € mm 7
DD27 @ MD i - ; .
15025 2222 89
SCEP ﬁ ﬁﬂém’: 230300 332 1822 530
- FUNDICRO 355400 3535  26-30
AFIADORA 0 EXT. € mm
SCMD g GULIR isa0 1pqp SO S
— 0 EXT. € mm
MDT ( } ’mm’: SEGNENTADD 531
W 50-115 1,85
FFLATIG e MAQUINA CORTA OET @mm  ONND
RFLATIG MANGUEIRA P 200300 23 20
-
ACESSORIOS PARA SERRAS - ANEIS CIRCULARES E DISCOS DE CORTE
s ~~ AFIADORA 0BT B INT. emm -
N ANGULAR 20-40 16-32 14-22
AFIADORA
ADQCA ° GG M4k 532

MULTIUSO

U
—_—
-~

Discos de corte

Rosa



(& ]
—
oo

81103 8p S038I(]

050y

BLUE-MASEJ:
GUIA PARA A SElECC,ﬂO DE DISCOS DE CORTE
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BLUE-MASTER’

GUIA PARA A SELECCAO DE DISCOS DE CORTE

REFERENCIA S Mo FORNA APLICACHO OET. € mm Pég.
i
1805 9 *** AFIADORA T41 m E ‘ @ ]‘;2 ! 51
- - ANGULAR CORTE 90°
T41 115 1
o @ Kp o - 8 @SR o Y
i CORTE 90° 20 25
== a%&|  AFADORA - 115 Grano
iei * 0k 127 -
o @) AT Mk e s S8
— L ]
* k| ANGULAR DRl 15 125
o 115 Grano
ABI7 9 XR||  AaDORA T4 F 15 25 30/3% 542
Ll ANGULAR POLIMENTO 90° 230
R [ == ]
%% AFIADORA Tal A 16 G
— DESBASTE 90° 230 20 s
o
=
AFIADORA 15 =]
bo21 ° ANGULAR 125 o
DISCO DE POLIMENTO - CORPO DE LIXAGEM E ACESSORIOS
POLIMENTO ANTI-FERRUGEM g INT
DD24 FELTRO PULIDORA Polimento e o acabamento 100 : 544
das superficies. nn
CORPO DE LIXAGEM 100 gINT
DD25 PULIDORA Polimento e o acahamento 115 M4 2 544
das superficies. 4 '- 125 X
— N A3 Grano
POLIMENTO DE PEDRA ﬁ k » 50/100/50/300
DD26 . PULIDORA Polimento ideal das superficies. i 100 50/0/80/0/4)00 44
1500,/2000/3000
— , . = - z 100 Grano
LIXAGEM EM OXIDO DE ALUMINIO [~®
DD28 . VEIRO|  PULDORA b endendodo g, W “ “.ﬁ ]1;2 60/80/120/240 545

DISCO DE FELTRO Py 100 e mm
DD33 ] VELCRO PULIDORA Polimento, acahamento e abrilhanta- "d, '}‘ 115 545
\ mento em todos os tipos de superficies. o' A 125 6

ESPONJA DE POLIMENTO

DD31 VELCRO PULIDORA Acabamento fino. Especifico para € mm 545

automotivas e nduticas. 25

DISCO DE LA

DD32 VELCRO PULIDORA Polimento, acabamento e € mm 545

abrilhantamento final 25
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BLUE-MASTER’

Ref. FF93

HSS

DIN
1837

SERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE FINO ATE 5 mm

CORTE
<5mm

mm

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00

’

6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80

’

1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

FF93

20,36
20,36
18,29
18,29
17,60
17,60
17,60
17,60
20,36
22,39
23,26
28,01
30,28
40,06
46,97
53,50
20,89
20,89
19,46
19,46
18,54
18,54
18,54
18,54
21,32
22,77
24,36
26,38
35,82
42,50
49,74
55,73
22,33
22,33
20,36
20,36
19,45
19,45
19,45
19,45
22,80
22,92
25,84
27,98
31,19
45,42
55,31
58,52

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

FF93

24,15
24,15
23,25
23,25
21,73
21,73
21,73
21,73
23,36
24,79
26,85
29,99
35,43
41,10
62,29
68,40
32,88
28,82
26,20
26,20
24,79
24,79
24,79
24,79
26,20
28,56
30,84
33,02
37,80
43,75
57,96
77,46
35,11
29,83
29,83
28,68
28,68
28,68
28,68
29,64
33,08
35,64
37,61
41,70
52,50
66,44
74,26
39,27
39,27
34,12
34,12
34,12
34,12
35,17
37,27
41,04
49,1
53,55
65,66
80,63
90,49

D1

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
315
315
315
315
315

0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,60
0,80
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,00
1,20
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00




SERRA CIRCULAR PARA METAL, CORTE GROSSO DESDE 5 mm

Ref. FF94

D1
mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

DIN
HSS 1838
BLUE #8ASTER*

102022 004 HsS

48
48
40
40
40
32
32
32
24
24
24
20
64
48
48
48
40
40
40
32
32
32
24
24
64
64
48
48
48
40
40
40
32
32
32
80
64
64
64
48
48
48
40
40
40
32

CORTE
>5mm

::_,
3
5

D2
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40

80
80
64
64
64
48
48
48
40
40
80
80
80
64
64
64
48
48
48

80
80
80
64
64
64
48
100
100

4

Ref. FF68

mm

175
200
225
225
250
250
250
250
275
275
275
300
300
300
315
315
315
350
350
370
400
400
425
425
450
450
450
500
500
525
550

Consulte outras gamas de serras para serra eletroportatil sob demanda, HSSCo, HSS TiN, efc...

BLUE-MASTER’

SERRAS CIRCULARES PARA MAQUINAS DE CORTE

e

mm

2,0
18/2"
1,6
20
1,2
1,6
20
25
16
2,0
25
2,0
25
30
20
25
30
25
30
30
30
3,5
30
3,5
30
3,5
40
3,5
4,0
40
4,0

D2
mm

32
32
3

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40
3
3
3
3

32/40
3

32/40/50
32/40/50

50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
40/50
50
50

120
130
130
130
130
140
140

70/90/110/140/180

80/100/128/160/200

90/120/140/180/220

90,/100/128/160/200/250

90/110/120/140
180/220/280

90,/120/160/180/220/300

80/100/120/160
200/240/320

90/110/120/140/160
180/220/280/350

90/110/120/140/160/200/220

100/120/160,/200/240/310

110/160/220/260/320

110/130/160/200/260/310

100/120//140/180/220/340

100/140/160/210/270/330

120/140/170/220/280/340

126,50
130,16
143,84
136,77
197,23
157,06
154,99
173,40
207,M
204,01
212,31
250,72
256,41
310,00
273,51
274,67
329,43
351,01
394,32
496,88
578,95
631,37
651,91
713,43
847,91
920,85
968,71
1.185,25
1.253,64
1.424,60
1.492,97
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BLUE-MASTER’

SERRAS CIRCULARES COM DENTES DE METAL DURO PARA CORTE POR MERGULHO OU SERRA DE MITRE

Ref. S5CM

Serra especifica para perfis de média ou pequena espessura, metais NAO FERROSOS como
PERFIS DE ALUMINIO, PVC e outros plésticos. FABRICACAQO DE JANELAS. (Geomeiria de dente
alternado trapezoidal com dngulo negativo).

Ref. S8CM

,*(“ £

Serra para o corte do METAL: Sélidos, perfis, tubos, etc ... Nio adequada para o ACO

INOXIDAVEL.

Ref. STCM

Serra especifica para PAINEIS DE SANDUICHE, chapas e metais finos.

EX

% MD

S5CM160202848
S5CM190302856
$5CM200303260
S5CM250303280
S5CM260303280
S5CM300303296
S5CM330303296
S5(M3503036108
S5CM3803036110
S5CM4003036120

SBCM180201844
SBCM190201848
SBCM3052542260
SBCM3052542278
SBCM3552542266
SBCM3552542290

S7CM150202230
S7M160202230
S71(M170202232
S7CM180202236
S7CM190202238
S7CM200202440
S7M210302440
ST(M216302440
STM230302444
ST(M235302444
STM250302448
S7CM300302460
S7CM300302480
STCM3052542460
ST(M3052542480
S7M350302680
ST(M3552542680

350
380
400

D1
mm

180
190
305
305
355
355

D1

150
160
170
180
190
200
210
216
230
235
250
300
300
305
305
350
355

e

mm

1,8

1,8
22

22

z

2,2

1

e

22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
2,6
2,6

€ n
mm mm
22 2
22 30
25 30
25 30
25 30
25 30
25 30
28 30
28 30
28 30

20,0
20,0
254
254
254
254

D2

20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
254
25,4
30,0
254

48
56

80
80
96
96
108
110
120

44
48
60
78
66
90

45

S8CM

161,84
171,91
243,06
281,65
272,73
324,21

S7CM

77,80
79,07
83,74
91,76
101,32
106,52
108,23
109,26
118,86
119,75
132,87
166,05
201,27
167,37
202,54
230,28
231,90



BLUE-MASTER’

SERRAS CIRCULARES COM DENTES DE METAL DURO PARA CORTE POR MERGULHO OU SERRA DE MITRE
Ref. STCM Ref. S4CM ,
Serra universal para a madeira natural e outros materiais MD Serra universal para maquina MD
com base de madeira eletroportdtil especifica  para
(niio é adequado para melamina, MDF, HDF, etc ...) materiais com base de madeira.

B

o | )

&

,'-!—'-H,{ﬁ’

15’ ez——
S1CM S4CM
nooe e 0 € mooe & 0 €
mm mm mm mm mm mm mm mm
S1CM160202516 160 25 16 20 16 5529 S4CM127202610 127 26 16 20 10 39,50
S1CM160202524 160 25 16 20 4 63,81 S4CM127202620 127 26 16 20 0 5529
S1CM160202536 160 25 16 20 3% 1,17 S4CM127202636 12726 16 20 36 66,06
S1CM160202548 160 25 16 20 48 83,05 SACMT30202610 10 26 16 20 10 42,01
S99CH160202548 0 25 16 20 48 28,9 SALM130202620 1826 L6 00 5519
SACM130202636 130 26 16 20 3% 6831
S99CM165202548 165 25 16 20 48 32,98

S4CM140202610 00 26 16 20 10 42,01
S1CM180202528 180 25 16 20 8 7479 40140202620 w0 s
S1CM180202556 180 25 16 20 5 94,03 SN0 I o T T R A
S1CM200202524 00 25 16 0 4 69,27 SACHT50202612 50 26 16 w12 a1
ST1CM200202532 200 25 1,6 20 32 80,30 SACM150202624 150 26 16 2 2% 57,79
S1CM250303240 250 32 22 30 40 110,56 S4CM150202640 150 26 1,6 20 40 74,54
S1CM250303248 250 32 22 30 48 119,03 SACM150202648 10 26 16 20 48 83,57
S1CM250303260 %0 32 22 30 60 121,52 SACM160202612 60 26 16 0 12 41,21
S1CM250303264 50 32 22 30 64 124,56 S4CM160202624 60 26 16 20 4 51,79
S1CM250303272 %0 32 22 30 72 13557 S4CM160202640 160 26 16 20 4 7830
$1CM250303280 2% 32 22 30 80 146,55 S4(M160202648 160 26 16 20 48 84,26
S1CM300303248 00 32 22 30 48 137,97 S4CM170302612 7026 L6 30 12 zggg

$1C1300303264 00 32 22 30 64 15547 SAUAOS07624 17 5 :
$10300303272 00 32 22 30 72 161,31 24170302640 7026 16 30 40 7479
' ' ’ SACM170302654 70 26 16 30 54 92,29
S1CM300303296 300 32 22 30 9 181,78 40180302612 w0 25 15 211 5002
S1CM315303248 35 32 22 30 48 15547 SACM180302624 80 26 16 30 24 6055
S1CM350303654 3%0 36 25 30 54 17595 SAC180302640 W0 26 16 N 40 7632
S1(M350303672 350 3,6 25 30 72 190,77 SACM180302656 180 26 16 30 56 95,05
S1(M350303684 350 3,6 25 30 84 199,56 SACM184302612 184 26 16 30 12 50,02
S1CM3503036108 350 36 25 30 108 226,08 SACM184302624 184 26 16 30 24 60,55
S1CM400303648 40 36 25 30 48 156,52 S4CM184302640 184 26 16 30 4 78,82
S1CM400303664 400 36 25 30 64 202,48 SACM184302656 184 26 16 30 5% 94,80
$1CM400303684 400 36 25 30 84 226,08 SACMT90302614 190 26 16 30 14 55,29
S1CM400303696 400 36 25 30 9 234,59 SACM190302624 19026 16 30 24 63,04
$1CM4003036120 00 36 25 30 120 249,42 54190302630 190 L6 16 30 30 71,06
$10M45030456 50 40 28 30 56 198,22 SAUM150302640 19026 L8630 40 84,02
' ' ’ S4CM190302656 190 26 16 30 5% 9505
S1CM45030472 450 40 28 30 72 265,78 ST L L
S1CM50030464 50 40 28 30 64 234,38 ' ' ’
' ' d S4CM200302830 200 28 18 30 30 7632
S1CM50030484 50 40 28 30 84 312,47 SACH200302840 0 28 18 0 40 8926
S1CM600305290 600 52 3,5 30 90 756,38 SACM200302864 200 28 18 30 64 117,80
S1CM70030460 700 40 30 30 60 526,96 S4CM210302818 20 28 18 30 18 65,80
S4CM210302832 20 28 18 30 3 78,82
S4CM210302840 20 28 18 30 40 102,55
S4CM210302864 20 28 18 30 64 124,28
S4CM216302824 26 28 18 30 4 78,82
S4CM216302848 2 28 18 30 48 102,55
SACM216302864 6 28 18 30 64 124,28
S4CM230302820 B0 28 18 30 20 6831
S4CM230302834 20 28 18 30 34 8676
S4CM230302848 B0 28 18 30 48 10506
S4CM230302864 B0 28 18 30 64 124,28

(&
=)
[(FC)

Discos de corte
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BLUE-MASTER’

SERRAS CIRCULARES COM DENTES DE METAL DURO PARA CORTE POR MERGULHO OU SERRA DE MITRE

Ref. S2(M

Serra especifica para o melamina, o painel fenélico, MDF, HDF, etc... também pode ser usado MD
para os metais ndo ferrosos (aluminio, cobre, bronze) com desempenho aceitdvel. Sempre
trabalha com riscadores.

$2(M200303264
$2CM250303260
$2(M250303280
$2CM300303272
$20M300303272HP™
$2CM300303296
$2CM3503036108

SEMPRE TRABALHA COM RISCADORES * Alto Rendimento

Ref. SINC

Especial para resolver o problema do desprendimento da folha de melanina inferior, no corfe MD
de placa laminada.
Especifico para o corte de placa laminada, aglomerado e painel sanduiche.

SINCB0203620

SINC100203624
SINC120203624
SINC125203624
SINC140203628

DISCO RISCADOR SINCT60203632

Ref. S3CM

Especifico para o corte de placa laminada, aglomerado e painel sanduiche.Serra para MD
uso exclusivo em méquinas de ranhurar.

L ASTER"

S3CM150303512
S3CM15030412
S3CM15030512
S3CM15030612
S3CM18030416
S3CM18030516
S3CM18030616
S3CM20030432

15

64
60
80
72
"
96
108

S2(M

144,35
155,79
184,51
184,51
184,51
219,24
248,22

DI e & D2

mm mm mm mm

00 32 22 30

20 32 22 30

%0 32 22 30

00 32 22 30

00 32 22 0

00 32 22 30

30 36 25 30

DISCOS RISCADORES

DIl e € D
mm mm mm mm
80 36 28 20
100 36 28 20
120 36 28 20
15 36 28 20
0 36 28 20
160 36 28 20
DI e € D2
mm mm mm mm
150 35 25 30
150 4 25 30
1505 35 30
150 6 35 30
180 4 25 30
180 5 35 30
80 6 35 30
00 425 30

20
24
24
24
28
32

12
12
12
12
16
16
16
32

SINC

104,11
110,14
112,21
112,21
128,27
134,73

S3ICM

69,20
71,65
74,33
74,33
81,83
84,50
91,60
126,07



BLUE-MASTER’

SERRAS CIRCULARES COM DENTES DE METAL DURO PARA CORTE POR MERGULHO OU SERRA DE MITRE

Ref. S6CM

Serra especifica para melamina, pldsficos, painel fenélico, MDF, HDF, HPL, para corte sem MD
riscadores.

DISCO PARA MELAMINA SEM RISCADORES

S6CM
D1 e D2
mm mm mm L €
56(M220303242 220 8/2 30 42 163,01
S6(M250303248 250 3,2 30 48 186,33
S6CM303303260 303 3,2 30 60 233,37
S6(M350303672 350 3,6 30 72 284,18

CORTE SEM RISCADOR

Ref. STICM
MD

Serra para o corte de madeira e os seus derivados em serras de esquadria.

S11(M260302660 260 26 30 60 146,74
10°
-~ 05
Ref. S9CM _ H
Serra para o corte de Plésticos em geral: METACRILATO, TERMOPLASTICOS em GERAL, MD ; 150} 150 45°1
FOLHAS DE POLIURETANO, ... ’ . \ ' ’
S9CM
D1 € D2 1 €
mm mm mm
S9CM300303260 300 32 30 60 311,27
S9(M300303296 300 32 30 9% 348,15
S9CM3503035108 350 35 30 108 422,23
S9CM350304472 350 44 30 72 516,82
S9IM350604472 3% 44 60 72 516,82
Ref. STOCM
Serra para o corfe de PAINEIS DE CARTAO DE GESSO, FIBROCIMENTO, PAINEIS ACRiLICOS ~ PCD
EM GERAL. Fabricado com placas de diamante policristalino, multiplica o rendimento.
S10CM
D1 e D2 7 €
mm mm  mm
S10CM160202206 160 22/16 20 6 243,33
S10(M210202206 210 22/16 20 6 274,51

S10CM230202206 20 22/16 20 6 30538

(&
N~
U

Discos de corte

Rosa
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SERRAS CIRCULARES DE ACO CARBONO PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

de madeira.

<)

DD37-110240

~ DD37-110260
. DD37-110280

DD37-1102100
DD37-125140
DD37-125160
DD37-125180
DD37-1251100

AT

43
43
43
43
5

5
5
5

Disco de aco carbono para corfe

Corte intensivo de madeira.

Uso em afiadora angular.

110
110
110
110
125
125
125
125

SERRAS CIRCULARES COM DENTES DE METAL DURO

Ref. DD23

9115222, 23 am

R T -
oy 65 Mn .

&>

&)

DD23-115
DD23-125

“CORTE

@ Int.

22,23
22,13
22,23
22,13
22,23
22,13
22,13
22,13

B
3
3
3
B
3
3
3

Disco para corfar e ranhurar madeira.
Dentado em chapa de metal duro, Alta resisténcia
e durabilidade. Uso em afiadora angular.

b

RANHURA

u

45
5

g

mm

115
125

@ Int.
mm

22,3
2,23

Especial para corte e ranhura, geraciio de formas,
relevos e figuras em madeira.

e

mm

38
38

1
1

3
6

Disco com ponta de carboneto para cortar aluminio, madeira

e pldstico.

Inclui anéis redutores de 22,22x16 mm e 22,22x20mm.

DD27-125

u

5

)

mm
125

MULTIFUNCTION

@ Int.
mm

22,22

e

mm
12

i I RPM.

1

DD37
€/3L.

13.200 21,33
13.200 22,46
13.200 23,03
13200 24,16
11.000 22,40
11.000 23,59
11.000 24,18
11.000 25,37

15.500
13.300

BLUE-MASTER

DD23

17,21
19,68

24

11.000

26,37



BLUE-MASTER’

DISCOS PARA DESBASTE EN MADEIRA PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

HCS Disco PLANO especial para grande deshaste em
@{ madeira e materiais ndo metdlicos.
Ref. DMAT15 /G

Facilita o trabalho rapido de limpeza, deshaste e acaba-
mento em superficies planas.
Valido para modelar e polir em dngulo com facil mano-

brabilidade.
ETD
&S
DMA
U 1 R.P.M. €
mm  mm

DMATTS 15 2223 12500 29,64

Facilita o trabalho répido de limpeza, deshaste e acaba-
mento em superficies curvas e planas: vigas de madeira
roidas por tracas e todos os tipos de estruturas de
madeira. Vdlido para modelar e polir em @ngulo com
facil manobrabilidade.

ATD-
DMB

o1 R R.P.M. €
mm  mm

DMB100 100 2223 12500 28,79

Disco obliquo REDONDO especial para grande
deshaste em madeira e materiais nio metdlicos.

Facilita o trabalho répido de limpeza, desaste e acaba-
mento em superficies curvas e planas. Funciona tanto na
frente quanto na borda. Especialmente adequado para
trabalhar em todos os tipos de estruturas de madeira,
vigas de madeira roidas por fracas, efc..

Destaca-se pela versatilidade no trabalho de superficies
com todos os fipos de curvaturas. Vlido para modelar e
polir em dngulo com facil manobrabilidade.

ATD-
DMC

N RPM. €
mm  mm

DMC125 125 2223 12500 31,90

Disco com BORDA DE RAIO especial para grande
deshaste em madeira e materiais ndo metdlicos.

DISCO PARA RANHURAR E DESBASTAR MADEIRA PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

‘9 \ P i
. . & > Ranhura, refificacdo, limpeza e acabamento em todos os fipos de
HCS @ Dls:io. pore m"hU'mNEap:lEt}klr(u(;g UETED 68 ‘i‘ &"\ % superficies. Trabalhar com o lado dentado do disco e obter excelentes
Ref. DMR madeira ¢ maferois : ) \‘\\ ] resultados. Particularmente indicada para trabalhos em fodos os tipos de

““‘ “V estruturas de madeira, limpeza de vigas com tragas, efc. .... Adequado
\ \\"‘ para fazer ranhuras, moldar e polir. Fécil de ufilizar, fcil de manobrar.

AT
DMR

g 0t
mm  mm

DMRT15 15 2223 12500 28,96
DMR125 125 2223 12500 29,28

R.PM. €

M
NS
~

Discos de corte

Rosa
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FRESA ROTEADORA PARA MADEIRA PARA UTII.IZAC,AO COM SERRA RADIAL
Fabricada em aco carbono de alta resisténcia. Alta dureza e longa

vida Gtil. Especifica para trabalhar em madeira, madeira macica,
M14x2 LI Frost rotead todos os finas de made painéis multicamadas, paingis de média densidade. Amarraciio
Ref. FRDB | Fresa roteadora para todos os fipos de madeira.

roscada M14X2 especifica para afiadora angular.

81103 8p S038I(]

= ETT-
FRDB
DI D2 L1 12 RPM. €

mm mm mm mm

FRDBO48X8,5 48 22 85 85 12500 30,53

FRESA ESFERICA PARA MADEIRA PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

Fabricada em aco carbono de alta resisténcia. Alta dureza e longa
vida otil. Especifica para trabalhar em madeira, madeira macica,
paingis multicamadas, painéis de média densidade. Amarraciio
roscada M14X2 especifica para afiadora angular.

DI D2 LI 12
mm mm mm mm

FEDBO30 30 22 8 26 1250 27,41

M14x2
Ref. FEDB | Fresa esférica para o modelagem da madeira.

FEDB
R.PM. €

FRESA DE DESBASTE EN MADEIRA PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

da D S &g

PERFURACAO DESBASTE MODELAGEM BISELAMENTO

Ref. FDB

T

IR
&5
FBD
EIN RN T e
mm mm

Especifica para deshastar, furar, moldar, dar forma, biselar madeira, FDB020 M14x20 20,00 1500 <20.000 22,10
madeira macica, painéis multicamadas, painéis de densidade média. FDBO025 M14x25 2500 20,00 <20.000 25,33
Fixacio roscada M14x2 especifica para rebarbadoras. FDB030 MI4x30 2950 2400 <20000 26,43



BLUE-MASTER’

DISCO PARA ESCULPIR E MODELAR, GRANDE DESBASTE

EXTRA HARD
QuAury

Fabricada em ago manganés, proporciona uma dureza e afiagdo
perfeitas para esculpir e moldar madeira dura, madeira macia
¢ todos os fipos de materiais NAO-METALICOS. Elevada remocio
de material, elevada remogio de material, elevada remocio
de material e longa duracdio. Excelente para trabalhos curvos,
decoracio de méveis, escultura e modelacio em geral.

; Ref. DMD 7= M .

RANTEED
ATisiAC

&g \u ‘-l
DMD

. 0 @lnt
mm  mm

DMDI15 45 115 2223 12500 12 31,41
DMD125 5 125 22,23 12500 12 32,40

RPM. 1 €

DISCOS PARA DESBASTE EN MADEIRA PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

- EHTH HARD
SUA ow

Disco de GRANDE deshaste para madeira com dentes de
metal duro. Alta dureza e longa vida dfil. Especifico para
modelar e deshastar todos os tipos de madeira, naturais,
duras e macias.

Essencial para talha em trabalhos de carpintaria.
Amarragio especifica para afiadora angular.

Ref. DME Z=

-
DME
« 8 @t
mm mm

DMET0226 4 102 22,23 11.000 6 44,05

RPM. 1 €

Deshaste e modelagem de madeira. Limpeza em superficies ERTRA HARD
como concreto, cimento e fibra de vidro. Limpeza de superficies UaLTY
em geral. Desenho angulado, melhora a ergonomia. (?ym

\\\\\\\\\ nox

Uso em afiadora angular.

2 qualidades de acordo com o frabalho a ser feito:
DA Griio M - Deshaste Meio.

2 Griio G - Deshaste Grosso.

MADEIRA

« 0 @t @
mm mm mm

DD34
RPM.  Grdo €

DD34-1156 45 115 2223 3 13300 6 41,93
DD34-115M 45 115 2223 3 13300 M 41,93
DD34-1256 5 125 7223 3 12250 6 45,24
DD34-125M 5 125 2223 3 12250 M 45,24

(&
N~
~

Discos de corte

Rosa



530

81103 8p S038I(]

050y

BLUE-MASTER’

DISCO DE CORTE DIAMANTADO PARA TODOS OS TIPOS DE METAIS PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

Ref. DD7 g,-//’:/Z/I/';. @

] 0 Int. e
mm mm mm R.P.M. €
DD7-105 105 20,00 1,20 15.500 25,63
DD7-115 115 22,23 1,20 13.300 27,55
DD7-125 125 22,23 1,20 12.250 32,09
Corte em todos os tipos de metais, perfis, chapas, tubos e vigas de aco, aco inoxidavel, aco estrutural, ferro DD7-180 180 2223 180 8500 68,38
fundido, etc ... 0 diamante soldado a véicuo oferece a maior durabilidade e produtividade em aplicacges de DD7-230 230 9293 200 6500 80.02
corte de metal. Corpo especial anti-quebra, reducdo de vibracdes e faiscas, maior durabilidade em relaciio DD7-300 300 25'40 2'20 5'500 ]70'22
E;pf;f abrasivo. Mesma profundidade de corte ao longo da vida util. DIAMANTE SOLDADO A VACUO, NAO DD7-355 355 25:40 2:50 5:500 208:]2
DD7-400 400 25,40 2,50  5.000 319,78

DISCO DIAMANTADO SOLDADO A VACUO MULTIFUNCAO

33505 ) w Ideal para trabalhar todos os tipos de materiais. Tijolo & vista, Refratdrio. Telha. 1
i T [ Bloco e Tijoleira de concreto. Tubos de PVC. Madeira. Aco. Fundicio.
\ Disco de corte mulfiuso para afiadora angular. Feito de diomante soldado a vacuo.

~
.9 o 115 .9 5300 Alto desempenho para o corte em todos os tipos de materiais.
% 0125 @ 0 355 @ 115 - 125 - 230 mm - Trabalho a seco, no entanto, o resfriamento a Ggua aumenta o seu desempenho.
Ref. SCEP N 0230 g 400 @ 300 - 355 - 400 mm - Trabalho a seco ou refrigeracdo com dgua.

TOP MULTIFUNCTION

SCEP
" 0 0 Int. RPM *H “Nes e €

mm  mm mm mm
SCEP-115 45 15 2223 13.300 8 22 27,55
SCEP-125 5 125 2223 12.200 9 22 32,09

SCEP-230 9 B0 2223  6.600
SCEP-300 12 300 2540  5.100
SCEP-355 14 355 2540  4.300
SCEP-400 16 400 2540  3.800

* H: Altura do dente - * N°S: Nomero de dentes

18 30 80,02
2232 170,22
26 35 208,12
30 35 319,78

DISCO HSS PARA CORTE DE METAIS NAO FERROSOS PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

HSS 760 ngﬁ@ éff“-i‘ ﬁﬁﬁ\f

Cu-Ni-La SO -'7

Ref. DD36

Limina HSS para corte de chapas e tubos. Especifica para metais ndo ferrosos,

BLUE-MASTER® pldstico e madeira. Utilizar com rebarbadora.
260 HSS DD36
. B @t @ 7 RPM. €

mm mm mm

DD36-115260 45 15 2223 1 60 10000 14,91
DD36-125260 5 125 2223 1 60 11.000 16,12




DISCO DE CORTE MULTIUSO DE CARBONETO DE TUNGSTENIO PARA UTILIZACAO COM SERRA RADIAL

Disco de corte multiuso para afiadora angular.

- .
Ref. SC(Mp  Tungsténio \

répido e preciso.

no cobre.
] @ Int.
mm mm
SCMD115X1,60 115 22,2
SCMD125X1,60 125 22,2
SCMD230X1,60 230 22,2
SCMD350X3 35  254/20

Disco de corte multivso para afiadora angular.

Aresta de corte com griio de diamante.

poliéster, fibra de vidro, fibra de carbono, ...

] @ Int.
mm mm

MDT50X0,80 50 6,35
MDT10423 115 22,23
MDT115X2X22 115 22,23
MDT115X3X22 115 22,23
MDT115X4X22 115 22,23
MDT115X5X22 115 22,23

Limina de corte com grdio de carboneto de tungsténio.

Alto rendimento em todos os fipos de materiais. Corte

Ideal para trabalhar na madeira, na madeira com
pregos e nos pldsticos e cartdo- gesso ou nas chapas
metdlicas de menos de Tmm de espessura, bem como

1,6
1,6
3,0

13.300
12.250
10.500
4.400

RPM.

20.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000

BLUE-MASTER’

Alto desempenho em todos os tipos de materiais NAQ FERROSOS. Corte rdpido e preciso.

Ideal para trabalhar em Porceldnico (sempre com dgua), PVC, Plasticos reforcados como

MDT

65,78
68,74
71,94
76,43
78,50
80,87

U
(FN)
—

Discos de corte

Rosa
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DISCOS DE CORTE DE TUBO HIDRAULICO FLEXIVEL

Disco de corte especial para mangueira hidrdulica reforcada de baixa, alta e muito alta pressio. Borda de corte continua
chanfrado. Alto desempenho em materiais de borracha e pldstico reforcados com cabos ou malha de metal, especialmente
projetados para suportar altas pressdes ou abraso.

Ref. FFLATIG HSS
Ref. RFLATIG

81103 8p S038I(]

050y

~=

-

. Para cortar mangueiras hidrdulicas sem reforco ou com reforco

metdlico leve. Para cortar mangueiras hidrdulicas com reforco metdlico HEAVY DUTY.
FFLATIG RFLATIG
0 e 0t € g e Oint. 7 €
mm mm mm mm mm mm
FFLATIG-200x2x32 200 20 32 336,27 RFLATIG-200X2x32 200 20 32 220 396,80
FFLATIG-250x3x32 250 30 32 450,51 RFLATIG-250X3x32 25 30 32 220 531,60
FFLATIG-300x3x32 300 30 32 620,39 RFLATIG-300X3x32 300 30 32 220 732,06

ACESSORIOS PARA SERRAS CIRCULARES E DISCOS DE CORTE

(RS
CASQUILHOS REDUTORES PARA SERRAS CIRCULARES ] gnt. @ €
mm mm  mm
(RS16/12,7X1,6 160 127 1,6 8,35
(RS20/16X1,4 200 160 14 8,35
(RS25,4/20X2,0 254 200 20 8,35
(RS30/15X1,8 300 150 1.8 8,35
(RS30/16X1,4 300 160 14 8,35
/ //—_\ (RS30/16X1,8 300 160 1,8 8,35
/ N (RS30,/18X1,8 300 180 1,8 8,35
{ | (RS30/20X1,8 300 20 1,8 8,35
€: Espessura do el o A / (RS30/25X1.8 300 250 18 835
Escolha sempre um anel com a espessura inferior A\ (RS32/2001.8 320 200 18 8,35
do que o corpo da e Y 4 (RS32/20X2,2 320 200 22 835
X g (RS32/25X1,8 320 250 18 8,35
(RS32/25X2,2 320 250 22 8,35
(RS32/25,4X1,8 320 254 18 8,35
(RS32/25,4X2 320 254 20 8,35
(RS32/30X1,8 320 300 18 8,35
CASQUILHOS REDUTORES PARA SERRAS CIRCULARES (RS32/30X2,2 320 300 22 8,35
(RS40/25X2,2 400 250 22 8,35
(RS40/25,4X2,2 40,0 254 22 8,35
(RS40/32X2,2 400 320 22 8,35
ofie
BLUE-MASTER
Porca de bloqueio rapido M14x2. ADQCA
Adequado para qualquer ofiadora angular com rosca M14x2. g Ext. ROSCA €

0 disco deve estar centralizado no anel de suporte da ferramenta elétrica, néio na porca. ADQCA 46,30 W42 36,77



BLUE-MASTER’

DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO UNIVERSAL, GERAL DE CONSTRUCAO

i ) GERAL DE CONSTRUCAO
5 % Especial para corte de betiio, tijolo, mdrmore, azulejo, cerdmica e pedra. ]
Ref. DD /@\ Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu V)

desempenho exponencialmente.

EN13236

mﬂm ﬂmlll;l: RPM H Nes
DD1-115 45 115 22,23 13200 10 9 20 9,93
DD1-125 5 125 22,23 12200 10 9 20 12,10
DD1-180 7 180 2223 8400 10 14 24 28,15
DD1-230 9 230 2223 6500 10 18 28 41,70

Inclui anel | DD1-300 12 300 254/20 5100 10 22 30 112,49
redutor 25,4/20 | pp1-350 14 35 254/20 4400 10 24 32 130,05

* H: Altura do dente - * N°S: Nomero de dentes

DISCO DIAMANTADO UNIVERSAL, GERAL DE CONSTRUCAO
. -® A0 Especial para corte de betdo, tijolo, mdrmore, azulejo, ceriimica e pedra.
_E % RENDfM/mlo/ Especifico para trabalhos a seco, no enfanto, o resfriamento a dgua aumenta \
Ref. DD2 ’@* T g sy desempenho exponencialmente. Alto rendimento.

E13236

DD2
u [/} @ Int. RPM *H *N!S e €

mm  mm mm mm
DD2-115 45 M5 2223 13200 12 9 18 24,49
DD2-125 5 125 7223 12200 129 22 29,92
DD2-180 7180 2223 8400 12 14 22 54,69
DD2-230 9 280 2223 6500 12 18 24 62,62

* H: Altura do dente - * N°S: Nomero de dentes

DISCO DIAMANTADO ALTO RENDIMENTO
: «® Especial para corte exirafino de betiio, tijolo, mdrmore, azulejo, cerdmica e pedra.
. % Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu \//
Ref. DD3 ) - desempenho exponencialmente.

E13236 TURBO

DD3
" 0 @ Int. RPM *H e €

DD3-115 45 M5 2223 13200 10 20 12,78
DD3-125 5 125 2223 12200 10 2.2 15,32
DD3-180 7 180 2223 8400 10 28 32,56
DD3-230 9 230 2223 6500 10 28 48,07
DD3-250 10 250 2223 6100 10 28 79,39
DD3-300 12300 2540 5100 10 32 129,36
DD3-350 14 350 2540 4400 10 32 149,56

* H: Altura do dente

U
(SN
(FC)

Discos de corte

Rosa
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BLUE-MASTER’

DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO ALTO RENDIMENTO
MI0  Espacial para corte exirafino de betiio, tijolo, marmore, azulejo, cerdmica e pedra.
RENDINENTO .
u % -~ Especifico para trabalhos a seco, no enfanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu \J
Ref. DD4 -“""""‘ desempenho exponencialmente. Alfo rendimento.

E13236

TOP TURBO

. g 0l ‘€
mm mm RPM mm mm €

DD4-115 45 115 2228 13200 12 16 21,85
DD4-125 5 125 2223 122000 12 25 25,06
DD4-180 7180 2223 8400 12 25 59,82
DD4-230 9 20 2223 6500 12 28 67,84

* H: Altura do dente

DISCO DIAMANTADO CORTE E BISELAMENTO A 45°

Ref. DD29

S
7
> g Dekton <@ Trabalhos de biselagem e lixagem fina em pedra, todos os tipos de ladrilhos de ceramica, revestimentos de ya \_rz ) %
[~ < L & %l tinta ou residuos de betdo. Trabalho a seco. Utilizar com méquina de biselar. §W

TWIN TILE

DD29

« @ @lnt *H 7 e
I RPM mm Grdo mm €

DD29-125 5 125 2223 12250 20/10 mm 40-45/50-60 1,6 51,33

DISCO DIAMANTADO CONTINUO
ATO . ,
Especial para corte de grés e porcelanato.
h [~ < RENDIMENTO Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu \/
Ref. DD6 desempenho exponencialmente. Alto rendimento.

7 TOP TILE
EN13236

a u @ Int. *H (-
mm mm RMan mm €

DD6-115 15 45 2223 13200 10 15 43,02
DD6-125 125 5 2223 12200 10 15 46,44
DD6-180 180 72223 8400 10 18 89,02
DD6-230 230 9 2223 6500 10 20 125,75
DD6-250 250 10 2223 6100 10 28 132,36
DD6-300 300 12 2540 5100 10 32 165,25
DD6-350 350 14 2540 4400 10 32 175,36

* H: Altura do dente




BLUE-MASTER’

DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO CONTINUO CORTE PRECISO XTRACLEAN TILE

h | SUPY ATO . Alto desempenho em grés e porceldnico. Corte fino e preciso.

AN, % RENDIMENTS Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu
> ‘

Ref. DDB Y S

desempenho exponencialmente.

XTRACLEAN TILE

DD8

1] u 0 Int. *H e
mm mm RPM mm mm €

DD8-115 15 45 2223 13200 10 14 49,48
DD8-125 125 5 2223 12200 10 14 53,39

* H: Altvra do dente

DISCO DIAMANTADO PARA CORTE E DESBASTE FINO

ALTO RENDIMENTO Disco continuo de diamante eletrodepositado. Especial para trabalhar todo os fipos de ladrilhos ceramicos,

N ] i - pedras naturais, betdo, cimento cola e materiais sintéticos... Corte fino e deshaste. 3 zonas de trabalho, aresta
S0

de corte e deshaste reversivel em ambos os lados. Obtenha o méximo desempenho trabalhando em qualquer
Ref. DD35

posicéio, corte perpendicular, geraciio de bisel lateral. Uso em Afiadora angular. Inclui adaptador M14x2

DOUBLE FACE @

DD35
p 1] @ Int. e
A i ww € €
DD35-115 45 115 22,2/M14x2 13.200 1,5 74,16
DD35-125 5 125 22,2/M14x2 12.200 1,5 85,49

U
(S )
(& ]

Discos de corte

Rosa
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Ref. DD5 ;ﬁ

......

Ref. DD rﬁ ﬁ |

EN13236

Ref. DD12

EN13236

DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO CONTINUO CORTE MOLHADO

i )

Especial para corte molhado em azulejo, cerdimica, marmore, azulejo e pedra.

Trabalhar com refrigeracdio a dgua.

DIAMOND H-0
o /] @ Int.
mm mm
DD5-115 45 15 21223
DD5-125 5 125 2223
DD5-180 7 180 22,23
DD5-230 9 230 22,23

* H: Altura do dente

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO ESPECIAL PARA PEDRA

CANTERO

09115 45
09125 5
009230 9

* H: Altvra do dente -

*

g @ Int.

mm  mm RM - om
115 2223 13200 10
125 2223 12200 10
230 22,23 6500 10

NoS: Nimero de dentes

DISCO DIAMANTADO SEGMENTO ESPECIAL MARMORE

Especial para corte fino e sem quebra de marmore branco ou preto.
Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o

seu desempenho exponencialmente.

Inclui anel
redutor 25,4/20

MARMOLISTA
u 0 @ Int. EH
mm mm RPM mm NS
DD12-115 45 115 22,23 13200 10 9
DD12-125 5 125 22,23 12200 10 9
DD12-300 12300 254/20 5100 10 22
DD12-350 14 350 254720 4400 10 24

* H: Altura do dente -

RPM

13.200
12.200
8.400
6.500

* N2S: Numero de dentes

*H
mm

o o o

Especial para corte em Betiio armado e lavagem, Pedra natural, Granito, Tijolo
Klinker e Telha. Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua
aumenta o seu desempenho exponencialmente.

2,0
2,0
28

2,0
2,0
30
32

@

DD5

7,91
9,26
23,07
32,56

@\%

DD9

38,18
46,44
112,49

V4

DD12

18,13
20,35
180,91
206,72



DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO PARA MATERIAIS ABRASIVOS

Ref. DD13 ’

EN13236

ABRASIVES

- BLUE-MASTER
. M Inclui anel | pD13-350 14
redutor 25,4/20 | pD13-400 16

E13236

* H: Altura do dente -

0 0 Int.
mm  mm RPM
350 254/20  4.400
400 25,4/20 4100

* N°S: Nomero de dentes

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO ESPECIAL ASFALTO

Especial para corte em asfalto e asfalto em concreto, além de pavimento.
Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu desempenho exponencialmente.

*H
mm

12x22
12x22

Especial para cortes precisos em materiais macios mas abrasivos, como fijoleira, fijolo a
vista, refratdrio, arenito ou arenito calcdrio. Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o
resfriamento a dgua aumenta o sev desempenho exponencialmente.

NS

21
24

e

mm

3,2
34

BLUE-MASTER’

@

DD13
€

224,31
273,54

@\%

W
(%)
S

Discos de corte

Rosa

ASPHALT
DD14
PR 1) Mo oapg

tnclui anel DD14-300 12300 254/20 5100 1222 18 30 224,78
redutor 25,4/20 DD14-350 14 35 254/20 4400 1222 21 32 276,16
' DD14-400 16 400 254/20 4100 122 24 34 340,38

* H: Altura do dente - * N°S: Nomero de dentes

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO ESPECIAL BETAO
_ :;\~ «® Especial para cortar fodos os tipos de concrefo: poroso, endurecido, reforcado, pre-esforcado... Excelente velocidade
§"" 4 % de corte gracas aos segmentos ranhurados com grande poder de evacuaciio de poeira com menos atrito lateral. \ /7
Ref. DD15 5\"\ @ Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu desempenho exponencialmente.
E“] 323 CONCRETE
DD15
" 0 0 Int. *H * e
mm  mm RPM mm NS mm €

DD15-115 45 115 2223 13200 15 9 25 26,64
DD15-125 5 125 2223 12200 15 9 25 30,45
DD15-230 9 230 2223 6600 15 18 28 4330
Inclui anel | DD15-300 12300 254/20 5100 15 22 32 148,43
redutor 25,4/20 | DD15-350 14 350 254/20 4400 15 24 34 186,48

* H: Altura do dente - * N°S: Nomero de dentes
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DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

DISCO DIAMANTADO SEGMENTADO ESPECIAL PARA TRABALHAR EM PAREDES

Ideal para trabalhar em Tijolo @ vista, Refratdrio. Bloco e Tijoleira de concreto. Disco diamantado segmentado, espessura de .~

'. -9
v P2 6,4mm. Disco especial para fazer ranhuras de passagem de tubo para cabo. Especifico para Eletricistas, corte intensivo de paredes.
Ref. DR s

Trabalho a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu desempenho.

* H: Altura do dente -

45

’

5

DISCO DIAMANTADO PARA DESBASTE FINO

Ref. DD39

mm

115
125
150

o

ou residuos de betiio. Trabalho a seco. Utilizar com maquina de biselar.

0 Int.

mm
22,2

22,2
22,2

RPM

13.300
12.200
10.000

* N°S: Nomero de dentes

DD39-125X1,4-F
DD39-125X1,4-M
DD39-125X1,4-6

DISCO ABRASIVO DE GRAO DE METAL DURO

ooz MO 'ﬁ gg:. %@ ‘

125
125
125

@ Int.

22,13
22,13
22,23

Deshaste e modelagem de madeira.
Limpeza em superficies de concreto, cimento e fibra de vidro.
Limpeza de superficies em geral.

Griio abrasivo de carboneto.

Qualidade Extra Forte.

EATRA HARD
Quauy

GUARANTEED
Stmspacriot

MULTIFUNCTION

DD22-115

45

[

mm

115

Grdo

50-60
40-50
35-40

0 Int.
mm

22,23

£ J
E » s ‘ .§ Trabalhos de hiselagem e lixagem fina em pedra, todos os fipos de ladrilhos de cerdmica, revestimentos de tinta

6,4

mm

1,4
1,4

’

1,4

’

RPM

13.300

W

76,65
84,16
100,15

DD39

48,21
48,21
48,21

15,96



DISCOS DIAMANTADOS PARA CONSTRUCAO

X

PLATO DIAMANTADO

Especial para deshaste de pedra natural, betiio universal, granito e pavimento.

Gt

Ref. DD10 Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a Ggua aumenta o seu desempenho
Ref. DD11 exponencialmente.
UNIVERSAL STONE
u ] @ Int.
mm mm RPM
DD10-115 45 115 2223 13.200
DD10-125 5 125 2223 12250
DD10-180 7 180 22,23 8.400
* N°S: Nomero de dentes
TOP STONE o renomento
u g @ Int.
mm mm RPM
DD11-115 45 115 22,23 13.200
DD11-125 5 125 22,23 12250
DD11-180 7 180 22,23 8.400

* N°S: Nimero de dentes

Dispde de rosca M14x2 para a uniiio com a afiadora angular.

Especial para acabamento de pedra natural, betiio universal, granito e pavimento.
Especifico para trabalhos a seco, no entanto, o resfriamento a dgua aumenta o seu
desempenho exponencialmente. Alto rendimento.

* N2S: Nimero de dentes

Plato diomantado segmentado com geometria Boomerang. Alta poténcia para o
deshaste e acabamento de todos os fipos de materiais de construciio. Especifico para
trabalho a seco, entretanto, o resfriamento a dgua aumenta exponencialmente o
seu desempenho.

Ref DD40

BLUE-MASTER’

EN13236

@

DD10
*Nes €
16 49,55
20 54,26
28 100,27
DDI11
*NeS €
16 69,60
20 75,49
28 130,94

@

TOP STONE THREAD
DD20
o ﬂ ﬂlt *\O
om mm RPMCNS €
DD20-115 45 115 MI4x2 5100 18 69,60
DD20-125 5 125 M4 4400 20 7549

@

BOOMERANG
DD40

. 0 0t o
om o RPM mem NS €
DD4O-115 45 115 2223 13200 4 4 69,60
DD40-125 5 125 2223 12200 4 7 75,49
DD40-180 7 180 2223 8400 4 11 130,94
DD40-230 9 230 2223 6600 5 14 148,05

* N2S: Nomero de dentes

U
(S%]
~

Discos de corte

Rosa



(& ]
-
[—1

81103 8p S038I(]

DS0Y

BLUE-MASTER’

IDENTIFICACAO DOS TIPOS DE
DISCOS ABRASIVOS

- TIPO DE ABRASIVO

A: 0xido de Aluminio

FORMA DE DISCO

TL:_

AX: Oxido de Aluminio de Alta Resisténcia Plano para corte

AC:  Gxido de Aluminio + Carboneto de Silicio

C: Carboneto de Silicio

ZL: Zirconio

GRAO  _ _
30-36: wmdio
40-60: Fino
80-120: Extra fino

90° Discos para o Corte

Centro rebaixado para polimento de folha

S

Centro rebaixado para o Corte

BFT41 -

_‘.i-ﬂ

- . DUREZA . _TIPO DE DISCO (AGLOMERANTE)
Q: Macio BF: Ligacéio de resina reforcada com fibra
R: medio
S: Duro 4227C

=

)

A: Oxido de Aluminio:

0 6xido de aluminio é forte e durdvel, para cortar e deshastar materiais de alta resisténcia, como aco carbono, aco inoxidavel e fodos os tipos de metais.

AX: Oxido de Aluminio de alta resisténcia:

0 dxido de aluminio de alta resisténcia é um abrasivo de altissima qualidade, a sua microestrutura de griio permite que ele se rompa durante o corte e deshaste, geran-
do maltiplas arestas de corte novas. E normalmente usado em trabalhos de alta producéo e dureza. E recomendado para o aco inoxidavel, aco carbono, acos forjados.

AC: Oxido de Aluminio + Carboneto de Silicio:

C:  Carboneto de

Silicio:

15° Discos para o Polimento e o Deshate Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto

0 carhoneto de silicio & o mineral mais duro e afiado. E ideal para cortar, lixar e polir todo os tipos de materiais, metais ndo ferrosos: aluminio, latio, bronze,

magneésio, titdnio, ...
e corte com maior ra

Z: Zirconio:

borracha, vidro, pldstico, madeiras fibrosas, esmalte ...

pidez e menor esforco.

0 carboneto de silicio supera qualquer outro abrasivo quanto @ capacidade de penetraciio

0 Zirconio possui a qualidade de autoafiamento que Ihe confere longa vida til em trabalhos de alta rendimento e dureza na remocdo de material. £ ideal para o
deshaste e o polimento de alto desempenho em aco inoxiddvel, aco carbono e todos os tipos de metais.



BLUE-MASTER’

DISCOS ABRASIVOS DE CORTE

DISCO ABRASIVO DE CORTE PARA METAL E INOXIDAVEL

*
Ref. AB0S M;UF/ * *

4

10 EN12413

Uds

BLUE-MASTER’

i
/

24
%
o

AX 60 SBF T41
f: * 4

I

: L *** et N,
Ref. ABT1 m\- ,7;:/ * K

142

oSA 12413 =

BLUE-MASTER'

SBF T42

% o ok ook

L]

T41

' T41: Disco abrasivo plano.
m@| Padrdo EN12413.
Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.

90° Especifico para usos gerais em corte de metal.

LINOX___J METAL |

ABO5
« @ Ot e
o e RN S S €100
AB05-115X1-10 45 115 2223 13300 1 10 11,71
AB05-125X1-10 5 025 2223 12250 1 10 12,26
l T41: Disco abrasivo plano.
"]m Certificagdio OSA, de acordo com o pradrdo EN12413.
Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.
90° Alta rendimento no corte de aco inoxidavel, aco e metal.

AX: Oxido de aluminio de alta resisténcia.

Discos de corte abrasivos de alto desempenho.
Longa vida dtil.

Ergonomia méaxima devido @ reducéio das vibracges.

[ INOX  J METAL

u g  @int e
mm mm RPM mm

AB11

ABTT-115X1 45 15 2223 13300 1,0 60 25 1,45
ABTT-125X1 5 125 2223 12250 10 60 25 1,61
AB11-230X1,9 9 230 2223 6650 19 46 25 3,73

l T42: Disco de corte abrasivo com centro rebaixado.
H]E] Certificaciio 0SA, de acordo com o padrdo EN12413.
Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.

90° Alta rendimento no corte de aco inoxidavel, aco e metal.

AX: Oxido de aluminio de alta resisténcio.

Discos de corte abrasivos de alto desempenho.
Longa vida ofil.

Ergonomia maxima devido d redudo das vibraces.

[ INOX___J METAL |

u g @t e
mm mm RPM mm

AB11

ABI1-115X2,5 45 15 2223 13300 25 36 25 1,60
AB11-230X2,5 9 230 2223 6650 25 30 25 4,22

Grdo §5§E§ €/1U

i S €.

(Sl
=y
—

Discos de corte

Rosa
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DISCO ABRASIVO DE CORTE

DISCO DE CORTE ABRASIVO PARA MATERIAIS DE CONSTRUCAO

T42: Disco de corte abrasivo com centro rebaixado.

*** ‘ Certificacio 0SA, de acordo com o padréo EN12413.
42  90°

Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.
Alto rendimento no corte de materiais de construgio.

Ref. AB17 ﬁh s

C: Carboneto de Silicio. Discos de corte abrasivos de alto desempenho.
Longa vida Gfil. Ergonomia méxima devido & redudio das vibracdes.

STONE

ABI7
i P ™ e G
gy & oo B o€/
M(WQWMLMH WIS 45 115 2223 13300 25 36 25 1,67
BI7A2505 5 125 2223 12050 25 3% 25 178
BI7B30C5 9 230 223 660 25 30 25 480

DISCO ABRASIVO DE CORTE EM TODOS OS TIPOS DE MATERIAIS

T41: Disco abrasivo plano.

(erliﬁcugﬁo 05A, de acordo com o padrdio EN12413.
Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.
900 . 0 .

Alto rendimento no corte de fodos os tipos de materiais.

AC: Oxido de Aluminio + Carboneto de Silicio.
Discos de corte abrasivos de alto desempenho.
Longa vida (fil. Ergonomia maxima devido & reduciio das vibracdes.

MULTIFUNCTION
AB13

* ik ok mm mm mm

E“HMMJMH BIG15K,6 45 115 2223 13300 16 46 25 1,60
AB18-12541,6 5125 2223 12250 16 46 25 1,77
AB18-230%2 9 230 2223 665 20 36 25 501

F—




BLUE-MASTER’

DISCOS ABRASIVOS DE ABA

DISCOS ABRASIVOS DE ABA PARA O POLIMENTO DE METAL E ACO INOXIDAVEL

- * —— T27: Disco abrasivo de aba com centro rebaixado para o polimento.
m ~ 4 ,J‘ tk : 7 = Padrdo EN13743. Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.
Ref. AB15 ~ /n 15° i i inoxida

Alto rendimento no polimento de aco inoxidavel, aco e metal.

Z: Tircénio. Longa vida dil. Otima taxa de evacuaio do material.
Tecidos de fibra de vidro reforcados para uma produtividade e seguranca méxima. m,’lll/ META’. ,’III/

. AB15
XTRA LONG life -
ot « @ @t =
T Joon e o S o€/
AB15-115XC40 45 15 2223 13300 40 10 3,65
AB15-115X(60 45 115 2223 13300 60 10 3,65
AB15-115X(80 45 115 2223 13300 80 10 3,65
AB15-115XC120 45 M5 2223 13300 120 10 3,65
AB15-125XC40 5 125 2223 12250 40 10 3,86
AB15-125XC60 5 125 2223 12250 60 10 3,86
AB15-125X(80 5 125 2223 12250 80 10 3,86
AB15-125XC120 5 125 2223 12250 120 10 3,86
- —— T27: Disco abrasivo de aba com centro rebaixado para o polimento.
m gy : : Padrdo EN13743. Livre de Ferro, Enxofre e Cloreto.
Ref. AB20 ~ / / 127 ] 5° Alto rendimento no polimento e deshaste de aco inoxiddvel, aco e metal.
A: Oxido de Aluminio. Leve, flexivel e silencioso gracas ao seu corpo em fibra multicamada.
inox_ [/ J//[f meraL | ]/}
PROFESSIONAL
AB20

.0 g )
I o B €/

mm
AB20-115XC40 45 15 2223 13300 40 10 2,07

AB20-115XC60 45 M5 2223 13300 60 10 2,07

i AB20-115XC80 45 M5 2223 13300 80 10 2,07
Gl AB20-115XC120 45 15 2223 13300 120 10 2,07
| AB20-125XC40 5 125 2223 12250 40 10 2,33

AB20-125XC60 5 125 72223 12250 60 10 2,33

AB20-125XC80 5 125 2223 12250 80 10 2,33

AB20-125XC120 5 125 2223 12250 120 10 2,33

DISCO ABRASIVO DE POLICARBONATO

- , /’ g@ Eliminaciio de ferrugem e vestigios de corrosdo, incrustacdes, sujidade, tinta fortemente
Ny - / / / 4 y '!?; aderida, colas antigas e restos de juntas. Limpeza de corddes de solda, remociio de
Ref. DD21 ™ /I / / ’ estrias internas leves, oxidacdo e descoloracdo, especialmente em aco inoxidavel.

Disco abrasivo para limpeza resultante de uma combinagiio especial de fibras
sintéticas e grdo abrasivo.

A estrutura flexivel adapta-se extraordinariamente aos contornos da superficie e
a forma da peca a trabalhar.

A estrutura aberta evita o entupimento e gera uma
moagem fina.

Limpeza de alta eficiéncia de todos os residuos corrosivos
na superficie da peca a trabalhar.

iNox |/ JIf§ meraL ||l

u /] @ Int. RPM €

DD21-115 45 115 2223 3400 19,68
DD21-125 5 125 2223 3.400 22,95

U
——
(P}

Discos de corte

Rosa
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DISCO DE POLIMENTO ANTI-FERRUGEM PARA LIXADEIRA

FELTRO @&‘i‘" Disco com base rigida em feliro para o polimento e o acabamento das superficies.

Ref. D24 @g‘. Ideal para polir e dar brilho a todos os tipos de metais. ( i

DD24

u ] @ Int.
mm  mm i €

DD24-100 100 2223 1 7,37

-~

CORPO DE LIXAGEM

o Disco com base rigida em feltro para o polimento e o acabamento das superficies.
VELCRO @\i" Ideal para polir e dar brilho a todos os tipos de metais.
Ref. DD25 @g O Para acessérios com velero: DD26 + DD28 - DD31 - DD32 - DD33.

Uso em afiadora angular.

DD25
« @ Olnt
e RPM i €
DD25-100 4 100 M14x2  12.500 1 13,77
DD25-115 45 115 MI4x2  12.500 1 16,40
DD25-125 5 125 M14x2  12.500 1 17,05

DISCO DIAMANTADO PARA POLIMENTO DE PEDRA PARA LIXADEIRA

{3

_ o, BN «® Ny ., Feito com po de diamante e resina, para um polimento ideal das superficies.
VELCRO @ - )% g“i‘ Disco diamantado para o polimento de granito, marmore, pedra, concreto. L/
Ref. DD26 B S0 Trabalho a seco. Para o corpo de lixagem Ref: DD25 \

i 9

Com diferentes qualidades de acabamento dependendo do griio a escolher.

mm Gréo
DD26-100-50 4 100 50
DD26-100-100 4 100 100
DD26-100-150 4 100 150
DD26-100-300 4 100 300
DD26-100-500 4 100 500
DD26-100-800 4 100 800
DD26-100-1000 4 100 1000
DD26-100-1500 4 100 1500
DD26-100-2000 4 100 2000
DD26-100-3000 4 100 3000




DISCO DE LIXAGEM EM OXIDO DE ALUMINIO PARA LIXADEIRA

-® Trabalho a seco. Para o corpo de lixagem Ref: DD25
%! Com diferentes qualidades de acabamento dependendo do gréo

a escolher.

VELCRO

Ref. DD28

DD28-100-60 4
DD28-100-80 4
DD28-100-120 4
DD28-100-240 4
DD28-115-60 45
r DD28-115-80 45
DD28-115-120 45
DD28-115-240 45
DD28-125-60 5
DD28-125-80 5
DD28-125-120 5
DD28-125-240 5
DISCO DE FELTRO PARA LIXADEIRA
Polimento, acabamento e abrilhantamento em fodos os tipos de superficies, ,P
VELCRO fintas, fibra de vidro, pldsticos, inox, metais, efc...
Ref. DD33 Usar com corpo de lixagem com velcro Ref. DD25.
DD33-100
DD33-115
DD33-125
ESPONJA DE POLIMENTO PARA LIXADEIRA
Acabamento fino em superficies de metal e fibra de vidro.
VELCRO  Especifico para aplicacdes automotivas e néuticas.
Ref. DD31 Usar com corpo de lixagem com velcro Ref. DD25.
—
LA
DD31-100
DD31-115
DD31-125
DISCO DE LA POLIMENTO FINAL PARA LIXADEIRA
Disco de I de polimento para corpo com velcro. .
VELCRO  Polimento, acabamento e abrilhantamento final em todos os tipos de superficies. ? o
Ref. DD32 Usar com corpo de lixagem com velcro Ref. DD25. ﬁ'} '
DD32-100
DD32-115
DD32-125

BLUE-MASTER’

100
100
100
100
115
115
115
115
125
125
125
125

60 0,22
80 0,22
120 0,22
240 0,22
60 0,29
80 0,29
120 0,29
240 0,29
60 0,34
80 0,34
120 0,34
240 0,34

DD33
g €
mm mm €
100 6 1 9,78
15 6 1 10,15
125 6 1 10,70

2
r.

DD31
o0 €
“o il
00 25 1 830
ns 25 1 8,86
125 25 1 9,59

DD32
i} e

mm mm €
00 1 7,01
M5 1 7,94
125 1 8,86

(Sl
-
(& g |

Discos de corte

Rosa
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= SUPORTE MULTILIJA COM MUDANCA RAPIDA CDR

g

= e Mudanca de disco rdpida, fdcil e precisa. Nao siio necessdrias ferramentas adicionais.

3 ) e Centralizacio perfeita do disco no suporte

=3 Ref. RLOC (DR e Excelente para grandes volumes de trituragdo e de alto rendimento.

el. e Perfeita para lixar, polir, rebarbar, limpar, polir, todos os tipos de materiais.
e Adequado para utilizacio em mdquinas pneumdticas ou eléctricas.
— RLOC
= ]
N~

RLOC25 25 1 12,74
RLOC50 50 1 12,74
RLOC75 75 ] 15,59

*Compativel com os sistemas RolocTM, Lockit, Speed Lock
Tr, Power Lock Typ IIl, Fastlock B, Roll-On.

MULTILIJA ALOX

Adequado para lixar e polir em aplicacdes RLOCT
gerais, aco, ferro fundido, aluminio, fitdinio e /] i i €/
suas ligas, madeira e pldsticos. mm /.

RLOC1-25P60 25 60 50 0,71
RLOC1-25P120 25 120 50 0,71
RLOCI-50P40 50 40 50 1,07
RLOCT-50P60 50 60 50 1,07
RLOC1-50P80 50 80 50 1,07
RLOC1-50P120 50 120 50 1,07
RLOCI-75P40 75 40 50 1,24
RLOCT-75P60 75 60 50 1,24
RLOCI-75P120 75 120 50 1,24

MULTILIJA ALOX PLUS
Adequado para lixar e polir com elevado RLOC2
desempenho em aplicacdes gerais, INOX, aco, _
ferro fundido, aluminio, titanio e suas ligas, mﬂm Grdo € /1.

madeira e pldstico.

RLOC2-25P60 25 60 50 0,89
RLOC2-25P120 25 120 50 0,89
RLOC2-50P36 50 36 50 1,33
RLOC2-50P60 50 60 50 1,33
RLOC2-50P80 50 80 50 1,33
RLOC2-50P120 50 120 50 1,33
RLOC2-75P36 75 36 50 1,56
RLOC2-75P60 75 60 50 1,56
RLOC2-75P80 75 80 50 1,56
RLOC2-75P120 75 120 50 1,56

MULTILIJA ZIRCONIO

9 e~ E Adequado para retificacio e polimento de aco
~ inoxiddvel, aco, ferro fundido, titdnio e alumi- Bl e
Lo ! rio
- q r nio. Soldadura e metais endurecidos. mm €/

RLOG3-25P60 25 60 50 0,78
RLOG3-25P120 25 120 50 0,78
RLOC3-50P40 50 40 50 1,13
RLOG3-50P60 50 60 50 1,13
RLOG3-75P40 75 40 50 1,42
RLOG3-75P60 75 60 50 1,42
RLOG3-75P120 75 120 50 1,42




MULTILIJA CERAMICA

- RLOC4, Uso Geral
q “ Ti . . RLOCS, Alto rendimento
Retificaio e polimento de aco, ligas de
niquel e de fitdnio, latdo e bronze.

RLOC4-50P40
RLOC4-50P60
RLOC4-50P80
RLOC4-75P40
RLOC4-75P60

RLOC5-75P40
RLOC5-75P60

MULTILIJA CONDICIONADO

. y — Acondicionamento de superficies, antes da pintura

e : »gﬁ ou do revestimento. Polimento ¢ lustragem em todos
r { o osfipos de materiais, ago inoxiddvel, aco, aluminio,

ferro fundido, fibra de carbono & materiais compdsi-

tos (fibra de vidro, Kevlar, efc.).

RLOC6-50P1
RLOC6-50P2
RLOC6-75P1
RLOC6-75P2

MULTILIJA CLEAN&STRIP

Fabricodo em Carboneto de Silicio, Limpeza
de superficies em todos os ipos de materiais.
Limpeza de tinta, corrosto, adesivo, projecdes
de soldagem, rebarbas, etc.

MULTILIJA UNITIZED

Polimento fino e polimento.
Permite um acabamento fino em todos os
tipos de materiais sem danificar a peca.

mm

50
50
50
75
75

mm

75
75

50
50
75
75

RLOC7-50
RLOC7-75

RLOCB-50
RLOCB-75

Gréo i

40
60
80
40
60

Gréo i

40
60

Gréo i

Basto
Medio
Basto
Medio

g
mm
50

75

50
75

50
50
50
50
50

50
50

25
25
25
25

10
10

BLUE-MASTER’

RLOC4
€ /1.

1,36
1,36
1,36
1,78
1,78

RLOCS
€ /1.

2,11
2,11

RLOC6
€/1U.

1,22
1,22
1,78
1,78

RLOC7

i € /1.

10
10

3,47
4,42

7,22
12,92

(o]
=
e

Discos de corte

Rosa
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BLUE-MASTER’

FITAS DE LIXA

Alta rendimento no polimento e lixamento do material em superficies finas.

Fitas de lixa de alta precisiio sem residuos de cola para gerar superficies da mais alia qualidade.

Adequadas para lixar e polir todos os fipos de madeira, madeira dura, aglomerado, placa de construgiio, metal.
Acabamento perfeito na limpeza de superficies com tinta, verniz, ferrugem e todo tipo de impurezas.

AB50
. L2 L1

Grdo e T Uls €/10.

AB50100X690240 40 100 690 10 3,12
AB50100X690260 60 100 690 10 3,01
AB50100X69080 80 100 690 10 2,95
AB50100X6902100 100 100 690 10 2,95
AB50100X6902120 120 100 690 10 2,95

LEQUES DE LIXA

Folhas de corindo, resistentes ao rasgo, especialmente para operacdes de acabamento. QUALIDADE

Adaptam-se a todos os perfis da peca, conseguindo um lixamento eficiente em arestas e fendas.

Fornece um acabamento uniforme ao longo da vida do abrasivo. Grdo 40 /60 Acabamento Grosso

Grdio 80 / 120 Acabamento Médio

Ref. FP Alta rendimento no polimento e limpeza de tintas, dxidos, soldas e moldes.
FP
Gio  on oae RN €
FP30X10-60 60 30 6 10 14.000 2,74
FP30X15-60 60 30 6 15 14.000 2,74
FP30X15-80 80 30 6 15 14.000 2,74
FP30X20-40 40 30 6 20 14.000 2,91
FP30X20-60 60 30 6 20 14.000 3,04
FP30X20-80 80 30 6 20 14.000 3,04
FP30X20-120 120 30 6 20 14.000 3,04
FP40X15-60 60 40 6 15 13.000 2,97
FP40X15-80 80 40 6 15 13.000 2,97
FP40X15-120 120 40 6 15 13.000 2,97
FP40X20-40 40 40 6 20 13.000 3,15
FP40X20-60 60 40 6 20 13.000 3,15
FP40X30-40 40 40 6 30 13.000 3,15
FP40X30-60 60 40 6 30 13.000 3,15
FP50X20-60 60 50 6 20 11.800 3,58
FP50X20-80 80 50 6 20 11.800 3,58
FP50X20-220 220 50 6 20 11.800 3,58
FP50X30-40 40 50 ) 30 11.800 4,25
FP50X30-60 60 50 ) 30 11.800 4,25
FP50X30-80 80 50 6 30 11.800 4,25
FP50X30-120 120 50 6 30 11.800 4,45
FP60X20-40 40 60 6 20 10.000 4,39
FP60X20-60 60 60 6 20 10.000 4,39
FP60X30-40 40 60 6 30 10.000 5,09
FP60X30-60 60 60 6 30 10.000 5,09
FP60X30-80 80 60 6 30 10.000 5,09
FP60X30-120 120 60 6 30 10.000 5,34
FP60X40-60 60 60 6 40 10.000 5,72
FP60X40-80 80 60 6 40 10.000 5,72
FP80X30-60 60 80 6 30 8.800 6,74
FP80X30-80 80 80 6 30 8.800 6,74
FPBOX50-40 40 80 6 50 8.800 12,14
FP8OX50-60 60 80 6 50 8.800 12,14
FPB0X50-80 80 80 6 50 8.800 12,14
FPBOX50-120 120 80 6 50 8.800 13,06

* H: Altura do dente



