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TIPO

A /E HSS

DI 11 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO
6 20 6 40
8 30 6 40
10 15 6 40
10 30 ¢ 40
12 30 6 40
15 30 6 40
SERIE LARGA
6 20 6 100
8 30 6 100
10 15 6 100
10 30 6 100
1230 6 100
15 3 6 100
TIPO HSs
D

DI L1 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO

45 45 6 40

60 60 b 40

80 80 6 40
10,0 10,0 6 40
120 12,0 6 40
150 15,0 6 40
SERIE LARGA

45 45 6 100

60 6,0 6 100

80 80 6 100
100 10,0 6 100
120 12,0 6 100
150 15,0 6 100

Y501TG0
Y508760

Y510760
Y505760
Y504160

Y552160

Y557160

17,91
24,75

25,39
25,39
29,14

24,75

29,14

Y501T62
508162
503162
Y510162
Y505162
Y504162

Y501L162
5081162
5031162
5101162
Y505L162
Y504L762

Y551162
Y556162
Y552162
Y554162
Y553162
Y557162

Y5511162
Y556L162
Y5521162
Y5541162
Y5531162
Y5571162

FRESAS ROTATIVAS HSS

17,91
24,75
24,76
25,39
25,39
29,14

23,29
32,23
32,23
33,19
33,19
38,25

17,91
17,91
24,75
24,75
24,75
29,14

23,29
23,29
32,23
32,23
32,23
38,25

TIPO

C HSS

DI 11 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO

6 20 6 40
8 20 6 40
10 20 6 40
10 3 6 40
12 3 6 40
15 300 6 40
SERIE LARGA

6 20 6 100
8 20 6 100
10 20 6 100
10 3 6 100
1230 6 100
15 30 6 100

T::D HSs

DI L1 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO
6 20 6 40
10 30 b 40
12 20 6 40
12 30 6 40
15 30 6 40
12 30 6 40
SERIE LARGA
6 20 6 100
10 30 b 100
12 20 6 100
12 30 6 100
15 30 6 100
12 30 6 100

Y502160

509160
511760
Y506160

60/ 3

502162
Y507162
Y509162
Y5117162
Y506162
Y514162

Y502L162
Y5071162
5091162
5111162
Y506L162
5141162

62/ 6

W« 0

Y525160

24,76

Y521162
Y524162
Y525162
Y526162
Y527162
Y515T62

Y5211162
Y5241162
Y525L162
Y526L162
Y527L162
Y515L162

17,91
25,39
24,76
25,39
29,14
25,39

23,29
33,21
32,23
33,21
38,25
33,19



BLUE-MASTER’

FRESAS ROTATIVAS HSS

D1 L1 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO
12 20 6 40
15 30 6 40

SERIE LARGA
1220 6 100
15 30 6 100

TIPO

HSS

DI L1 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO
6 20 6 40
10 20 b 40
12 30 6 40
12 12 6 40
SERIE LARGA
6 20 6 100
10 20 6 100
12 30 6 100
12 12 b 100

t
G0/ 3

b -
532160 17,91

Y534160 24,76
536160 25,39

-

Y545162
Y547162

Y545L162
Y5471162

Y532162
Y534162
Y536162
Y512162

5321162
Y5341162
Y536L162
Y5121162

24,76
29,14

32,23
38,25

17,91
24,76
25,39
24,76

23,29
32,23
33,19
32,23

TIPO

L HSS

DI 11 D2 12
mm mm mm mm

6 mm. MANGO
10 15 6 40
15 3% 6 40

SERIE LARGA

10 15 6 100
15 3 6 100

TIPO HSs

o
&
A

D11 D2 12
mm mm  mm mm

6 mm. MANGO
12 15 6 40
12 30 ¢ 40

SERIE LARGA

1215 6 100
1230 6 100

V537160 29,14
Y537760 38,25
60 /3

i -
Y516160 25,39

Y533162
Y537162

Y5331162
Y5371162

-

62/6

Y513162
Y516162

Y513L162
Y516L162

24,76
29,14

32,23
38,25

24,76
25,39

32,23
33,19

Fresas Rotativas

Rosa
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BLUE-MASTER’

FRESAS ROTATIVAS PARA GRABADORES HSS

j

&

%

gﬂlﬂ

760/ 3
o DU0onmow u) .
mm mm mm mm
3 mm. MANGO

ME T 9 3 % s 18,90
) 77 3w Y, 1890
| 7933 v 1890
N 793 3 s 1890
L 79 3 3 Y 1890
i 793w s 1890

|

TIPO

6 mm. MANGO
A
D
E
N
1
]
PASTILLA

W \|/ TIPO

l ﬂ PASTILLA
160/ 3

DU D2 L2 ¢
mm mm mm mm
6 8 6 40 Y255 18,90
6 6 6 40 Y272 18,90
6 8 6 40 Y25 18,90
6 8 6 40 Y25 18,90
6 8 6 40 Y258 18,90
6 3 6 40 Yoo 18,90
6 2 6 40 Y265 18,90

EXPOSITORES DE FRESAS ROTATIVAS EN HSS

REFERENCIA E70SRTG2

N® FRESA/ CALIDAD 70 HSS

(ONTENIDO Y504 (x5) Y537 (x5) Y526 (x5) Y505 (x5) Y506 (x5)

Cantidad Y510 (5) Y536 (x5) Y553 (x5) Y525 (x5) Y534 (x5)
Y552 (x5) Y502 (x5) Y532 (x5) Y501 (x5)

PVP € 1.689,90

E33SRTG2

33 HSS

Y502 - Y501 - Y541 - Y532 - Y521 - Y543- Y561 - Y551 - Y556
Y507 - Y512 - Y533 - Y534 - Y552 - Y554 - Y553 - Y557 - Y509
Y513 - Y525 - Y545 - Y524 - Y515 - Y536 - Y526 - Y537 - Y547
Y527 - Y504 - Y566 - Y516 - Y505 - Y506
789,17



procut sLUEMASTER i)
part of the @) group

FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO

N2 7 laea 7 1. %a -
il 14 . - AA @
Dentados Especiales .
O Recomendado E
@ Muy Recomendado 2 g
. 3
Material NG g INOX

Aluminio, Plastico
Laton, Cobre, Hierro fundido, Bronce

Aceros en General

[
cee
ONONG,

©) ©)

Acero Inoxidable , Titanio

NUEVOS DENTADOS DE ULTIMA GENERACION

Mejore sus procesos de fabricacién, disminuya los tiempos de operacion y aumente la vida dtil de sus herramientas.

NG 6: Indicado para Mejorar el Rendimiento y acabado en Usos Generales, Aceros, Fundicidn, Laton, Cobre, Bronce e Inox.

e Aumento de rendimiento y mayor capacidad de evacuacién de viruta.

e Reduccion de los tiempos de trabajo.

* Innovadora geometria con pequefios rompevirutas, permite la evacuacion de mayores volimenes de viruta en menos fiempo.
e Reduccion de costes: Mayor rendimiento, mayor evacuacion de viruta en menos tiempo.

NG 3: Gptimo para mecanizado de Aluminio, Titanio, Metales No Ferrosos, Plasticos y Plsticos reforzados con fibra de vidrio.

e 5 cortes, mejor operacion de corte y mayor evacuacion de la viruta

*  Innovadora geometria con doble destalonado permite evacuar mayores voldmenes de viruta en menos tiempo.

*  Disefiada para mecanizar aluminio y reducir esfuerzos en el mecanizado mejorando el acabado superficial de la pieza.
e Reduccion de costes: Mayor rendimiento, mayor evacuacion de viruta en menos tiempo.

3 INOX: Especifico para trabajar todo fipo de Aceros Inoxidables, en especial los de alto % de Niquel ya que generan un alto grado de dificultad en el mecanizado.

e Aumenta la evacuacion de viruta evitando que el INOX se pegue.

¢ Reduce tiempo de operacién, ya que, el filo de corte permanece limpio, sin viruta adherida.
/ e Mayor rendimiento, debido a la disminucién de la friccion y el calentamiento.

/:u e Mejor acabado superficial de la pieza.

TABLA DE VELOCIDADES RECOMENDADAS
Velocidad de la fresa rofativa x 1.000 rpm

g Aluminio, Pldstico Latdn, Cobre, Hierro fundido, Bronce Aceros en General Acero Inoxidable , Titanio
" Rango de Velocidad de Inicio Rango de Velocidad de Inicio Rango de Velocidad de Inicio Rango de Velocidad de Inicio
mm Velocidades Recomendada Velocidades Recomendada Velocidades Recomendada Velocidades Recomendada

3 1/8" 60-80 65 45-80 65 60-80 80 60-80 80

6 /4 15-60 40 22-60 45 45-60 50 30-45 40

10 3/8" 10-50 25 15-40 30 30-40 30 19-30 25

12 /2 7-30 20 11-30 25 22-30 25 15-22 20

16 5/8" 6-20 15 9-20 20 18-20 20 12-18 15

20 3/4" 517 10 8-17 12 15-17 15 10-15 10

25 1 413 8 6-13 10 10-13 10 7-1 8

Las velocidades recomendadas estdn basadas en longitudes standard de mangos de 45 mm., con un maximo saliente de 10 mm.
El maximo de velocidad recomendada en fresolines extralargos es de 15.000 RPM.



TIPO
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3 mm.
MANGO

SERIE
LARGA

6 mm.
MANGO

SERIE
LARGA

8 mm.
MANGO

BLUE-MASTER’

A30106
A30211
A30314
A30512
A30605
A30612

A30314-50
A30314-75
A30314-100

A60312
A60414
A60516
A60618
A60625
A60820
A61014
A61020
A61025
A61125
A61220
A61225
A61525
A62025
62525

A60618-100
A60618-150
A60820-170
A61020-170
A61225-175

A81225
AB1525
A82025
A82525

D1
mm

12.7
16.0
19.0
250

127

14.0
14.0
14.0

L2
mm

25.0
25.0
25.0
25.0

D2

L1

mm mm

wW w w W W www

S o
SN

o~

O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

D2
mm

CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL

2

Monabloc
Monabloc
Monobloc
Monabloc
Soldada
Soldada

Monabloc
Monobloc
Monabloc

Tipo

Monabloc
Monabloc
Monabloc
Monabloc
Monobloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

Monabloc
Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada

Tipo

Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

U |
= _
D

19,46

50,81
63,93
108,51
158,09

procut
rt of tm@m up

19,74

39,52

42,16
52,14
60,59

34,65
38,89
39,48

LELLNY & &

=

61,62
81,46
122,44
202,80

L a%

Dentudos PV.P.
6-+TiAIN

m%&%%@@%@

19,46

22 77
23,45

30,12
37,61
43,26

28,61

25,82
23,09

Dentados - PV.P.

6

Lanae

34,28
31,42
27,01
24,45
35,13
31,12
36,48
35,17
40,35

6+TiAIN

50,66

7
7

Deniudos PV.P.

@@@%%

50,81
63,93
108,51
158,09

6+TIAIN

71,72
95,67
145,54
203,53

NG6

NG6

29,10
37,03
41,86

59,32
74,65

NG6

9

N

9

LELLL L ay & &

3 INOX

28,75

41,87

3 INOX

36,72
41,22
41,84

62,25

3 INOX



procut sLuE-misTER )
part of thc@ group

CILINDRICA CON CORTE FRONTAL

TIPO £
D -
el
P _
L 2
L =
H |
=
DZ
Dentados - PVP
NG3 4 G+TIAN - NG6 9
Lis e %W@%@@@%
mm mm mm mm
som A30106F 15 60 3 38 Monoblc 19,65 19,65 28,88
g0 AS021E 20 110 3 38 Moboc 17,21 17,21 26,06
A30314E 30 140 3 38  Monobloc 13,56 20,23 13,96 23,30
A30512E 50 127 3 38 Monobloc 35,27 35,27 52,62
A30605E 63 47 3 37  Soldede 22,98 J 22,98 35,66 i
A30612E 63 127 3 45 Soldede 25,10 39,85 Vv 25,10 41,61 Vv
A30314-50E 30 140 3 50  Monobloc 33,14 N 33,14 v v
SERIE 130314-75¢ 30 140 3 75 Monobloc 40,97 J 4097 v
LARGA A30314-100 30 140 3 100 Monobloc 47,58 Jooo4158 v
Demudos PVP
NG3 6+TIAN  NG6
ioi - (VRO BOU
mm mm mm mm
A60312E 30 140 6 50  Monobloc 34,60 34,60 51,14
bom A6D4T4E 40 140 6 50 Monobloc 31,71 31,71 48,14
A60618E 60 180 6 50 Momobloc 25,65 38,48 45,79 v 25,17 39,88 29,95 Vi
A60625E 60 250 6 50  Monobloc 36,62 36,62 58,55
A60820E 80 190 6 64 Soldada 32,62 43,22 v 33,25 49,49 39,57 v
A61014E 96 135 6 59 Soldada 36,87 36,87 51,22
A61020F 96 190 6 64 Soldada 36,87 45,58 54,24 v 37,58 57,43 44,71 v
A61025 96 250 6 70 Soldada 43,61 43,61 60,08
A61125E 110 250 6 70 Soldada 47,96 v 47,96 72,02 v
A61220E 127 190 6 64 Soldada 56,14 Na 56,14 81,20 N
A61225E 127 250 6 70 Soldada 51,76 65,93 78,45 v 52,75 78,46 62,77 v
A61525E 160 250 6 70 Soldoda 66,38 92,25 Na 63,89 96,56 76,03 N
A62025E 190 250 6 70 Soldeda 109,53 135,96 v 109,53 146,91 Vv
A62525E 250 250 6 70 Soldede 176,79 235,24 v 176,79 205,62 N
A60618-100E 60 180 6 100 Monobloc 80,68 80,68 Vv Na
SERIE p60618-150 60 180 6 150  Monoblc 103,91 10391 v J
UARGA A40820-170E 80 192 6 170 Soldede 45,62 4562 J
A61020-170E 96 192 6 170  Soldada 52,17 52,17 Vv v
A61225-175E 127 254 6 175  Soldada 81,43 81,43 Vv Na
Dentados - PVP
NG3 4 6+TIAN  NG6
sz - (UARODBOU
ipo
mm mm mm mm
A81225E 127 250 8 70 Soldada 52,75 68,47 52,75 78,46
gmm AB1525E 160 250 8 70 Soldode 66,38 92,25 ,f 66,38 96,56 ,f
WiNGo  A82025E 190 250 8 70 Sododa 109,53 135,96 v 109,53 146,91 v
A82525E 250 250 8 70 Soldede 176,79 235,24 Vv 176,79 205,62 v



Iﬂ! BLUE-MASTER-
Yeplesa

% TIPO

=

DI
mm
o s
WO 3o 30
(30512 50
(30612 63
SERE (30312-50 30
URGA  (30312-75 3.0
(30312100 30
DI
mm
(60312 30
5@3@6 (60413 10
(60516 50
(60618 6.0
(60625 6.0
(60820 8.0
(61020 96
(61025 94
(61125 110
61210 120
(61220 127
(61225 127
(61525 160
(62025 19.0
(62525 250
SERIE (40618-100 6.0
LARGA  (50418-150 6.0
(60820-170 8.0
(61020-170 94
(61225175 127
DI
mm
gmm (81225 127
MANGO (81525 16.0
(82025 19.0
(82525 250

140

12
mm

25.0
25.0
25.0
25.0

D2
mm

O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

D2
mm

o ©o oo ©o

PUNTA RADIAL (SEMIESFERICA)

Monabloc
Monabloc
Monobloc
Monabloc
Soldada

Monobloc
Monabloc
Monobloc

Tipo

Monabloc
Monobloc
Monabloc
Monobloc
Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

Monobloc
Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada

Tipo

Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

14,86
14,86
14,99
32,86
25,10

33,77
41,69
47,52

24,80

37,77

47,30
58,39
66,50

6

Dentudos PV.P.

NG3 4

%&@%@@@%@

14,86
14,86
14,44
32,86
25,10

33,77
41,69
47,52

N N

Deniudos PV.P.

NG3 4

procut

6+TiAIN

23,55
23,55
23,55
53,16
41,26

7
T
T

6+TIAIN

NG6

NG6

part of thi:@ group

9

"
"
7
T
T

3INOX

3 INOX

26,29
40,03

3 INOX

LARULBOBUE

34,29
34,31
29,03
29,88
41,07
32,65
39,10
43,84
52,19
56,54
58,03
55,36
69,61
117,01
151,52

83,92

57,50
72,29
117,01
158,09

40,36

42,36
44,82

45,21

50,20

78,96

LELL L Sy Y
&
[y

Dentudos PV.P.

NG3

49,67
51,18
49,92
44,53
58,54
50,00
60,72
64,72
76,15
77,19
82,91
84,10
103,68
154,28
235,84

S SN

6+TIAIN

35,49

39,59
46,09

65,88
84,43

NG6

S
o S
o

N Y S

42,78

44,88
47,52

74,71

3 INOX

u@%@m@%m

73,23
92,15
132,32
205,33

57,50
70,95
{ 117,01
151,52

84,10
103,68
154,28
235,84

‘[



procut sLuE-misTER )
part of thc@ group

PUNTA BOLA O ESFERICA

TIPO 5
; 3 D, -
gL .
) =
L v .
-~ -I. .
H N ,Ii ‘I ' ;
! 3 NG3 6
Demados PV.P.
NG3 4 6+TiAIN NG6 9 3 INOX
e - UBDOLBBOEG
mm mm mm mm
% 030202 20 18 3 38  Monobloc 17,06 17,06 25,82
wwco 030302 25 23 3 38  Monobloc 15,97 1597 23,98
D30303 30 25 3 38  Monoblc 14,25 23,48 S 14,26 24,66 J 24,88
D30404 40 34 3 38  Moobloc 33,70 40,36 v 3370 45,64 N
D30505 50 47 3 38  Moncbloc 37,44 37,44 57,64
D30606 63 50 3 38  Soldoda 21,50 34,36 J 21,50 37,08 364
SERIE p30303-50 30 27 3 50 Mooblc 31,49 44,10 S v
UARGA  D30303-75 30 27 3 75 Monobloc 38,69 54,15 g 38,69 v g
Dentudos PVP.
NG3 6+TiAIN NG6 3 INOX
cx - (UAROUYBBUEG
ipo
mm mm mm mm
6mm. D60303 30 25 6 50 Monobloc 37,62 37,62
wwco  D60404 40 30 6 50 Monobloc 32,86 32,86
D60505 50 40 6 50 Monobloc 28,59 28,59
D60606 60 47 6 50 Monoblc 24,50 37,08 41,53 2520 39,80 29,9 39,29
D60808 80 60 6 52 Soldode 27,35 34,17 v 27,35 43,39 3255 36,22
D61010 96 80 6 54 Soldda 30,61 37,10 4155 29,74 50,22 3540 [ 39,31
D61111 10 95 6 55  Soldoda 40,47 v 40,47 64,12 J
D61212 127 110 6 5 Sodda 40,80 51,51 57,69 4,19 67,25 49,02 [ 54,58
D61515 160 140 6 59  Soldoda 51,05 63,90 N 51,05 80,83 60,75
062020 190 165 6 62 Soldoda 70,51 88,26 N 70,51 105,13 N
D62525 250 220 6 67  Solddo 133,31 174,94 J 13331 178,05 J
SERIE D40808-180 80 70 6 180 Soldada 36,57 53,62 36,57 J
LARGA D41010-185 96 85 6 185 Soldode 43,43 59,95 4343 [ N
D61212-162 127 N4 6 162 Soldde 63,09 83,23 60,73 f
Demados PV.P.
NG3 6+TiAIN NG6 9 3 INOX
sz - (URROLBOOE
ipo
mm mm mm mm
081212 127 110 8 56  Soldodo 41,23 51,59 41,23 65,40
§mm.  D8I515 160 140 8 59  Soldode 51,05 63,91 ,/' 51,05 80,83 J’
NGO D82020 190 165 8 62  Soldodo 70,51 88,26 v 70,51 105,13 J
D82525 250 220 8 67  Soldda 133,31 174,94 J 133,31 178,05 N
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TIPO
som E30306
wneo  F30508

E30610

SERIE £30306-50
LARGA £30306-75

o Eonls
O e
F61220
F61525
F62025

SERIE £61015-165
LARGA  F61220-170

gum 81220
81525
G0 eg0as

D1
mm

12.7
16.0
19.0

:
12 D2 1
mm mm mm
60 3 38
80 3 38
95 3 42
60 3 50
60 3 75
12 D02 I
mm mm mm
100 6 50
150 6 60
160 6 60
220 6 67
250 6 70
250 6 10
160 6 165
220 6 170
12 D0 I
mm mm mm
220 8 67
250 8 70
250 8 70

PUNTA OVAL 0 GOTA

3

- (Ui

Monabloc
Monabloc
Soldada

Monobloc
Monabloc

Tipo

Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

Soldada
Soldada

Tipo

Soldada
Soldada
Soldada

15,33
32,42
21,89

39,17
44,93

§N

27,49
31,20
35,46
51,99
72,23
99 83

62,20
80,92

2
54,54

75,76
99,83

25,23
34,03

Sw

40,81
44,90
42,73
68,23
94,76
127 34

3

Wi

68,23
94,76
127,34

4

1]

7
T
7

procut
part of the @) group

Deniudos PV.P.

G+TIAN  NG6 3 INOX
15,33 25,82

32,42 49,17

22,34 37,07 v

39,17

44,93

Dentados - PV.P.
6 6+TiAIN NG6 9 3 INOX

v
, ! L 4158
36,50 5480 4344 4527
L 12,33
v
4

Dentudos PV.P.

6+TiAIN NG6 3 INOX
53,54 79,50
75,76 106,34
99,83 137,97 J’



procut BLUE-MASTER
part of thc@ group

FORMA OJIVAL REDONDEADA

TIPO E
g
Dentudos PV.P.
2 5 NG3 4 6+TiAIN NG6 9 3 INOX
sz = O@U
mm mm mm mm
% G, F30306 30 60 3 38  Monobloc 27,62
wneo | F30308 30 80 3 38  Monobloc 18,57 J J
F30312 30 140 3 38  Monobloc 18,93 26,49 J 18,04 27,38 J 28,09
F30512 50 127 3 38 Monobloc 33,59 33,59 48,72
F30612 63 127 3 45  Soldods 24,87 36,13 J 2487 4,2 J 3830
SEREE £30312-50 30 140 3 50 Monoboc 34,83 4873 J 34,83 J
UARGA  F30312-75 30 140 3 75  Monobloc 41,63 41,63
Deniudos PV.P.
NG3 4 6+TiAIN NG6 3 INOX
cxt - (RO DBBOE
ipo
mm mm mm mm
bom. FO0618 60 180 6 50 Monoblc 28,90 42,14 47,20 27,56 43,28 32,80 44,67
wieo | F60820 80 200 6 65 Soldadn 33,36 42,55 J’ 33,36 50,10 39,70 J’ 45,07
F61020 96 190 6 64 Soldda 41,97 4509 5051 S 41,16 6249 4898 [ 47,80
F61125 10 250 6 70 Soldoda 52,88 J 52,88 76,88 L
F61220 127 190 6 64 Sodeda 53,07 J 5307 7878 v
F61225 127 250 6 70 Sodda 53,36 66,78 7479 54,39 80,86 6473 S 70,77
F61525 160 250 6 70 Sodda 74,39 94,82 J 71,60 10440 8521
F61530 160 300 6 75 Soldada 81,88 85,88 121,76
F62025 190 250 6 70 Sodda 96,08 122,44 J 96,08 132,76 v
F62032 190 320 6 77 Sodda 133,38 155,42 J 133,38 178,09 L
F62038 190 380 6 83 Soldda 169,24 204,98 J 169,24 215,01 L
SERIE F60618-150 60 180 6 150 Monobloc 80,71 115,07 80,71 v
UARGA F41020-170 96 192 6 170 Sodida 51,92 71,57 51,92 L
F61225-175 127 254 6 175 Soldda 82,08 107,74 78,24
Dentudos PV.P.
NG3 G+TIAN NG 3 INOX
cxt - (UARODBBOE
ipo
mm mm mm mm
gmm. F81225 127 250 8 70  Soldede 53,89 67,49 53,89 79,36
wmeo  Fe1525 160 250 8 70  Soldede 74,39 93,07 J’ 74,39 104,40 ,[
F82025 190 250 8 70 Soldedo 96,08 122,44 J 96,08 132,76 L
F82032 190 320 8 77  Soldode 133,38 155,42 J 133,38 178,09 J
F82038 190 380 8 83  Soldedo 169,24 204,98 J 169,24 215,01 L



m BLUE-MASTER°
Yeplesa
% TIPO
=
DI
mm
G b
NGO o312 30
630512 50
630612 6.3
SERIE 630312-50 3.0
ARGA (3031275 3.0
DI
mm
bmm. 660618 6.0
wwGo 660820 8.0
661020 94
661220 127
661225 127
661230 127
661525 16.0
661530 16.0
662025 19.2
662038 19.2
SERIE 661020170 94
ARGA  661225-175 127
DI
mm
Smm. 681225 127
wwco 681230 127
681525 16.0
681630 16.0
682025 19.0
682038 19.0

12
mm

18.0
19.0
19.0
19.0
25.0
30.0

30.0
25.0
38.0

19.2
254

12
mm

25.0

25.0
30.0
25.0
38.0

mm

w w wW W w

3 o
3N

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

D2
mm

o ©o ©o Co o o

- e

Monabloc
Monabloc
Monobloc
Monabloc
Soldada

Monabloc
Monobloc

Tipo

Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

Soldada
Soldada

Tipo

Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

FORMA OJIVAL EN PUNTA

26,81
30,95
36,51
51,85
47,80
85,87
72,88

101,74

113,14

158,87

55,02
78,09

3

26,26

35,65

43,61
54,68

NG3 4

N
"
"
"
7

NG3

Denludos PV.P.

Dentudos PV.P.

procut
sart of the @ group

6+TiAIN

25,82
26,69
27,38
49,17
41,26

"
T

6+TiAIN

NG6

NG6

NG6

9

L Ny

3 INOX

3 INOX

@@@%@

3 INOX

u@%@@@%m

47,10
50,67

61,00
68,56

106,14

76,42
103,84

52,75
68,32
76,78

NS ST

NG3

27,59
31,57
37,24
50,40
48,28
85,87
72,80

101,74

113,14

158,87

55,02
74,45

Denludos PV.P.

43,31
51,19
61,10
77,12
79,63
117,62
108,21
150,31
150,31
204,35

7
T

6+TIAIN

32,83
37,57
44,32
57,45

86,63

NG6

N Y N

9

49,92
53,68
64,64

72,65

3 INOX

%0@%@@@%%

50,14
85,87
72,88
106,74
113,14
158,87

‘[

v
T
v
T

50,14

85,87

72,88
106,74
113,14
158,87

79,63
117,62
108,21
150,31
155,88
204,35

LaLLNY
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37

FORMA LLAMA

TIPO

Fresas Rotativas

Rosa

Deniudos PV.P.

TN NG6 3 INOX
et - (LAOLBOOE
mm mm mm mm
2 il H30306 30 60 3 38  Monobloc 17,49 17,49 26,12
MANGO H30510 50 95 3 38  Monobloc 34,84 3484 47,90
H30612 60 100 3 43  Soldda 25,76 25,76 36,13
Dentados - PV.P.
2 3 4 6 6+TiAIN NG6 9 3 INOX
FERR DT 1201 7
ipo -
mm mm mm mm !
B i H60614 60 140 6 50  Monobloc 30,75 30,75 46,10 36,60
MANGO H60820 80 190 6 64  Soldda 33,73 50,77 Na 34,05 54,35 40,52 v 53,82
H61020 100 190 6 65  Soldada 67,54 78,07 67,54 94,19 80,37 82,74
H61232 127 320 6 77 Soldada 70,18 103,03 Na 68,83 102,49 81,90 v 109,19
H61535 160 360 6 81  Soldeda 105,61 139,59 v 100,66 146,81 119,79 v
H62042 190 410 6 8  Soldda 150,64 Na 150,64 195,87 v
Demudos PV.P.
2 3 4 6+TiAIN NG6 9 3 INOX

i H81232 127 320 8 77 Soldde 73,63 73,63 102,49
mno 181535 160 360 8 81  Soldada 105,61 105,61 146,81
H82042 190 410 8 8  Soldde 150,64 150,64 195,87 J'

ooy %&@ﬁ)@@@@
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PUNTA CONICA 60° Y 90°
TIPO TIPO
] MD 60° K MD \;><
14
l'l
D?
Denludos PVP
PO 6+TiAIN
Prrrie - UBUNLBU
3 mm. MANGO 130303 30 25 3 38 60° Monobloc 14,30 14,30 23,38
6 mm. MANGO 160606 60 40 6 50 60° Monabloc 24,98 24,98 39,80 v
161008 96 80 6 56 60° Soldada 32,65 32,65 52,90 v
161210 127 110 6 59 60° Soldada 39,66 39,66 64,57 v
161512 16.0 145 6 63 60° Soldada 59,68 59,68 90,68 v
162018 190 175 6 65 60° Soldada 75,86 75,86 111,94 v
162520 250 245 b 70 60° Soldada 118,98 118,98 149,64 Vi
8 mm. MANGO 181210 127 110 8 59 60° Soldada 39,66 39,66 64,57 v
181512 16.0 145 8 63 60° Soldada 59,68 59,68 90,68 v
182018 190 175 8 65 60° Soldada 75,86 75,86 111,94 v
182520 250 245 8 70 60° Soldada 118,98 118,98 149,64
Deniudos PVP
1P 6+TiAIN
Prrzie s UBWOBO
3 mm. MANGO 30303 30 15 3 38 90° Monabloc 14,21 14,21 23,29
6 mm. MANGO k60603 60 30 6 50 90° Monobloc 24,98 24,98 39,80 v
k61004 96 47 6 53 90° Soldada 32,33 30,83 52,90 v
k61206 127 63 ) 55 90° Soldada 39,66 39,66 64,57 v
K61508 160 80 6 57 90° Soldada 56,28 53,66 90,68 i
K62012 190 95 6 59 90° Soldada 77,80 77,80 113,96 v
K62512 250 127 6 61 90° Soldada 118,98 118,98 149,71 v
k81206 127 63 8 55 90° Soldada 39,66 39,66 64,57 v
8 mm. MANGO k81508 160 80 8 57 90° Soldada 56,28 56,28 90,68 v
82012 190 95 8 59 90° Soldada 77,80 77,80 113,96 Vv
k82512 250 127 8 61 90° Soldada 118,98 118,98 149,71



rocut BLUE-MASTER'
part ofthr.@ group
CONICA REDONDEADA

TIPO

DT
Denmdos PV.P.

.II’I II:
7 (Y
-rll | ' | L
I/ ]
I
(|
DZ
2 3 NG3 GTAN NG6 3 INOX

:wmmw%w@@%ﬁﬂwﬁ

som 130310 30 100 3 38 10° Mowbloc 17,39 17,39 25,82
e 130312 30 140 38 8 Mok 1533 26,45 1550 25,82

130512 50 127 38 14 Mowbc 38,31 3831 57,17

130612 63 158 8 22 Sl 27,96 47,18 29,34 49,55 J

wWw W w

Demudos PV.P.
NG3 6+TiAIN NG6 3 INOX

HMWW%G@%@G@%@

Fresas Rotativas

Rosa

bmm. L60618 60 180 6 50  14° Monoboc 29,02 44,31 49,63 29,30 43,95 34,86
WNGo  L60822 80 254 6 70 140 Soldeda 36,25 57,99 L 36,96 58,47 43,98 61,46
161020 100 200 6 65 14 Soldade 43,17 58,71 45,27 62,08 53,87 62,22
161026 96 300 6 76 14 Sodedo 45,27 59,21 66,31 46,10 69,48 L
161225 120 250 6 70 14 Soldeda 55,20 69,71 57,35 80,23
161228 127 320 6 77 14 Soldede 53,81 70,39 78,83 53,73 81,18 6393 71,88
161533 160 330 6 78 14 Soldeda 98,81 125,93 L 98,81 146,94 11758
162038 190 410 6 8 140 Soldede 162,73 184,84 J 162,73 208,31 L
SERE 161026176 9.6 302 6 176 14 Soldoda 66,11 91,50 66,11
URGA  161228-182 127 320 6 182 14 Soldads 80,91 111,66 80,91
Denmdos PV.P.
NG3 6+TiAIN NG6 3 INOX
o b T %@U% @@@%%
mm mm mm mm ﬂl
gom 181228 127 320 8 77 14° Soldoda 5528 71,15 55,28 81,18
il 181533 160 330 8 78 14 Sodida 103,66 140,03 103,66 146,94
182038 190 410 8 8 140 Soldoda 162,73 184,84 J’ 162,73 208,31 J’



SDAIIDJOY SDSBI4

050y

BLUE-MASTER’

TIPO

3 mm.
MANGO

6 mm.
MANGO

8 mm.
MANGO

M30308
M30311
M30315
M30612

M60612
M60620
M60625
M60818
M61020
Me61222
M61525

81222
M81525

D1
mm

12.7
16.0

8.0
11.0
15.0
17.0

L2
mm

22.0
25.0

Angulo
mm mm
338 18
3 38 14°
338 10
3 49 22°
1z L Angulo
mm mm
6 50 20°
6 50 14
6 50 10°
6 64
6 o4 28°
6 71 28
6 71 31°
i L Angulo
mm mm
§ 7 28°
§ 7 RIS

DT
]
LZ [ﬁ
L]
—~

FORMA CONICA EN PUNTA

|
D,

Tipo

Monabloc
Monabloc
Monabloc
Soldada

Tipo

Monobloc
Monabloc
Monobloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

Tipo

Soldada
Soldada

2

2

3
17,06
19,44

19,81
22,80

30,68
41,16

Dentados - PV P.
4

17,06
18,53
19,81
23,46

Demudos PV, P

procut
part of the @) group

6+TiAIN

25,82
28,66
28,66
43,14

6+TIAIN

NG6

LLBBG

NG6

LN

ww&mwm

45,77

58,71
74,99

3

31,96

Dentados - PV.P.
4 6

40,22
45,64
53,62
62,08
66,44

6+TIAIN

32,57

46,88
48,04
60,16
96,32

NG6

TSN

%@%@@@%

54,09
80,94

Vv 54,09
Vv 80,94

83,93

122,18
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CONO INVERTIDO

TIPO TAIN b
N Ejemplo g
N30304
S
N30304E
Dentudos PV.P.
6-+TiAIN
LA R R R %) % %) @ %)
mm mm  mm mm
P — N30304 30 40 3 38 100 Moobloc 17,82 17,82 28,66
N30304E 30 40 3 38 10 Monabloc 20,50 20,50 31,93
N30606 63 6.0 3 39 12° Soldada 22,03 22,77 37,51 v
N30606E 63 64 3 39 12° Soldada 26,01 26,01 39,70
Dentudos PV.P.
6+TiAIN
izie - PG BQ
mm mm mm mm
P — N606OB 60 B0 6 50 10°  Monobloc 27,68 27,68 42,57
N61010 96 95 6 55 14° Soldada 40,41 40,41 60,92 1[
N61212 127 127 6 58 28° Soldada 51,40 51,40 82,53 Vv
N61520 160 190 6 64 18° Soldada 73,38 73,38 104,77 Vv
N62015 19.0 16.0 6 61 30° Soldada 92,55 92,55 129,14 Vv
Demudos PV.P.
6+TiAIN
LNV L A o % % @) @ %)
mm mm mm  mm
8 mm. MANGO N§1ZI2 127 127 8 58 08 Sllde 53,93 53,93 82,53
N81520 160 190 8 04 18° Soldada 73,38 73,38 104,77



BLUE-MASTER' procut

part of the @ group
FORMA PASTILLA
5 o -
2 TIPO W =
o ™
I']
Radial 90° 90°+Radial
Ay _
) ]
Dentados - PV.P.
2 3 4 6 6+TiAIN
D1 12 D2 L1 [
Angulo
mm mm mm mm
3 mm. MANGO P31001 10.0 16 3 34 : 39,50
Dentados - PV.P.
2 3 4 6 6+TiAIN
can s = OB
mm mm mm mm
6 mm. MANGO P61202 120 2.6 b 48 - 38,78
P62503 25.0 3.2 6 48 90° + Rodial 169,82
P62505 25.0 55 b 50 90° 177,13
P62506 25.0 6.3 b 51 Radial 150,29
P63806 38.0 6.1 6 51 90° + Radial 364,98

D1 L2 D2 L1

i r s ow DRIG B

8 mm. MANGO P82503 25.0 3.2 8 48 902 + Radial 169,82
P82505 25.0 55 8 50 90° 177,13
P82506 25.0 6.3 8 51 Radial 150,29
P83806 38.0 6.1 8 5] 90° + Radial 364,98
FRESA RADIAL
MD
Geometria Autocentrante Redondea arista facilmente
BN
I'? J I'S
L Guiado facil y preciso Excelente acabado superficial de la arista
3 =
|/
Referencia Dimensiones - En mm
DI 12 L3 D2 L1 fingulo €

(MN61225-2 12,8 25 16 6 70 20° 85,27
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FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

BEs .0

MATERIALES

TIPO
A Gilindrica serie corta
TIPO
C Punta radial o Semiesférica
TIPO
D Punta bola o esférica
D, TIPO
- - £ Forma oval
[ +
[
-k ‘ TIPO
4 F Forma ojival redondeado
wo o
1 6 orma ojival en punta
oo r
M dnica en punfa
L1y
Taladrado preciso de piedras preciosas. -0 Velocidad recomendada 70.000 R.P.M.

A30104-2M
A31504-2M
A30204-2M
(30104-2M
(31504-2M
(30204-24
D30101-2M
D31515-2M
D30202-2M

£31504-2M

F31504-2M

631504-2M

M31504-2M

JUEGO DE FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

Contenido: 10 Fresas rofafivas microméfricas

1IPO (ilindrica serie corta:
A A01042M
A31504-2M
PO Punta radial o Semiesférica:
C (30104-2M
(31504-2M
PO Punta bola o esférica:
D D300-2m
D31515-2M

Dentado Standard micro
para usos generales

TIPO

TIPO

TIPO

TIPO

BLUE-MASTER’

APLICACIONES
e Fabricantes de piezas de precision.
e Aplicaciones en joyeria.
e Fabricacion de dlabes de turhinas.

DU 12 D2
mm mm  mm mm

10 380 40 30 2576
15 380 40 30 2576
20 380 40 30 2576
10 380 40 30 2576
15 380 40 30 2576
20 380 40 30 2576
10 380 10 30 2576
15 380 15 30 2576
20 380 20 30 2576

15 380 40 30 2576
15 380 40 30 2576

15 380 40 30 2576

’

15 380 40 30 2576

BSMicro

Forma oval:
E31504-2M

Forma ojival redondeado:
F31504-2M

Forma ojival en punta:
631504-2M

(Gnica en punta:
M31504-2M

PV.P: 257,60

353

Fresas Rotativas

Rosa
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ROMPEDORES DE TORNILLOS Y MACHOS ROTOS

Rompedor de tornillos y machos rotos con punta centradora. Taladra el nicleo de manera precisa.

L]
* Reduce el dafio generado en la rosca existente.

e Use un extractor de tornillos manual para retirar los restos.
¢ Elijo lo medida correcta en funcion de la medida del tornillo.
L]

Utilice preferentemente una amoladora para alcanzar las RPM adecuadas y completar con éxito el trabajo.

. O
| v
| Lz
Medida DI LI D2 12 RPM
Tornillo/Mache  mm  mm  mm  mm
K60520-2BR Mé 49 50 60 500 60.000
K60705-2BR M8 64 50 60 500 55.000
K60805-2BR M10 78 50 60 500 53.000
K61005-2BR M12 93 50 60 500 50.000
K61105-2BR M14 10,7 52 60 500 45.000
Monobloc: Integral de Metal Duro
JUEGOS DE EXTRACTORES
REFERENCIA EX/MoK EX/M8K
N PIEZAS 4 4
METRICA M6 M8
CONTENIDO K60520-2BR = B(310490 K60705-2BR = B(310640
EFX/1 o EX/1 EFX/2 o EX/2
PVP € 41,17 42,86
EFEREN(IA EX/M12K EX/M14K
N PIEZAS 4 4
METRICA M2 M14
CONTENIDO K61005-2BR = BC310930 K61105-2BR = BC311050
EFX/4 o EX/4 EFX/4 o EX/4
PVP € 63,54 85,53

Tipo

Monabloc
Soldada
Soldada
Soldada
Soldada

31,25
31,25
40,87
43,02
63,64

EX/M10K
4
Mo
K60805-28R * BC310780
EFX/3 © EX/3
56,44




MANGO 0 6 mm.

REFERENCIA
N® FRESAS
DENTADO
CALIDAD

CONTENIDO

PVP. €

MANGO 0 3 mm.

REFERENCIA
N® FRESAS
DENTADO
CALIDAD

CONTENIDO

PVP. €

REFERENCIA
N® FRESAS

DENTADO
CALIDAD

CONTENIDO

PVP. €

A61225-6E (61225-6
F61225-6  661225-6

ESTUCHES DE PLASTICO DE FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO

PTFR31
10
6

A61020-6E A61225-6E (61020-6

(61225-6 161228-6  E61015-6

661020-6 661225-6 D61212-6
F61225-6

455,75

PTFR34
10
6

A30314-6  A30314-6E (30312-6

D30303-6 E30306-6  F30312-6

(630312-6 H30306-6 130312-6
M30311-6

158,21

PTFR41
4
6

210,78

PTFR32
10
6

A60820-6E A61020-6E (60820-6

(61020-6 D60808-6  D61010-6

F60820-6  F61020-6 L60822-6
161026-6

357,50

MANGO 0 6 mm.

PTFR42

4
6

A60820-6E (60820-6
F60820-6  660820-6

131,45

* Bajo demanda podemos suministrar otras composiciones segun sus necesidades.

PTFR35
5
6

M61222-6
D61212-6

A61225-6E
(61225-6
F61225-6

254,24

PTFR43
4
6

A61225-6E (61225-6
M61222-6  G61225-6

206,94

PTFR44

A61225-3F (61225-3
F61225-3  661225-3

7,77

BLUE-MASTER’

PTFR33
10
3

w

A60820-3E A61020-3E (60820-3
(61020-3 D60808-3  D61010-3
F61020-3
161228-3

464,49

F60820-3 161026-3

PTFR36
5
3

161228-3
D61212-3

A61225-3E
(61225-3
F61225-3

325,11

4
3

Fresas Rotativas

Rosa
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REFERENCIA EMFR-01
N® FRESAS 15
CALIDAD MD
CONTENIDO A60618-6E  A61020-6E  A61225-6E

(60618-6  (61020-6  (61225-6
D60606-6  D61010-6  D61212-6
F60618-6 F61020-6 F61225-6
660618-6  G61020-6  G61225-6

PVP. € 571,77
REFERENCIA AUTOMOCION
N® FRESAS 8
CALIDAD MD
(ONTENIDO A60820-6E  D60808-6  L61026-6

(60820-6 £61220-6 M61020-6
D60606-6 H61232-6

PVP. € 326,36

* Bajo demanda podemos suministrar otras composiciones segdn sus necesidades.

Contenido:

* 1 Ud. Amoladora 25.000 R.P.M., 0,55 HP, con accionamiento
de sequridad y pinza de 6 mm. (gran rendimiento en frabajos
de produccin).

* 5 Uds. fresas rotativas Ref. (61225-6

* 5 Uds. fresas rofativas Ref. F61225-6

* 1 Ud. Manguera de aire con sus racores.

pvp: 1.021,54 €

T12

procut

part of ?In‘@ group
EXPOSITORES DE METACRILATO, MINI ESTUCHES Y MALETINES DE FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

REFERENCIA EMFR-02
N FRESAS 15
CALIDAD MD

(ONTENIDO A61225-6 A61225-6E

D61212-6 £61220-6
661225-6 H61232-6

Serie Larga 161228-6 M60620-6
A61225-6-150  (61225-6-150
PV.P. € 828,53
B52
8
MD

A61225-6 £61220-6 H61232-6
(61225-6 F61225-6 M61222-6
D61212-6 (661225-6

420,44

Contenido:

* 1 Ud. Amoladora 75.000 R.P.M., 0,15 HP, pinza de 3 mm.
*10 Uds. fresas rofativas. Mango 3 mm. a elegir.

(61225-6
F61225-6
K61206-6
N61212-6
F61225-6-150

pvp: 1.301,79 €

13
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EXPOSITORES DE METACRILATO DE FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

Fresas Rotativas

MINILUX-1

Contenido: 30 fresas rotativas de metal duro

o1 Uds A61225-6F D61212-6 661225-6 S
(61225-6 F61225-6 161228-6
A60820-6F D60808-6 660820-6

29 Uds A61020-6E D61010-6 661020-6
(60820-6 F60820-6 160822-6

Ref. MINILUX-1 (61020-6 F61020-6 161026-6
Dimensiones: ancho 210 x fondo 210 x alto 210 mm. PVP:  1.158,32 €
|
MAXILUXBM-2

Contenido: 180 fresas rotativas de metal duro
A60618-6 D60606-6 M60620-6
A60820-6 D60808-6 M61020-6
A61020-6 D61010-6 M61222-6
A61225-6 D61212-6 160618-6
A60618-6F F60618-6 160822-6

5 Uds: A60820-6F F60820-6 161026-6
A61020-6F F61020-6 161228-6
A61225-6F F61225-6 H60820-6
(60618-6 660618-6 H61232-6
(60820-6 660820-6 E60815-6
(61020-6 661020-6 E61015-6

Ref. MAXILUX-2 (61225-6 661225-6 £61220-6
Dimensiones: ancho 250 x fondo 365 x alfo 235 mm. PVP:  6.895,20 €
BS40

Contenido: 40 fresas rotativas de metal duro
A60618-6E F60618-6
A60820-6E F60820-6 tzgg;gz
A61020-6E F61020-6 1610266

7 Uds: A61225-6F F61225-6 1612286
(60618-6 660618-6
(60820-6 660820-6
(61020-6 661020-6
(61225-6 661225-6

Ref. BS40
Dimensiones: ancho 65 x fondo 245 x alto 300 mm. PVP:  1.546,36 €
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AMOLADORAS PARA FRESAS ROTATIVAS

La amplia y completa gama de fresas rotativas DrOC LIt se completa con una gama
de amoladoras que permiten maximizar su eficiencia y productividad.

Con una excelente relacion entre potencia y peso, lo gama de amoladoras
dispone de 3 modelos orientados a sectores tan dispares como aerondutico, fundicion,

automocion, astilleros, efc.

La gama de herramientas neumdticas industriales optimiza los resultados en todo
tipo de aplicaciones, lijado, pulido, rectificado, deshaste y acabado de superficies.

Ofrecen la mejor solucion, lo mas segura y fiable para todas las aplicaciones de
deshaste y acabado.

- El alargador permite mayor conirol de la herramienta en trabajos
de precision.

- Compatible con la mayoria de herramientas rotativas. Union (19x2mm).
Vdlido para herramientas de mango @ 3 mm.

- Ideal para trabajos de precision en lugares de dificil acceso.

- Velocidad méaxima de frabajo 28.000 rpm.

L :1070 mm

RTFD
19,97 €
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AMOLADORAS PARA FRESAS ROTATIVAS

AMOLADORA DE ALTA POTENCIA - P25

-Motor con mayor potencia y menor consumo de aire.

-Vilvula de aceleracién para una accion de arranque mds suave.
-Nuevo disefio para mayor ergonomia, comodidad y

aislamiento del operario.

-Accionamiento con control de seguridad.

R.PM. POTENCIA PESO D1 x L1 EXTENSION f mm. SALIDA OPCION CAMBIO €
6.3 BAR HP Kg. mm portafresas. PINZA DE AIRE DE MOTOR
P25 25.000 1.10 0.73 36 x 152 No alargador 6 mm. Detrds i 708,97

NUEVA AMOLADORA ANTI-VIBRACION - P25LR

-linica con sistema anti-vibracién.

-Vilvula de aceleracién para una accion de arranque mds suave.
-Recomendado para trabajos de larga duracién.

-Para trabajos de alta produccion que requieren de una mayor
precision y control del proceso.

-Nuevo disefio para mayor ergonomia, comodidad y aislamiento
del operario gracias a su sistema de amortiguacion.
-Accionamiento con control de seguridad.

RPM. POTENCIA PESO DI x Ll EXTENSION 0 mm. SALIDA OPCION CAMBIO €
6.3 BAR HP Kg. mm portafresas. PINZA DE AIRE DE MOTOR
P25LR 25.000 1.10 0,80 36 x 160 No alargador 6 mm. Detrds 5 805,91

AMOLADORA DE MANDO EXTRA LARGO - P25XLR

-Motor con mayor potencia y menor consumo de aire.

-Vélvula de aceleracion para una accion de arranque mds suave.
-Mando ergondmico extra largo que permite ser ufilizado con las
dos manos, obteniendo asi mayor control y precisién durante el
proceso.

-Para aplicaciones de acceso complicado.

RPM. POTENCIA PESO DIxLl EXTENSION @ mm. SALIDA OPCION CAMBIO €
6.3 BAR HP Kg. mm porfafresas. PINZA DE AIRE DE MOTOR
P25XLR 25.000 1.10 13 40 x 345 33x177 6 mm. Detrds NO 1.066,47

)
@ Consulten tarifa de repuestos.

Fresas Rotativas

Rosa
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FRESAS ROTATIVAS DE DIAMANTE

A APLICACIONES
NV Construccion: Materiales compuestos:
i: - Piedra, porceldnico, mdrmol, granito - Fibra de Vidrio, fibra de carbono, cristal, poliéster, plésticos en general

SDAIIDJOY SDSBI4

e S [
I I I l
| D |-

A.D C.D
D1 D2 L1 L2 € D1 D2 L1 12 €
mm mm mm mm mm mm mm mm
A30211D 2,40 3 38 11,00 30,60 (302110 2,40 3 38 11,00 34,80
A30314D 3,00 3 38 14,00 33,43 (30612D 6,35 3 51 12,70 48,59
A30605D 6,35 3 44 4,70 33,29 (60618D 6,00 6 50 18,00 52,94
A30612D 6,35 3 51 12,70 45,00 (60820D 8,00 6 64 19,20 51,92
A60610D 6,00 6 50 10,00 46,53 (60840D 8,00 6 64 38,00 65,16
A60820D 8,00 6 64 19,20 50,91 (80838D 8,00 8 66 38,00 68,85
AB0838D 8,00 8 66 38,00 72,92 (610200 9,60 6 64 19,20 62,14
A61020D 9,60 6 64 19,00 55,47 (61011D 10,00 6 50 11,00 85,29
A61125D 11,00 6 70 25,40 74,21 (61035D 10,00 6 66 35,00 66,30
A61220D 12,50 6 64 19,20 73,29 (61125D 11,00 6 70 25,40 83,11
A61225D 12,50 6 70 25,40 76,54 (612200 12,50 6 64 19,20 82,09
A61525D 15,80 6 70 25,40 92,01 (612250 12,50 6 70 25,40 85,72
A62025D 19,20 6 70 25,40 122,20 (615250 15,80 6 70 25,40 103,05
A62525D 25,00 6 70 25,40 140,94 (62025D 19,20 6 70 25,40 136,87
(62525D 25,00 6 70 25,40 157,85
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MUELA CERAMICA CILINDRICA

TIPO s
A =
DW
o]
i 8
i
I'T
]
DZ
3 mm. MANGO 6 mm. MANGO
A A
D12 D U - D12 D2 U -
mm mm mm mm mm mm mm mm
MAO30408V 4 80 3 3 3,82 MAOGOSIOV: 50 100 6 32 4,16
MAO30510V 50 100 3 3 3,90 MAOSOSISV* 50 150 6 32 4,25
MAO30515V 50 150 3 32 4,00 MA06013V 60 130 6 32 416
MAO30613V 60 130 3 3% 3,90 MAO0625V 60 250 6 30 6,43
MA030625V 60 250 3 3 6,04 MA060810V 80 100 6 3 4,25
MAO30810V 80 100 3 32 4,00 MAOG0816V 80 160 6 30 5,74
MAO30816V 80 160 3 3 5,39 MOSI0I3V 100 130 6 32 475
MO3IOTV 100 130 3 32 5,39 MAOSIO2ZV 100 200 6 32 6,04
MAO3I3I3V 130 130 3 32 474 MA0STOZSV 100 250 6 32 6,43
MAO3I34OV 130 400 3 32 8,46 MAOSI03V 100 320 6 32 7,23
MAOS2050V* 200 500 3 32 10,16 MO06I3I3V 130 130 6 32 5,06
e MO06I320V 130 200 6 32 5,84
Hasta fin de existencias MO06I325V 130 250 6 32 6,23
W0SI34OV 130 400 6 32 9,01
MOSIEIV 160 100 6 32 5,94
M0ST62V 160 200 6 32 6,23
MWO620IV 200 100 6 32 6,23
M06202V 200 200 6 32 6,53
MO062025V 200 250 6 32 6,94
MAOG203Y 200 320 6 32 7.72
MO062040V 200 400 6 32 9,31
MAOG205V 200 500 6 32 10,70
MAOSZSIOV 250 100 6 32 6,83
MAO625TV 250 130 6 32 6,94
MAO6ZSI6V 250 160 6 32 7,03
MAO62525V 250 250 6 32 7,82
MA06Z53V 250 320 6 32 8,70
MAOG2540V 250 400 6 32 10,10
MA063216V 320 160 6 32 7.42
MA063220V 320 200 6 32 7,82
M0633V 320 320 6 32 9,52
MAOS3240V 320 400 6 32 11,98
MO0G40IOV 400 100 6 32 9,41
MAOG40ISY 400 150 6 32 10,80
MA0G4020V 400 200 6 32 11,59
MA0G4040V 400 400 6 32 1564
MAO6S013V 500 130 6 32 12,28
MA0SS025Y 500 250 6 32 1524
MAOGS04V 500 400 6 32 18,32
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MUELA CERAMICA CILINDRICA PUNTA RADIAL MUELA CERAMICA OJIVAL
o TIPO TIPO
g. c IJ1 F D]
“ {__»J |l
. {
L2 Lz
g 3 s T
1 L
. N
6 mm. MANGO D, 6 mm. MANGO D,
C F
D1 12 D2 L1 € D1 12 D2 L1 €
mm mm mm mm mm mm mm mm
MC060510V 5.0 10.0 6 32 5,41 MF060510V 5.0 10.0 6 32 5,41
MC060816V 8.0 16.0 b 32 7,47 MF060816V 8.0 16.0 b 32 7,47
MC061320V 13.0 20.0 6 32 7,58 MF061320V 13.0 20.0 6 32 7,58
MC062025V 20.0 25.0 b 32 9,01 MF062032V 20.0 32.0 b 32 10,04
MC062532V 25.0 32.0 6 32 11,33 MF062050V 20.0 50.0 6 32 13,90
MF062540V 25.0 40.0 b 32 13,12
MUELA CERAMICA CONICA MUELA CERAMICA FORMA DE VASO
TIPO TIPO
D1 |)1
M TN N
lz [Q I'z [
L]
Ll
1 -
6 mm. MANGO D, 6 mm. MANGO D,
M N
D1 12 D2 L1 € D1 12 D2 L1 €
mm mm mm mm mm mm mm mm
MMO6T010V 10.0 10.0 6 32 5,54 MN062016V 20.0 16.0 b 32 9,65
MM061025V 10.0 25.0 b 32 8,35 MN062520V 25.0 20.0 b 32 11,15
MMO61313V 13.0 13.0 6 32 6,55 MN063225V 32.0 25.0 b 32 13,06
MMO61616V 16.0 16.0 b 32 7,84 MN064032V 40.0 32.0 b 32 20,34
MMO61645V 16.0 45.0 6 32 13,90
MM062020V 20.0 20.0 b 32 8,49
MM062032V 20.0 32.0 6 32 10,04
MM062040V 20.0 40.0 b 32 12,10
MMO062525V 25.0 25.0 6 32 10,16
MM062545V 25.0 45.0 b 32 14,15
MM063232V 32.0 32.0 6 32 12,36
MM063250V 32.0 50.0 b 32 19,81





