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FRAISES SERIE COURTE, 2 DENTS DIN 327 ET DIN 844

B+ =50
SERIE COURTE - Gl ,\ - o \
7 ] ! PITG
ARA ,| /j | //i _

W e lll W ill &Il

FFO1 FFO2 FF60 F102 FF92 FPO5 FT12 FP08 FT01 FFAL

$9sSIDJ4

850y

MATERIEL HSS HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8% ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60 HSSCo 8%
g;’; FINITION  BRILLANT  BRILLANT (TAISiNY  seuawr sewawt AN sewr  STAISINY g{:’: BRILLANT
QUALITE * * K oo Bl LA S L S remium 2 i i bremium 2 i renium 2 i brenion 2 i “
D] L Ly Dy TOLe8 TOL e8 TOL e TOL e8 TOLh10 TOLe8 TOL e TOLh10 TOLh10 TOL e8
mm mm  mm - mm € € € € € € € € € €
1,00 47 25 6 24,80 30,01 36,16 43,15
2,00 48 4,0 6 11,27 13,53 19,86 22,88 21,21 20,92 26,69 31,92 39,24 17,28
2,50 49 50 6 13,53 19,86 22,88 22,26 17,62
3,00 49 50 6 11,27 13,53 19,86 22,88 21,34 20,92 26,69 31,92 39,24 17,23
3,50 50 6,0 6 14,40 20,89 27,33 22,26 18,28
4,00 51 7,0 6 11,06 13,53 19,87 27,32 21,34 19,02 26,63 31,92 39,24 17,75
4,50 52 8,0 6 11,06 14,55 22,06 30,31 22,26 19,41
5,00 52 8,0 6 11,06 13,53 19,87 27,32 21,34 19,02 26,63 31,92 39,24 17,75
5,50 52 8,0 6 14,39 22,63 31,09 22,26 21,73
6,00 52 8,0 6 11,06 13,53 19,87 27,32 21,34 19,02 26,63 31,92 39,24 19,24
6,50 60 100 10 16,50 19,26 29,60 37,10 28,42
7,00 60 100 10 16,50 18,68 28,98 38,14 27,03 28,70 37,02 42,23 55,85 25,85
71,50 61 11,0 10 19,36 30,79 37,89 30,30
8,00 601 11,0 10 13,42 17,50 27,40 33,71 27,04 28,70 37,02 42,23 55,85 23,39
8,50 61 110 10 19,40 34,27 42,14 31,94
9,00 601 110 10 17,15 17,94 32,38 39,83 26,99 30,68 39,97 42,23 57,54 28,96
9,50 63 130 10 19,19 33,52 41,22
10,00 63 130 10 14,11 17,38 28,34 34,87 27,12 27,77 37,53 42,23 57,54 25,29
10,50 70 130 12 26,32 41,60 51,17
11,00 70 13,0 12 25,86 38,62 47,50 35,38 34,90
12,00 73 16,0 12 18,43 23,26 35,35 43,49 35,36 35,43 47,48 57,51 73,11 31,71
13,00 73 16,0 12 30,54 46,42 58,56 39,97 45,20
14,00 73 160 12 26,23 30,54 46,42 58,56 39,97 43,19 55,79 64,99 80,90 43,73
15,00 73 16,0 12 36,08 49,88 66,36 44,66 48,72
16,00 79 190 16 27,40 33,60 49,49 60,39 45,95 54,06 67,38 75,98 94,40 47,47
17,00 79 190 16 43,57 63,18 77,74 66,03
18,00 79 190 16 35,87 43,57 63,25 77,82 56,64 68,45 80,76 96,32 145,50 59,30
19,00 79 19,0 16 56,99 76,61 94,24 79,97
20,00 88 220 16 61,01 85,04 104,64
20,00 88 220 20 42,05 52,87 73,70 90,69 65,19 80,65 101,50 112,29 148,61 68,54
22,00 88 220 20 57,68 66,27 97,68 120,16 73,41 102,71 135,60 133,34 170,66 95,43
2400 102 26,0 25 72,38 77,24 121,27 149,20 98,05 143,38
2500 102 26,0 25 72,39 75,25 113,97 143,07 97,23 137,14 163,38 174,81* 215,97* 121,44
26,00 102 26,0 25 86,02 158,79 195,34 190,72
2800 102 260 25 90,70 102,94 159,21 195,43 147,77
30,00 102 26,0 25 104,35 104,42 167,06 205,52 156,50 170,05
3200 112 320 32 108,21 132,40 170,12 209,30 180,13
36,00 112 320 32 139,32 177,11 218,54 268,86
4000 130 380 32 169,38 217,48 270,20 332,42

*Jusqu'a fin des stocks
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FRAISES SERIE LONGUE, 2 DENTS DIN 327 ET DIN 844/L
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é
FF06 FF67 FT06 FF15 FP21 FFLAL
MATERIEL H$SCo 8% HSSCo 8% H$SCo 8% H$SCo 8% ASP 60 H$SCo 8%
3';;';1 FINITION BRILLANT SN seuan BRILLANT 83!1';[ BRILLANT
QUALITE * % * ke Khh K * %k AT “
TOL 8 TOL 8 TOL 8 TOLh10 TOLh10 TOL 8
D L L D L L D
mI.TII m]m m?ﬂ mlzn € € € € € m]m m?n mlzn €
2,00 54 7 6 15,74* 24,84* 28,94* 31,96 37,49 54 10 6 26,03
2,50 56 8 6 15,74* 24,84 28,94 32,00 56 12 6
3,00 56 8 6 15,96 24,89 29,03 32,00 38,65 56 12 6 26,16
3,50 59 10 6 17,87 29,56 34,50 59 15 6
4,00 63 11 6 15,81 24,89 29,03 32,00 38,65 63 19 6 26,33
4,50 63 11 6 17,62 25,42 29,64 63 19 6
5,00 68 13 6 15,81 24,89 29,03 33,88 40,90* 68 24 6 26,45
5,50 08 13 6 17,87 29,56 34,50 68 24 6
6,00 08 13 6 15,81 24,89 29,03 30,61 36,95 68 24 6 27,46
6,50 80 16 10 29,65 48,52 55,79 68 24 6
7,00 80 16 10 26,10 36,44 42,50 38,62 46,17* 80 30 10
7,50 88 19 10 80 30 10
8,00 88 19 10 22,97 33,28 38,82 38,62 46,60 88 38 10 37,52
8,50 88 19 10 35,16 47,85 55,80 88 38 10
9,00 88 19 10 30,91 42,16 49,12 42,36 88 38 10 39,57
10,00 95 22 10 25,30 38,54 44,94 42,19 51,15* 95 45 10 37,52
11,00 102 22 12 39,90 53,81 62,76 56,18 102 45 12 52,58*
12,00 110 26 12 36,39 50,90 59,36 55,10 66,21* 110 53 12 44,46
13,00 110 26 12 110 53 12
14,00 110 26 12 44,57 62,21 72,55 73,10 82,98 110 53 12 50,89
15,00 123 32 16 110 53 12
16,00 123 32 16 53,92 76,78 89,54 83,21 99,03 123 63 16 62,75
17,00 123 32 16 123 63 16
18,00 123 32 16 62,82 90,12 105,06 100,00 118,99 123 63 16 72,95
20,00 141 38 20 72,23 98,85 115,27 108,42 129,01 141 75 20 84,22
22,00 141 38 20 99,03 134,15 156,42 134,39 159,94 141 75 20
24,00 166 45 25 128,56 170,65 196,21 180,79 166 90 25
25,00 166 45 25 130,61 180,50 210,49 165,29 196,70 166 90 25
26,00 166 45 25 169,24 200,96 231,06 166 90 25
28,00 166 45 25 172,15 219,75 256,27 166 90 25
30,00 166 45 25 191,38 236,56 275,85 246,22 166 90 25
32,00 186 53 32 264,76 308,38 359,59 320,82 186 106 32
36,00 186 53 32 299,54 350,63 408,87 186 106 32

40,00 196 63 32 392,52 473,72 552,43 196 125
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FRAISES SERIE COURTE, 3 DENTS DIN 844 ET DIN 327

A e = & T0LD;
TS N WELDON o hé

850y

[

L

L

i

i

i

FF63 FF75 F163 FF73 FF76 F173 FP06 F103
MATéRlEl. HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% ASP 60 ASP 60
8D‘II': FINITION BRILLANT m - BRILLANT - BRILLANT -
QUALITE * ok * &k e 8 1 & ''2 ¢ e 8 1 wn“? %
EBAUCHE ™ T i
TOLk10 TOLk10 TOL k10 ToL k12 TOL k12 TOL k12 TOL e TOL e8
D L L D
ml:l m.lln ml2n m% € € € € € € €
1,00 49 3 6 26,66 33,20
2,00 51 7 6 15,70 24,70 28,80 21,65 32,44
2,50 52 8 6 15,70 24,70 28,80
3,00 52 8 6 15,70 24,70 28,80 21,65 32,44
3,50 55 11 6 16,17 25,17 29,49
4,00 55 11 6 15,69 24,70 28,80 21,65 32,44
4,50 57 13 6 17,28 26,10 30,44
5,00 57 13 6 15,69 24,81 28,94 21,65 32,44
5,50 57 13 6 21,34 33,96 39,59
6,00 57 13 6 14,55 27,08 30,82 44,79 54,08 62,18 21,65 32,44
6,50 66 16 10 29,62 45,42 52,23
7,00 66 16 10 23,08 33,35 39,07 52,96* 64,55 74,22 29,16 39,53
1,50 69 19 10 29,84* 45,90* 52,78*
8,00 69 19 10 20,61 30,78 35,90 45,88 53,45 62,34 29,16 39,53
8,50 69 19 10 31,46 47,40 54,50
9,00 69 19 10 25,74 36,92 43,05 54,45* 63,92
9,50 712 22 10 49,81* 57,27*
10,00 72 22 10 20,96 33,40 38,96 46,14 56,82 66,24 30,91 40,88
11,00 79 22 12 29,17 46,33 60,65 66,64 76,75
12,00 83 26 12 27,37 39,88 46,51 55,55 65,40 76,25 39,87 51,70
13,00 83 26 12 35,84 53,30 70,53 84,52
14,00 83 26 12 33,68 52,31 61,01 63,39 74,58 86,98 51,67 62,96
15,00 83 26 12 4411 63,64 73,18 80,23 87,83 96,80
16,00 92 32 16 40,15 58,38 68,08 81,49 92,67 108,10 60,76 72,48
17,00 92 32 16 51,32 71,59 103,62
18,00 92 32 16 46,44 71,28 83,12 84,07 102,02 118,97 74,77 88,65
19,00 92 31 16 59,61 83,32 119,24
20,00 104 38 20 56,20 80,35 93,70 102,59 120,00 139,93 88,92 106,12
22,00 104 38 20 76,63 121,30 139,48 118,70 151,83
25,00 121 45 25 95,41 126,09 184,68 155,38 177,56 207,06 149,01 171,20*
28,00 121 45 25 109,47 167,84 206,49
30,00 121 45 25 114,47 177,42 242,53 193,22 227,98 265,88
32,00 133 53 32 171,33 227,65 261,75
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FRAISES FINITION SERIE LONGUE, 3 DENTS DIN 844/1
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FF83 FF86 FT83
MATERIEL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%

DIN FINITION BRILLANT m -

844/L ,
QUALITE * * * ok k Fkk ok
D L1 Ly Dy

mm mm  mm  mm € € €
1,00 52 1 6

2,00 54 10 6 21,70 30,97 36,11
2,50 56 12 6

3,00 56 12 6 21,15 30,88 36,00
3,50 59 15 6 23,67 33,10 38,62
4,00 63 19 6 21,15 30,88 36,00
4,50 63 19 6 23,67 33,10 38,62
5,00 68 24 6 21,15 30,88 36,00
550 68 24 6 23,1 33,10 38,62
6,00 68 24 6 23,15 32,29 37,66

6,50 68 24 6
7,00 80 30 10 32,10 43,23 50,41
7,50 80 30 10
8,00 88 38 10 29,36 39,00 45,46
8,50 88 38 10
9,00 88 38 10 32,53 46,26 53,96
9,50 88 38 10
10,00 95 45 10 29,53 42,88 50,01
11,00 102 45 12 43,02 58,41  68,11"
1200 110 53 12 37,59 52,28 60,98
1300 110 53 12
1400 110 53 12 47,78 63,93 74,56
1500 110 53 12
1600 123 63 16 55,14 77,05 89,87
1700 123 63 16
1800 123 63 16 65,86 91,09 106,23
1900 123 63 16
2000 141 75 20 77,32 104,22 121,52
22,00 141 75 20 98,90 134,39 156,72
2500 166 90 25 14415 177,53 207,04
2800 166 90 25 160,48 212,60 247,94
30,00 166 90 25 178,67 227,10 264,84
32,00 186 106 32 212,59 255,76 298,27
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FRAISES FINITION SERIE COURTE ET LONGUE, MULTIDENTS DIN 844 ET DIN 844/1
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FF18 FF20 FT18 FPO7 F109 FF21 FF23 F121 FP20
MATERIEL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  ASP 60 ASP 60 MATERIEL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  ASP 60
SDJI': U T TiAIN - BRILLANT - DIN FINITION  BRILLANT m - BRILLANT
QUA“TE * K 1.8 8 SIS ¢ 2 ¢ ¢ - ;:en:n:; i ;::.:::.; i 844/L Qu ALITE * & KAk Ahhk },:,:,:,; 3
]| L1 Ly D9 L L9 D9
mm mm mm mm L € € € € € mm mm mm L € € € €
1,00 49 3 6 4 29,56 35,09 52 7 6 4
200 51 71 6 4 15,75 22,78 26,97 21,60 29,60 54 10 6 4 19,12 28,12 32,79 30,68
250 52 8 6 4 15,75 22,78 26,97 56 12 6 4 19,12 28,12 32,95
300 52 8 6 4 15,75 22,78 26,41 21,60 29,60 56 12 6 4 18,03 26,42 30,93 30,68
350 55 11 6 4 16,21 23,20 28,04 59 15 6 4 25,26 34,11 39,76
400 55 11 6 4 1575 22,78 25,85 21,60 29,60 63 19 6 4 18,03 28,14 32,80 30,68
450 57 13 6 4 16,39 24,04 29,04 63 19 6 4 25,26 34,11 39,76
500 57 13 6 4 1575 22,78 2585 21,60 29,60 68 24 6 4 18,03 26,42 30,93 30,68
550 57 13 6 4 17,11 31,23 371,71 68 24 6 4 2510 34,11 39,76
6,00 57 13 6 4 16,43 22,76 26,38 21,60 29,60 68 24 6 4 19,21 28,14 32,80 30,68
6,50 66 16 10 4 25,12 3535 39,25 68 24 6 4
700 66 16 10 4 22,76 33,36 37,04 29,36 42,26 80 30 10 4 29,16 39,14 45,65 45,78
750 69 16 10 4 2974 39,72 44,12 80 30 10 4
8,00 69 19 10 4 20,32 30,91 3433 29,23 41,83 88 38 10 4 26,49 3525 41,10 45,78
850 69 19 10 4 31,01 42,00 48,98 88 38 10 4
900 69 19 10 4 22,60 36,96 43,11 34,53 45,62 88 38 10 4 30,18 41,09 47,93 45,78
950 69 19 10 4 3281 43,69 5094 88 38 10 4
10,00 72 22 0 4 22,21 33,55 39,14 31,03 42,88 95 45 10 4 26,60 38,92 45,39 45,78
11,00 79 22 12 4 30,90 43,66 50,92 102 45 12 4 37,79 51,27 59,81
1200 83 26 12 4 28,04 38,78 45,23 41,00 56,77 110 53 12 4 34,81 48,70 56,82 66,38
13,00 83 26 12 4 37,13 5394 62,9 110 53 12 4
14,00 83 26 12 4 3503 49,89 61,38 50,95 60,48 110 53 12 4 45,55 59,38 69,25 76,63
1500 83 26 12 4 42,63 58,81 68,59 110 53 12 4
16,00 92 32 16 4 41,60 57,83 68,40 59,71 71,62 123 63 16 4 49,80 69,87 81,48 94,95
17,00 92 32 16 4 50,12 70,25 81,91 123 63 16 4
18,00 92 32 16 4 51,24 70,34 83,20 7282 89,58 123 63 16 4 60,83 83,18 96,99 121,49
19,00 92 31 16 4 60,67 80,74 94,15 123 63 16 4
20,00 104 38 20 4 60,67 80,74 94,15 85,64 116,38 141 75 20 4 71,25 96,06 112,03 148,98
2200 104 38 20 4 69,46 111,92 130,52 112,86 137,25 141 75 20 5 98,79 126,61 147,67 167,11*
24,00 121 45 25 5 86,83 121,25 153,80 141 75 25 5
25,00 121 45 25 5 86,32 128,15 153,08 145,60 180,99 166 90 25 5 121,68 161,71 188,56 242,75
26,00 121 45 25 5 108,34 148,62 188,51 166 90 25 5
28,00 121 45 25 5 119,11 159,69 192,61 166 90 25 5 146,50 192,37 224,32
30,00 121 45 25 6 138,47 177,25 217,00 166 90 25 6 165,35 211,33 246,45
3200 133 53 32 6 141,97 181,33 222,00 186 106 32 6 166,71 212,82 248,18
36,00 133 53 32 6 215,01 260,35 318,69 186 106 32 6 238,95 286,90 334,54
40,00 155 63 32 6 258,47* 316,61 387,57 217 125 32 6 264,85 342,05 400,78

*Jusqu'a fin des stocks
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FRAISES EBAUCHE MULTIDENTS DIN 844 ET DIN 844/1
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MATERIEL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8% DIN MATERIEL ~ HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%
::': anmoN  sua ([T (S 84411 FINITION BRILLANT TiAIN
QUALITE ** Tk K TR AR QUALITE ** Tk K TRk
EBAUCHE m m e EBAUCHE &7 &R0 8%°
D1 L Ly D9 L1 Ly D9
mm mm mm mm L € € € mm mm mm L € € €
600 57 13 6 4 3558 41,5 56,73 68 24 6 4 38,04 55,37 75,70
700 66 16 10 4 3812 5504 67,71 80 30 10 4 5211*  69,97* 86,07
800 69 19 10 4 37,15 46,56 60,29 88 38 10 4 46,48 64,74 79,65
900 69 19 10 4 4368 57,73 71,02 8 38 10 4 57,32 70,95 87,27
000 72 2 10 4 37,14 471,57 59,71 95 45 10 4 45,85 60,30 74,19
1m0 79 22 12 4 42,32 69,53 85,55 102 45 12 4 74,34 91,47 112,54
1200 8 26 12 4 3681 59,17 72,79 1M 53 12 4 5422 72,88 89,68
1300 83 26 12 4 48385 69,05 98,79 1M 53 12 4
1400 83 26 12 4 44,38 68,64 84,44 1m0 53 12 4 5916 82,34 101,33
1500 83 26 12 4 5544 82,14 108,68 1m 53 12 4
1600 92 32 16 4 47,37 80,88 99,51 123 6 16 4 70,89 99,90 122,93
1700 92 32 16 4 84,28 106,91 131,53 123 6 16 4
1800 92 32 16 4 67,29 89,11 109,63 123 63 16 4 7975 115,66 143,75
1900 92 31 16 4 9890 12392 152,46 123 6 16 4
2000 104 38 20 4 8433 101,23 133,91 14175 20 4 91,50 123,97 169,46
SANS COUPE AU CENTRE FFO5 FF74 FT05 FFO3 FF58 FT08
2200 104 38 20 6 107,17 131,97 4175 20 6 12451 176,79 207,14
2400 121 45 25 6 134,99 156,49 183,36 14715 25 6
2500 121 45 25 6 133,72 15558 182,30 166 90 25 6 157,26 209,44 245,40
26,00 121 45 25 6 154,86 190,38 223,06 166 9% 25 6
2800 121 45 25 6 168,93 207,13 242,68 166 9% 25 6 177,32 240,78 282,12
3000 121 45 25 6 181,47 226,70 265,63 166 9% 25 6 229,92 287,61 337,01
3200 133 53 32 6 20559 243,84 285,69 186 106 32 6 240,46 294,04 344,53
3,00 133 53 32 6 243,66 280,98 329,23 186 106 32 6 28875 351,12 411,41
4000 155 63 32 6 27393 32536 381,24 217 125 32 6 341,39 437,04 512,10

*Jusqu'd fin des stocks
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FRAISES FINITION, SANS COUPE AU CENTRE, MULTIDENTS DIN 844 ET DIN 344/1
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FFO3 FFO4 FF54 FT04 FFO7 FF57 FT07
MATERIEL Hss HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8% MATERIEL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%
:ﬂ IO TP Y TP TiAlN | 83!1";[ mon et (TN AN
QUALITE * * K * kK KAk K QUALITE * K kK P
Dy L Ly D7 L Ly D7
mm mm mm mm Z € € € € mm mm mm Z € € €

11,28 14,79 23,80 27,77 54 10 6 18,50 28,62 33,58

250 52 8 6 11,28 14,79*  23,80*  27,77* 56 12 6 18,50 28,62 33,53
300 52 8 6 11,28 14,79 23,80 21,77 56 12 6 18,50 28,62 33,53
350 55 11 6 11,65 15,25* 24,34  28,36" 59 15 6 24,33 35,72 41,86
400 55 11 6 11,28 14,79 23,80 27,717 63 19 6 18,50 29,75 34,88
450 5713 6 11,65 24,34 63 19 b 24,33 3572 41,86
500 57 13 6 11,28 14,79 23,80 27,77 68 24 6 18,50 29,7% 34,88
550 57 13 6 17,53 23,00 31,99 37,30 68 24 6 24,33 35,72 41,86
600 57 13 6 11,28 14,79 23,80 27,77 68 24 6 18,50 29,76 34,88

6,50 66 16 10

700 66 16 10

750 69 16 10
800 69 19 10

850 69 19 10

900 69 19 10

950 72 22 10
1000 72 22 10
1100 79 27 12
1200 83 26 12
1300 83 26 12
1400 83 26 12
1500 83 26 12
1600 92 32 16
1700 92 32 16
1800 92 32 16
1900 92 31 16
20,00 104 38 20
22,00 104 38 20
2400 121 45 25
2500 121 45 25
2600 121 45 25
28,00 121 45 25
30,00 121 45 25
32,00 133 53 32
36,00 133 53 32
40,00 143 63 32

17,53* 23,00* 33,10  38,62* 68 24 6
16,55 21,72 31,90 37,19 80 30 10
20,74 27,18 37,08 43,24~ 80 30 10
12,88 16,69 27,04 31,54 88 38 10
21,61 88 38 10
17,31 22,68 33,88 39,51 88 38 10
23,46 29,99* 41,25 48,09* 88 38 10
15,71 20,58 31,92 37,21 95 45 10
21,64 28,40 41,18 48,02 102 45 12
18,66 24,56 37,03 43,19 110 53 12
27,83 36,65 50,46 58,83 110 53 12
26,32 34,44 48,54 56,59 110 53 12
30,04 39,33 55,91 65,18 110 53 12
29,29 38,37 54,98 64,11 123 63 16
36,10 47,50 65,74 76,65 123 63 16
36,04 47,29 65,74 76,65 123 63 16
42,68 55,064 75,42 87,97 123 63 16
42,68 55,064 75,42 87,97 141 75 20
58,65 77,22 104,41 121,74 141 75 20
72,84 9596 122,72 143,12 141 75 25
72,84 95,96 122,72 143,12 166 90 25
91,07 119,96 155,14* 180,90* 166 90 25
91,50 120,53 159,33 185,79 166 90 25
105,57 138,28 177,66 207,20 166 90 25
108,57 141,85 181,80 212,00 186 106 32
142,08 187,13 227,64 265,45 186 106 32
170,34 224,93 279,34 325,76 n7 125 32

27,99 41,07 43,14
25,69 38,7 45,34
29,06 43,32 50,77
25,98 41,19 48,28
34,95 51,98 60,92
32,46 49,44 57,93
42,43 59,99 70,28
46,36 709N 83,09
56,63 84,26 98,71

66,32 96,69 113,30
91,99 127,09 148,92

122,01 162,72 190,65

149,14 200,38 234,79
170,68 222,14 260,27
170,41 223,72 262,11
243,05 307,38 360,18
270,17 4131 484,05
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FRAISES EBAUCHE ASP60 MULTIDENTS DIN 844 ET DIN 844/L
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DIN MATERIEL ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60 D|N MATERIEL ~ ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60
FINION  BRILLANT - BRILLANT - FINTION  BRILLANT - BRILLANT -
844 EBAUCHE m w @ IE 844/" EBAUCHE m m @ NR
QUALITE | P;l:ll:lll i i P:el:lzm i P:EI:I:III i Pl:l:l:m i QUA”TE i P;;:m i Pr:l:l:m i i P:el:l:m i P:el:lzm i
b L lp D L lp Dy
mm mm mm mm L € € € € mm mm mm L € € € €
200 51 7 6 3 54 10 6 3
250 52 8 6 3 56 12 6 3
300 52 8 6 3 56 12 6 3
350 55 11 6 3 59 15 6 3
400 55 11 6 3 63 19 6 3
450 57 13 6 3 63 19 6 3
500 57 13 6 3 68 24 6 3
550 57 13 6 3 68 24 6 3
600 57 13 6 3 5047 57,92 46,78 53,78 68 24 6 3 79,20 8369 70,25 81,13
6,50 66 16 10 3 68 24 6 3
700 66 16 10 3 64,72 70,47 58,72 66,83 * 80 30 10 3 89,53 101,93 81,32 94,95
750 69 19 10 3 80 30 10 3
800 69 19 10 3 55,74 64,91 51,11 59,04 88 38 10 3 83,30 88,66 73,74 84,58
850 69 19 10 3 88 38 10 3
900 69 19 10 3 67,14 73,52 61,08 * 69,87 * 88 38 10 3 87,87* 100,56 81,32 95,56
950 72 22 10 3 88 38 10 3
100 72 22 10 4 53,15 63,00 48,18 59,83 95 45 10 4 7495 8336 66,79 76,97
11,00 79 22 12 4 102 45 12 4
1200 83 26 12 4 69,92 79,19 63,74 72,95 110 53 12 4 9499 103,76 83,88 94,98
1300 83 26 12 4 110 53 12 4
1400 83 26 12 4 84,91 96,53 76,98 87,54 110 53 12 4 111,33 127,74 100,12 113,06
1500 83 26 12 4 110 53 12 4
16,00 92 32 16 4 104,07 114,76 94,90 106,92 123 63 16 4 133,17 146,28 118,83 134,97
17,00 92 32 16 4 123 63 16 4
1800 92 32 16 4 114,28 124,79 102,97 116,95 123 63 16 4 148,96 173,45 135,70* 154,63*
1900 92 31 16 4 123 63 16 4
20,00 104 38 20 4 141,75 156,28 128,14 146,61 141 75 20 4 193,61 212,40 171,55 197,49
2200 104 38 20 5 174,75 192,54 158,48 180,11 141 75 20 5 295,83 316,13 259,04 296,43
24,00 121 45 25 5 141 75 25 5
25,00 121 45 25 5 207,16 230,17 187,91 213,19 166 90 25 5 297,06 326,15 262,04 303,94
26,00 121 45 25 5 166 90 25 5
28,00 121 45 25 5 166 90 25 5
30,00 121 45 25 5 166 90 25 5
3200 133 53 32 5 186 106 32 5
36,00 133 53 32 5 186 106 32 5
40,00 155 63 32 5 27 125 32 5



BLUE-MASTER’

FRAISES SERIE SUPER-COURTE ET EXTRA-COURTE 3 DENTS

\1
N WELDON ch

SERIE SUPER-COURTE SERIE EXTRA-COURTE

TOI. D] TOL D7
hé

$9sSIDJ4

FF53
MATERIEL  HSSCo8%
FINITION BRutant

FF51
MATERIEL ~ HSSCo8%
FINITION BRiLant

850y

D1 L ) D9 D1 L1 Ly D9

mm mm mm mm z € mm mm mm mm L € |
1,00 34 2 6 3 13,62 | 2,00 38 7 6 3 14,48 :
1,50 34 3 6 3 13,62 I 2,50 39 8 6 3 14,48 l
2,00 35 4 6 3 13,60 3,00 39 8 6 3 14,48
2,50 36 5 6 3 13,60 3,50 41 10 6 3 14,48
3,00 36 5 6 3 13,60 \ 4,00 42 11 6 3 14,48
3,50 37 6 6 3 13,60 \ 4,50 42 11 6 3 14,48 l
4,00 38 7 6 3 13,60 5,00 4 13 6 3 14,48
4,50 38 1 6 3 13,60 5,50 44 13 6 3 14,48
5,00 39 8 6 3 13,60 6,00 44 13 6 3 14,48
550 39 8 6 3 13,60 6,50 48 16 8 3 20,34
6,00 39 8 6 3 13,60 7,00 48 16 8 3 20,34
6,50 42 10 8 3 18,71 8,00 51 19 8 3 20,34
7,00 42 10 8 3 18,71 8,50 56 19 10 3 23,24
7,50 42 10 8 3 18,71 9,00 56 19 10 3 23,24
8,00 43 11 8 3 18,71 10,00 59 22 10 3 23,24
8,50 48 11 10 3 21,41
9,00 48 11 10 3 21,41
9,50 48 11 10 3 21,41
10,00 50 13 10 3 21,41



LIMES ROTATIVES EN CARBURE POUR MATERIAUX COMPOSITES, FIBRE DE CARBONE, PANNEAU PHENOLIQUE, ETC...

CARBURE

PHENOLIC

<

CONDITIONS DE COUPE

BLUE-MASTER’

Fraises

D1 RPM AVANCE

mm rev./min  mm/min i :4 @
150 60000  3.000 N =
2.00 50.000 2.500 At

3.00 32.000 1.600 )

5.00 20.000 1.200 A

6.00 16.000 1.000 iy

6.35 14.000 1.000 oy

8.00 9.000 700 eﬁ‘

10.00 7.000 550

12.00 6.000 450

RFC RFFTL

D L L D

I ¢ I e e (D e e £ -«
1,50 38 5 300 RFCO150 18,47  RFCO150TL 27,89 RFO150 17,50  RFOT50TL 26,94 RFF0150 RFFOT50TL

200 38 10 3,00 RFCO200 18,47 RFCO200TL 27,89 RF0200 17,50  RFO200TL 26,94 RFF0200 RFF0200TL

300 38 12 300 RFCO300 18,47  RFCO300TL 27,89 RFO300 17,50  RFO300TL 26,94  RFF0300 18,47  RFFO300TL 27,89
500 50 16 500 RFCO500 36,63  RFCO500TL 46,07 RF0500 33,27  RF0500TL 42,70 RFFO500 36,63  RFFO500TL 46,07
600 63 25 6,00 RFCOS00 40,94 RFCO400TL 51,73 RF0400 37,12  RFO400TL 47,92 RFF0600 40,94  RFFO600TL 51,73
635 75 30 6,35 RFC0635 48,36  RFC0635TL 59,87 RF0635 44,27  Rr0435TL 55,78 RFF0435 48,36  RFF0435TL 59,87
800 63 25 800 RFCOS00 61,65 RFCOS0OTL 70,88 RFOS00 55,96  Rr0S0OTL 65,19  RFF0800 61,65  RFFOS00TL 70,88
1000 63 25 10,00 RFCI000 69,11 RFC1000T. 77,66 RF1000 62,84 RF1000TL 71,38 RFF1000 69,11  RFF1000TL 77,66
1200 75 25 1200 RFC1200 81,09  RFCI200TL 90,97 RF1200 73,73 RF12001. 83,60  RFF1200 81,09  RFF1200TL 90,97
CARBURE PHENOLIC - Géométrie multi-coupes adaptée au travail des matériaux composites afin d'éviter le délaminage de la fibre de

carbone et de la fibre de verre. Apte pour la transformation de panneaux phénoliques.
CONDITIONS DE COUPE

D RPM AVANCE

mm rev./min  mm/min

3,00 15.000 2.250

4,00 12.000 1.800

5,00 10.000 1.800

6,00 8.500 1.700

8,00 6.500 1.950

10,00 5.500 1.650

12,00 4.500 1.550

n?r:l nl;}n nl;ﬁ 351 A Droite € Droite € A Gauche € Boule €

300 45 10 3,00 FC1133 34,95 FC1233 34,95 F(1333 34,95 F(1433 36,47
300 60 10 6,00 F(1136 39,89 FC(1236 39,89 F(1336 39,89 F(1436 39,89
400 60 15 4,00 FC1144 45,59 FC1244 45,59 F(1344 45,59 F(1444 49,01
400 60 15 6,00 FC1146 72,18 FC1246 72,18 F(1346 45,59 FC(1446 73,70
500 60 15 5,00 FC1155 61,16 FC1255 61,16 FC1355 61,16 FC1455 61,16
600 70 25 6,00 FC1166 74,46 FC(1266 74,46 F(1366 74,46 F(1466 70,28
800 80 30 8,00 FC1188 113,97 FC1288 113,97 F(1388 113,97 F(1488 122,32
10,00 80 35 10,00 FC111010 170,95 FC121010 170,95 F(131010 170,95 FC141010 170,95
1200 90 40 12,00 FC111212 227,55 FC121212 227,55 F(131212 227,55 F(141212 235,53



BLUE-MASTER’

FRAISES HSSCo 1 DENT (POUR ALUMINIUM ET PV()

«— L —! 2
1

, : A
- TOLD] TOLD7 Viless—= [ )

SERIE COURTE P j  SERIE LONGUE N
g FF13 FF14

D Ly Ly D9 HSSCo TiN D L ) L3 D9 HSSCo TiN

mm mm mm mm € € mm mm mm mm mm € €
FF1381 10 60 10 8 4346 61,20 FF1483 3 80 16 45 8 29,03 36,84
FF1382 20 60 10 8 4346 61,20 FF1484 4 80 16 45 8 24,95 32,71
FF1383 30 60 10 8 16,86 24,61 FF1485 5 80 16 45 8 24,95 32,71
FF1384 40 60 12 8 16,86 24,61 FF1486 6 90 16 45 8 24,95 32,71
FF1385 50 60 13 8 16,86 24,61 FF1487 79 20 50 8 32,00 40,34
FF1386 60 60 14 8 1747 25,50 FF1488 8 100 30 70 8 28,93 37,19
FF1387 70 60 14 8 1821 125,62 FF1465 5 80 14 45 6 471 32,71
FF1388 80 80 14 8 1821 125,62 FF1466 6 80 14 45 6 14,71 32,71

FF131010 100 80 15 10 22,84 29,98
31212 120 80 35 12 5870 73,37 SERIE EXTRA LONGUE e ———
FFI31414 140 100 40 12 70,79 88,49
FF131616 160 100 40 16 7561 94,51

FF14-E
FF132020 200 100 40 20 8571 107,14
FF1361 10 45 6 6 3032 40,22 D 4 L 13 D lg  HSSCo TN
FF13615 15 4 6 6 30,32 40,22 e I I I € €
FF1362 20 45 6 6 30,32 40,22 FF1485-F 5 100 30 55 8 45 24,89 31,81
FF1363 30 60 12 6 16,86 23,58 FF1485-L 5100 0 - 8 50 2897 41,14
FF1364 40 60 12 6 16,86 23,58
FF1365 50 60 12 6 16,86 23,58 —
o TEETRET . 1686 2358 POUR PROFILES METALLIQUES |
POUR ALUMINIUM LAQUE ﬁ S NS —
T FF4
D L L3 D9 HSSCo TiN
FF50 mm mm mm mm € €
Dy LI lp 13 Dy  HSSCo Ti FF14848040 4 80 40 8 61,22 70,40
cope e f s € FI48411040 4 110 40 8 8149 9372
FF5084 4 80 16 35 8§ 2358 32,16 FF14858040 5 80 40 8 59,92 68,91
FF5085 5 8 18 35 8§ 2358 32,16 FF148511040 5 110 40 8 83,18 95,66
FF14868040 6 80 40 8 50,29 57,84
FF148611040 6 110 40 8 83,18 9566
LONGUEURS SPECIALES —
FF14 Spéciales FF14 Spéciales
D Ly Ly L3 D9 HSSCo D L Ly L3 D9 HSSCo
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
FF148412020 4 120 2 8 26,55 FF14861003045 6 100 30 45 8§ 36,51
FF14856018 5 60 18 8 21,90 FF14861006040 6 100 60 . § 46,87
FF14859025 5 90 25 8 28,55 FF14888025 8 80 25 8§ 23,71
FF148510025 5 100 25 8 26,54 FF148810014 8§ 100 14 8 26,22
FF148512014 5 120 14 . 8 26,54 FF148812014 8§ 120 14 - 8 28,46
FF14851001817 5 100 18 3% 8 26,98 FF14881201476 8§ 120 14 9% 8 34,34
FF14851201461 5 120 1475 8 36,33 FF14898014 9 80 14 - § 27,50
FF14851201817 5 120 18 35 8 36,33 FF148108014 0 80 14 . 8§ 29,28
FF148680142] 6 80 14 35 8 30,11 FF1410101003040 10 10 30 70 10 3574
FF14861001835 6 100 18 35 8 30,11 FF1410101201481 10 120 14 95 10 38,05
FF14861201461 6 120 14 T5 8 43,54 FF14101012014 10 120 14 - 10 30,66
FF148128014 12 80 14 § 33,20



BLUE-MASTER’

FRAISES CARBURE 1 DENT (POUR ALUMINIUM ET PV()

\
oL T0LDg , &S~ ) 3
---n o A =
CARBURE PVC h10 hé ,H : L D, i S
HELICE A - SERIE COURTE HELICE A - SERIE LONGUE

Rose

FMGA13 FMGA13E
D L L D CARBURE D L L D CARBURE
Helix A ml:l m:n mrzn m% Helix A ml]l m:n m?n ml%l
€ €
FMGA13305 0,5 39 1,5 3 54,01 FMGA133312E 3 70 12 3 30,75
FMGA1331 1,0 39 30 3 36,86 FMGA133322E 3 70 22 3 32,05
FMGA13315 1,5 39 4,0 3 33,16 FMGA133332E 3 70 32 3 34,11
FMGA1322 2,0 40 10,0 2 27,93 FMGA134415E 4 70 15 4 39,99
FMGA13325 25 40 12,0 3 31,40 FMGA134425E 4 70 25 4 42,36
FMGA1333 30 40 12,0 3 25,32 FMGA134435E 4 70 35 4 45,25
FMGA1336 30 64 12,0 6 43,47 FMGA135517E 5 80 17 5 49,36
FMGAT338 30 64 12,0 8 59,97 FMGAT355E 5 80 38 5 52,16
FMGAT344 4,0 50 16,0 4 27,85 FMGA136620E 6 85 20 6 55,36
FMGA1346 4,0 64 16,0 6 43,91 FMGAT366E 6 85 40 6 57,61
FMGA1348 4,0 64 16,0 8 69,78 FMGA138825E 8 90 25 8 71,25
FMGAT35550 50 50 16,0 5 28,89 FMGAT388E 8 90 38 8 74,03
FMGAT355 50 64 16,0 5 31,66 FMGAT388EX 8 110 43 8 83,15
FMGA1356 50 64 16,0 6 49,43 FMGA131010E 10 100 40 10 106,15
FMGA1358 50 64 16,0 8 71,36 FMGAT31010EL 10 120 60 10 154,59
FMGAT36650 6,0 50 16,0 6 38,86
FMGAT366 6,0 64 20,0 6 42,80
FMGA1368 6,0 64 20,0 8 72,46
FMGA1378 7,0 64 20,0 8 81,23
FMGA138816 8,0 66 16,0 8 44,06
FMGA1388 8,0 76 38,0 8 58,43 .
FMGA13101015 10,0 76 15,0 10 68,68 Ll
FMGA131010 10,0 76 30,0 10 73,24
]
FMGA13
VITESSE DE COUPE POUR FRAISE 1 DENT " Nl CRBURE
HSSCo CARBURE R N €
Dy Aluminium PVC Aluminium PVC FMGA13488016 4 8 80 16 29 69,95
mm (RPM.) (RPM.) (RPM.) (RPM.) FMGA13588016 5 8 80 16 29 69,95
3,00 12000 12000 19000 19000 FMGAT3689016 6 8 9 16 69,95
4,00 11000 11000 18000 18000
5,00 10000 10000 18000 18000
6,00 10000 10000 17000 17000
7,00 9000 9000 17000 17000
8,00 9000 9000 16000 16000
9,00 9000 9000 16000 16000
10,00 9000 9000 16000 16000

Note: Pour la série longue il convient de réduire les RPM de 15%



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

850y

CARBURE

HELICE B

D1

FMGAT333HI
FMGAT344HI
FMGAT355HI
FMGAT366HI
FMGAT388HI
FMGAT31010HI 1

O oo o~ U BaWw

GOUJURE DROITE

DI
e &

FMGAT346R
FMGAT356R
FMGAT366R
FMGAT388R
FMGAT31010R
FMGAT31212R

— | —
N O o o~ B

CARBURE

PVC

L1
mm

50
64
64
64
76
76

L1
mm

64
64
64
64
88
88

FRAISES CARBURE 1 DENT (POUR ALUMINIUM ET PV()

TOL  TOLD
h10 hé
e
FMGAI3HI
12 D2 CARBURE
mm mm €
8 3 33,94
12 4 33,95
6 5 36,75
0 6 55,49
B 8 73,43
3510 85,03

e el

12
mm

16
20
25
25
35
35

FMGAI13R
CARBURE

€

46,05
46,05
53,61
79,30
103,78
149,79

mm

—_——
N © 0 o~ O~ O

v
D, SS—~llhN )
-———— LZ 4>: D2 A E
-~ |, —
e
FMGA13C0
@} DU LD CARBURE
c mm mm mm mm €
FMGAT366(0 6 64 25 6 124,52
FMGA1388(0 8 04 25 8 172,18
FMGAT31010C0 10 76 35 10 202,37
FMGA131212C0 12 76 35 12 268,49
4 TYPES D'HELICE )
Hélice A Hélice B Hélice €
Evacuation Evacuation Evacuation
de copeaux de copeaux de copeaux
(_‘l'

WH

Coupe d droite,
hélice @ droite

e

Coupe d droite,
hélice & gauche

Coupe d droite,
double hélice

~ gauche-droite y

LIMES ROTATIVES CARBURE POUR LA REPARATION DE PNEUS

Dy

mm
RN0300 3,00
RN0600 6,00
RN0B0O 8,00
RN1000 10,00

LIMES ROTATIVES EN CARBURE, ACCESSOIRES ROTOZIP

Réf. RRO317

Réf.: RRO635

Réf. RRO435

Réf. RRO247

RRO317
RR0635
RR0435
RRO247

POUR TRAVAILLER
DANS

Carrelage
Carrelage
Pliitre
Mortier

*Jusqu'a fin des stocks

L Ly
mm mm
50 25
80 50
110 50
110 60
Dy L
mm mm
317 50
635 50
635 52
247 38

RN
Dy
mm €
3 17,97
b 43,34
8 48,82
10 76,61
RR
lp D
mm mm €
25 317 20,72*
25 635  34,70%
32 635 43,44:
14 317 1522



BLUE-MASTER’ 77

FRAISES POUR RAINURES

RAINURES  DIN et T RAINURES  DIN
EN IITII 85]A A EN IITII 85-IB

Fraises

Ref. FFI7
TOLD]  TOLDg TOLD;
an b h12
FF17 FFI7¢ =
[=%4
Dixlg Dy D3 ; L HSSCo Mxlz = » D2 4 s (KO
mm mm mm mm € € mm = mm mm € €
MOx40 10 4 4 535 81,54 100,66 180x80 1 M6 8 70 98,87 122,61l
12560 10 5 6 570 82,79 103,99 09,0 2 MO 10 74 10585 131,25
16080 10 7 6 620 8659 110,39 B0 2 MO 12 82 113,84 141,15
18080 12 8 & 700 90,33 116,88 320040 2 MO 16 90 157,87 195,76
NH90 12 10 8 740 96,99 136,88 0,080 3 M2 20 108 230,29 285,57
w010 16 12 8 820 112,90 153,75 50,0220 4 M6 25 124 354,87 440,02
32040 16 15 10 900 148,82 207,38 " 60,0280 4 M6 31 139 469,53 582,22
40,0080 25 19 10 1080 239,34 333,56 '.E,J 72,0050 5 M0 36 153 637,32 790,26
50,0220 32 25 10 1240 33415 438,22 \&/
60,0280 32 30 10 1390 349,32 458,13 !
720850 32 35 10 1530 364,49 478,05
FRAISE 1/4 DE CERCLE FRAISES POUR RAINURES
HSSCo  DIN === TWE  DIN  TOLD] TOLDj
8% 518N  wewo g VOORFE 8508 W2 he
FF1/4R e T
TOLHI 515 TOL hé ! ;&’%
ypoob Ly € = T
R mm mm  mm
FF1/4R1 0 8 10 60 60,87 r,'-d. FF16
FF1/4R1.50 15 9 10 60 69,32 _. ' D sso BT
FF1/4R2 20 10 10 60 5833 L’.ﬁ,tz .E,%, I ,Hn (D)
FI/4R250 25 11 10 60 67,09 € €
FF1/4R3 30 12 12 60 66,85 4510 6 6 50 52,87 62,84
FFI/4R350 35 13 12 60 87,07 7515 6 6 50 40,50 48,90
FF1/4R4 40 14 12 60 741 ; 7520 6 6 50 40,50 48,90
FFI/R850 45 15 12 60 101,03 10520 6 6 50 51,89 62,86
FF1/4R5 50 16 12 60 82,33 10525 6 6 50 51,89 62,86
FFI/4R550 55 19 16 67 101,03 10530 6 6 50 51,89 62,86
FF1/4R6 60 20 16 67 84,84 13530 10 6 56 51,42 64,51
FFI/4R650 65 21 16 71 128,59 13540 10 6 56 54,67 68,59
e FF1/4R7 70 02 16 71 1210 16530 10 6 56 59,10 78,71
L mor PRS0 75 23 16 71 139,96 : 16540 10 6 56 59,10 78,71
FF1/4R8 80 24 16 71 12,10 16560 10 6 56 59,10 76,16
W FFI/R850 85 25 25 85 171,45 @ 19540 10 8 63 7476 99,21
FF1//4R9 90 2 25 85 138,94 19550 10 8 63 7476 9507
L FFI/AR950 95 27 25 85 180,20 19560 10 8 63 7476 9507
FF1/4R10 100 28 25 85 140,38 22560 10 8 63 77,80 104,70
FFI/4R1050 105 31 25 90 209,93 2256,0 10 8 63 72,88 9856
FF1/4R11 M0 32 25 90 16591 22580 10 8 63 72,88 9856
Tt F/RI 120 3% 25 90 166,23 5560 10 10 63 9589 137,16
- ke FFI/4R1250 125 41 25 100 215,87 56,0 10 10 63 97,53 138,80
FF1/4R13 130 42 25 100 250,09 2580 10 10 63 97,53 138,80
FF1/4R14 140 44 25 100 249,12 25100 12 10 71 97,53 138,80
R FF1/4R15 150 46 25 100 310,12 32570 12 10 71 11854 162,79
FF1/4R16 160 48 25 100 307,15 32580 12 10 71 11854 162,79
FF1/4R18 180 52 32 112 367,66 325100 12 10 71 107,65 147,84
FF1/4R20 20 56 32 112 405,83 455100 12 12 71 151,17 215,97



78

850y

BLUE-MASTER’

FF981600
FF982000
FF982500
FF983200

FF991600
FF992000
FF992500
FF993200

FF991600-50
FF992000-50
FF992500-50
FF991600-55
FF992000-55
FF992500-55
FF991600-75
FF992500-75
FF991600-80
FF992500-80
FF991600-85
FF992500-85

Réf. FF98
Réf. FF99

HSSCo

FRAISES A CONE INVERSE ET CONE DROIT A QUEUE CYLINDRIQUE

DIN
1833

N

D D L
O T =
16 45 12 60
20 4% 12 63
25 4% 12 67
32 4% 16 T
D D L
O I )
16 60° 12 60
20 60° 12 63
25 600 12 67
32 600 16 T
DIMENSIONS SPECIALES
16 500 12 60
20 500 12 63
25 500 12 67
16 5% 12 60
20 5% 12 63
25 55 12 67
16 75 12 60
25 75 12 67
16 80° 12 60
25 800 12 67
16 8% 12 60
25 8% 12 67

TOL D1

A

js16

Ly
mm

4,0
50

8,0

1’

Ly
mm

6,3
8,0
10,0
12,5

50
6,3
8,0
56
7,1
9.0
8,0
10,0
8.0
10,0
8,0
10,0

10
12
14

10
12
14

10
12

10
12

12

12

12

TOL D9
hé

FF98

57,35
72,49
90,12
116,95

FF99

57,13
72,59
90,11
117,25

FF99
79,94
85,20

105,28
79,94
85,20

105,28
79,94

105,28
79,94

105,28
79,94

105,28

FF971600
FF972000
FF972500
FF973200

FF951600
FF952000
FF952500
FF953200

FF951600-50
FF952000-50
FF952500-50
FF951600-55
FF952000-55
FF952500-55
FF951600-75
FF952500-75

Réf. FF97
Réf. FF95

HSSCo

DIN
18338

D D L
) NG )
16 45 12 60
20 4% 12 63
25 4% 12 67
32 4% 16 T
D D L
S G )
16 600 12 60
20 600 12 63
25 600 12 67
32 600 16 T
DIMENSIONS SPECIALES
16 500 12 60
20 500 12 63
25 500 12 67
16 55 12 60
20 5% 12 63
5 5% 12 67
16 75 12 60
5 7% 12 67

TOL Dy

L
mm

6,3
8,0
10,0
12,5

50
6,3
8,0
56
7,1

9.0

8,0
10,0

is16

10
12
12

10
12
12

10
12

10
12

12

TOL D2
hé

FF97

54,76
69,59
87,10
113,03

FF95

54,54
69,45
87,29
12,75

FF95
66,74
85,20
106,29
66,74
85,20
106,29
66,74
106,29



SERIE COURTE

AN
l‘l
J o
DIN
8458
Dy L Ly
mm mm mm
1000 92 22
1200 111 2%
1400 111 2%
1500 111 2%
1600 117 32
1800 117 32
2000 123 38
2200 123 38
2400 147 45
2500 154 45
2600 147 45
2800 154 50
3000 154 50
3200 178 53
3600 178 53
4000 188 63
4500 188 63
5000 233 75
5600 233 75
6300 241 90

*Jusqu'd fin des stocks

~N

(=TI N - S - R - N - RO, R U T N SN S S O N S

o
=

ViU U B EE R W LWL LW WMNRNMNRMNRNDNN —

MATERIEL
FINITION

QUALITE
EBAUCHE

PAS

Mo

Mo
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M12
MI2
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20

FRAISES A QUEUE CONIQUE SERIE COURTE

FF09
HSSCo 8%

BRILLANT

* *

TOLkIO

47,11
63,99
70,93
72,64
59,10
62,80
83,61
83,89
99,29
100,30
119,23
124,97
165,09
177,24
213,77
237,50
337,68
414,54
561,19
704,57

-

FF35
HSSCo 8%

TiN

* %k

TOLk10

€

65,73

82,48

90,34

94,40

78,49

81,93
103,20
106,32
114,47
123,96
151,53
158,82
218,14
228,77
268,28
296,94
415,40
489,16
624,46
758,58

FF39
HSSCo 8%

* kK

TOLk10

€

68,96

85,73

94,74
102,75

86,61

90,39
108,17
118,76
133,30
148,81
167,41
182,31
224,41
260,56
291,42
368,15
466,42
539,01
701,15
851,74

FF10
HSSCo 8%

BRILLANT

* *

o
NR

TOL k12

87,42

89,11
101,24
126,48

88,29

96,88
112,29
123,62
145,96
156,57
168,13
175,92
220,17
244,92
296,70
377,17
428,69
549,57
782,56
947,15

FF46
HSSCo 8%

104,26
106,46
118,96
145,44
126,08
135,01
150,16
161,34
211,76
219,32
236,05
242,78
281,90
348,70
378,52
463,50
566,44
617,64
798,30
974,02

FF48
HSSCo 8%

* %k

==
NR

TOL k12

€

107,30
110,58
124,74
152,52
130,96
141,60
157,45
169,17
222,04
229,98
247,56
264,07
295,63
365,65
396,93
486,03
593,99
647,63
837,11
1.021,35

BLUE-MASTER’

B +

L

83
86
101

104
104
107
107
128
128
128
128
128
157
157
163
163
203

DIN
326

R R N R N RN N N R NN NN NN

FF55
HSSCo 8%

BRILLANT

TOL e8

67,05
69,60
72,23

64,71
78,59
86,82

102,25

132,31

118,19

132,69 *

141,84

173,88

195,35

249,18

287,18

414,74

521,04

9

Fraises

Rose




BLUE-MASTER’

FRAISES A QUEUE CONIQUE SERIE LONGUE DIN 845B/L

~ 7 — ~ =
%gﬂ CONIQUE hj mn

SERIE LONGUE

$9sSIDJ4

850y

v
l'l
J M ':‘ﬂ
o | !
FF11 FF61 FF71 FF12 FF33 FF43
MATERIEL HSCo8% H55Co 8% H$5Co 8% HS5Co 8% HS5Co 8% HS5Co 8%
8::2/[ FINITION BRILLANT TiN m BRILLANT TiN m
QUALITE * % *hk * Ak * %k *hk *hk
EBAUCHE L e i
TOLk10 TOLk10 TOLk10 TOL k12 TOL k12 TOL k12
D) L L
mm mm mm I PAS € € € € € €
10,00 115 45 4 1 Mo 89,13 121,00 128,78 127,85 170,44 176,24
12,00 138 53 4 2 Mo 91,33 124,56 132,43 130,10 172,67 180,22
14,00 138 53 4 2 M10 96,12 135,30 141,21 163,91 211,93 221,18
15,00 138 53 4 2 M10 105,51 141,86 148,01 188,50 243,51 254,17
16,00 148 63 4 2 M10 97,14 138,30 144,33 136,33 185,93 194,05
18,00 148 63 4 2 M10 98,49 151,82 158,41 141,52 191,69 200,06
20,00 160 75 4 2 M10 129,01 169,83 177,22 139,06 219,95 229,53
22,00 160 75 5 2 M10 148,98 186,88 195,88 159,43 226,82 236,71
24,00 192 90 5 3 M12 166,19 241,98 254,89 188,45 295,91 310,81
25,00 184 80 5 3 M12 167,07 249,71 262,38 189,03 300,18 313,26
26,00 192 90 5 3 M12 200,64 269,61 283,33 249,24 325,53 339,74
28,00 192 90 5 3 M12 203,30 285,29 300,50 249,24 325,53 339,74
30,00 192 90 5 3 M12 231,75 320,34 336,60 275,19 389,90 406,93
32,00 229 100 6 4 Ml6 260,95 379,32 398,57 316,00 465,48 485,83
36,00 231 106 6 4 Ml6 351,53 425,34 446,92 353,02 523,72 546,57
40,00 250 125 6 4 M16 390,62 478,58 502,90 384,38 579,84 605,17
45,00 250 125 6 4 M16 526,46 636,36 670,29 525,30 809,86 845,25
50,00 268 110 6 5 M20 642,50 745,54 785,34 550,63 982,12 1.025,01
56,00 308 150 8 5 M20 676,12 778,39 821,29 915,58 1.125,42 1.185,59
63,00 338 180 8 5 M20 894,35 992,75 1.045,53 1.152,69 1.387,05 1.461,16



BLUE-MASTER’ m

JEUX DE FRAISES COUPE AU CENTRE EN COFFRETS PLASTIQUE

DIN ( DIN
37 . 844

Fraises

Rose

REFERENCE PTF20 PTF60 REFERENCE PTF24 PTF64
Ne FRAISES 8 8 N° FRAISES 8 8
TYPE Réf. FF02 Réf. FF60 TYPE Réf. FF18 Réf. FF20
QUALITE HS5Co 8% [ TiAIN | QUALITE HSSCo 8% TiAIN
CONTENU 6 8 10 12 6 8 10 12 CONTENU 6 8 10 12 6 8 10 12
0 mm 2 2 2 2 2 2 2 2 0 mm 2 2 2 2 2 2 2 2
PRIX € 143,36 221,90 PRIX € 173,98 252,01
DIN DIN
327 844
REFERENCE PTF21 PTF61 REFERENCE PTF25 PTF65
Ne FRAISES 6 6 N° FRAISES 6 6
TYPE Réf. FF02 Réf. FF60 TYPE Réf. FF18 Réf. FF20
QUALITE HS$Co 8% TiAIN QUALITE HSSCo 8% TiAIN
CONTENU 6-8-10-12-16-20 6-8-10-12-16-20 CONTENU 6-8-10-12-16-20 6-8-10-12-16-20
0 mm 0 mm
PRIX € 158,16 234,17 PRIX € 189,26 264,58
DIN 4 Z DIN
377 844
REFERENCE PTF22 PTF62 REFERENCE PTF26 PTF66
Ne FRAISES 6 6 N° FRAISES 6 6
TYPE Réf. FF02 Réf. FF60 TYPE Réf. FF18 Réf. FF20
QUALITE HS$Co 8% TiAIN QUALITE HS5Co 8% TiAIN
CONTENU 4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12 CONTENU 45-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12
O mm 0 mm

PRIX € 98,76 150,71 PRIX € 118,47 171,57



BLUE-MASTER’

: DIN
377

$oSID1{

REFERENCE
N FRAISES
TYPE

QUALITE

CONTENU
0 mm
PRIX €

850y

REFERENCE
N2 FRAISES
TYPE

QUALITE

CONTENU
0 mm
PRIX €

REFERENCE
N° FRAISES
TYPE

QUALITE

CONTENU
0 mm
PRIX €

REFERENCE
N° FRAISES
TYPE

QUALITE

CONTENU
0 mm
PRIX €

REFERENCE
Ne FRAISES
TYPE

QUALITE

CONTENU
0 mm
PRIX €

FF010787
6
Réf. FFOT

HSS

4-5-6-8-10-12
96,58
FF010447

6
Réf. FFOT

HSS
6-8-10-12-16-20
144,47

FF030787
6
Réf. FFO3

HSS
4-5-6-8-10-12
94,99

FF030847
6

Réf. FF03
HSS
6-8-10-12-16-20
142,36

FF250847
6
Réf. FF25

HS5Co 8%
6-8-10-12-16-120
294,04

6-8-10-12-16-120

FF020787
6
Réf. FF02

HS5Co 8%

4-5-6-8-10-12
122,29

FF020447
6
Réf. FF02

HSS5Co 8%

6-8-10-12-16-20
181,75

FF040787
6
Réf. FFO4

HSS5Co 8%

4-5-6-8-10-12
125,28

FF040847
6

Réf. FFO4
HS5Co 8%

6-8-10-12-16-120
190,43

F1250847 FF270847
6 6

Ref. FI25 Ref. FF27

THAISIN TiAIN

458,79

389,14

F1020787
6
Réf. FT02

4-5-6-8-10-12
194,02

1020447
6
Réf. FT02

6-8-10-12-16-20
290,95

JEUX DE FRAISES EN COFFRETS METALLIQUES

FT040787
6
Réf. FT04

4-5-6-8-10-12
195,23

F1040847
6

Réf. FT04
6-8-10-12-16-20
291,79

6-8-10-12-16-120

¥

FF600787
6
Réf. FF60

4-5-6-8-10-12
175,67
FF600447

6
Réf. FF60

6-8-10-12-16-20
262,20

FF540787
6
Réf. FF54

4-5-6-8-10-12
190,92

FF540847
6

Réf. FF54
TikIN
6-8-10-12-16-20
274,25

DIN

844 NR



BLUE-MASTER’ m

JEUX DE FRAISES EN COFFRETS METALLIQUES

Fraises

. DIN
844

Rose

REFERENCE FF180787 FT180787 FF200787
N FRAISES 6 6 6
TYPE Réf. FF18 Ref. FT18 Réf. FF20
QUALITE H55Co 8% THAISIN TAIN
CONTENU 4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12 4-5-6-8-10-12
@ mm
PRIX € 133,38 196,80 187,62 Réf. FF180787
REFERENCE FF180847 FT180847 FF200847
N FRAISES 6 6 6
TYPE Ref. FF18 Reéf. FT18 Réf. FF20
QUALITE H55Co 8% TIAISIN. [ TAIN |
co“LE:: 6-8-10-12-16-20 6-8-10-12-16-20 6-8-10-12-16-20
PRIX € 209,21 307,64 285,70
Réf. FF180847
PRESENTOIR METHACRYLATE Réf. MF-01 MF-01

Contenu: 163 Fraises

SERIE B 5x8  Queve 6x8  Queue
11 HSS5Co “ COURTE Quantité 5 5
Réf. FF13
SERIE 6 5x8  Queve 6x8  Queue
) 11 HSSCo n LONGUE Quanité 5 5
Réf. FF14
DIN D ] 203 45 67 8 91012 14 16
21 @ HSSCo ZZW ol e
Quantif
Rél. FFO2 327N N wnfté 5 5 5 5 5 55 5 5 5 3
‘ DIN > 6 23 45 8 9 10 12 14 16
41 % HSSCo Zzw L 134581 8900111
Quantit
Rt FF18 844N N uantité 5 5 5 55 5 5 5 5 53
‘ DIN C poa 8 61089 1001 12 M4l
41 % HSSCo %) -
fite.
Réf. FF25 844N N NR Quonfitt. 3 3 3 3 3 3 3 3 3

PRIX 3.851,10 €

Dimensions: largeur 245 x profondeur 210 x hauteur 350 mm.
NOTE: Compositions spéciales d la demande



BLUE-MASTER’

PARAMETRES DE COUPE ORIENTATIFS FRAISES HSSCO 8%

$9sSIDJ4

DIAMETRE @ (mm)

2 4 6 8 10 12 18 22 26 30 32 36 40
ACIER

2 V/C39 RPM 6207 3104 2069 1552 1241 1035 690 564 477 414 388 345 310
70 kg/mm
= 50 56 74 84 82 81 80 81 76 68 68 62 60
c AVANC.E N® levres 3 74 84 2 126 123 121 120 122 115 102 102 93 89
(mm/min)

ACIER TREMPE
120 kg/mm’

AVANCE

(mm/min) NE [evres

INOX

AVANCE

(mm/min) N lgvres

V/C230

NE [evres

TITANE V/C12  RPM 1910 955 637 477 382 318 212 174 147 127 19 106 95

15 17 23 26 25 25 25 25 24 2 1 19 18

AVANC.E N° lavres 3 23 26 34 39 38 37 37 38 35 3l 32 29 28
(mm/min)

3l 34 46 52 50 50 49 50 47 42 42 38 37

* Pour fraises revétues, multiplier les valeurs par 1,3 et pour fraises ASP 60 multiplier les valeurs par 1,8
*VI/C: Vitesse de coupe (m/min)

PROFONDEUR DE PASSAGE EN FONCTION DE L’OPERATION A REALISER

A

1,5xD

FRAISAGE LATERAL RAINURAGE EBAUCHE

N\

0,5xD

I NNNNNNNNANY ot
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BLUE-MASTER’

USAGE CARBURE ;o
GENERAL DN

$9sSIDJ4

850y

SERIE COURTE

MATERIEL
FINITION
QUALITE

Dy L Ly Dy
mm mm mm mm
100 38
1,00 50
1,50 38
1,50 50
2,00 38
2,00 50
250 38
2,50 50
3,00 38
3,00 50
3,00 50
3,50 50
400 50
400 50
450 50
500 50
500 50
5,50 50
6,00 50
6,00 58
6,35 60
6,50 60
700 60
750 60
8,00 60
8,50 72
900 72
950 72
10,00 72
10,00 80
10,50 75
1,00 75
12,00 75
12,50 84
13,00 84
14,00 84
14,00 100
1500 92
16,00 92
16,00 100
17,00 100
18,00 100
18,00 100
19,00 100
20,00 100
20,00 100
22,00 100
25,00 100
25,00 110

w

O CO CO O O~ O~ A AW W

= oo

U1 S U1 o U U DDLU DD WNPRN NN CWPRN N PMNDN o e et ot et N et et et et et e

U1 U 00 © 0 00 ©O 000 O N  MNO OO OONOCOC NN N MNNIPMN SO O O O OMN OO W W = —d =

MO RO PO MO RO RO — it ot et et et et el el et et ot e ot it it —d —t

L ULWN oo oSO o-o-o A A, EEN N NOODOODOODOODOODOODOOOO OO UNON0ON B 2o bW S W S WS

FMD20100
FMD20100X50
FMD20150
FMD20150X50
FMD20200
FMD20200X50
FMD20250
FMD20250X50
FMD20300
FMD20300X5004
FMD20300X5006
FMD20350
FMD20400
FMD20400X5006
FMD20450
FMD20500
FMD20500X5006
FMD20550
FMD20600
FMD20600X58
FMD20635
FMD20650
FMD20700
FMD20750
FMD20800
FMD20850
FMD20900
FMD20950
FMD21000
FMD21000X80
FMD21050
FMD21100
FMD21200
FMD21250
FMD21300
FMD21400
FMD21400X100
FMD21500
FMD21600
FMD21600X100
FMD21700
FMD21800
FMD21800X10050
FMD21900
FMD22000
FMD22000X10050
FMD22200
FMD22500
FMD22500X110

FRAISES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE COURTE

FMD2
CARBURE

BRILLANT

* &

17,53
18,78
17,53
18,78
17,53
18,78
17,53
18,78
16,82
18,49
19,85
19,66
16,71
20,36
21,54
18,98
21,08
20,76
20,77
22,32
24,24
27,23
33,98
33,97
30,87
35,88
37,08
49,07
46,37
50,27
50,27
67,84
59,13
60,12
60,83
90,84

101,15

103,92

117,37

126,11

119,39

171,97

188,51

193,31

195,61

206,75

277,79

339,43

373,79

CYLINDRIQUE

FMD20T00TIALN
FMD20100X50TIALN
FMD20150TIALN
FMD20150X50TIALN
FMD20200TIALN
FMD20200X50TIALN
FMD20250TIALN
FMD20250X50TIALN
FMD20300TIALN
FMD20300X5004TIALN
FMD20300X5006TIALN
FMD20350TIALN
FMD20400TIALN
FMD20400X5006TIALN
FMD20450TIALN
FMD20500TIALN
FMD20500X5006TIALN
FMD20550TIALN
FMD20600TIALN
FMD20600X58TIALN
FMD20635TIALN
FMD20650TIALN
FMD20700TIALN
FMD20750TIALN
FMD20800TIALN
FMD20850TIALN
FMD20900TIALN
FMD20950TIALN
FMD21000TIALN
FMD2T000XBOTIALN
FMD21050TIALN
FMD21100TIALN
FMD21200TIALN
FMD21250TIALN
FMD21300TIALN
FMD21400TIALN
FMD21400XT00TIALN
FMD21500TIALN
FMD21600TIALN
FMD21600XT00TIALN
FMD21700TIALN
FMD21800TIALN
FMD21800X10050TIALN
FMD21900TIALN
FMD22000TIALN
FMD22000X10050TIALN
FMD22200TIALN
FMD22500TIALN
FMD22500XT10TIALN

FMD2TL
CARBURE

* kK

€

23,24
25,64
23,24
25,64
23,24
25,64
23,24
25,64
22,53
26,51
27,7
25,37
22,42
27,80
27,25
24,69
27,98
28,01
26,48
28,19
30,00
34,22
40,83
40,84
37,73
42,59
43,55
58,76
54,36
57,72
58,67
76,98
68,26
68,27
68,40

102,28

113,63

116,40

129,94

139,55

133,40

189,12

207,71

212,51

217,32

228,83

312,35

372,57

418,91

\

FMD630100
FMD630100X50
FMD630150
FMD630150X50
FMD630200
FMD630200X50
FMD630250
FMD630250X50
FMD630300
FMD630300X5004
FMD630300X5006
FMD630350
FMD630400
FMD630400X5006
FMD630450
FMD630500
FMD630500X5006
FMD630550
FMD630600
FMD630600X58
FMD630635
FMD630650
FMD630700
FMD630750
FMD630800
FMD630850
FMD630900
FMD630950
FMD631000
FMD631000X80
FMD631050
FMD631100
FMD631200
FMD631250
FMD631300
FMD631400
FMD631400X100
FMD631500
FMD631600
FMD631600X100
FMD631700
FMD631800
FMD631800X10050
FMD631900
FMD632000
FMD632000X10050
FMD632200
FMD632500
FMD632500X110

FMD63
CARBURE

BRILLANT

**

€

17,53
18,78
17,53
18,78
17,53
18,78
17,53
18,78
16,82
18,49
19,85
19,66
16,71
20,36
21,54
18,98
21,08
20,76
20,77
22,32
24,24
27,23
33,98
33,97
30,87
35,88
37,08
49,07
46,37
50,27
50,27
67,84
59,13
60,12
60,83
90,84

101,15

103,92

117,37

126,11

119,39

171,97

188,51

193,31

195,61

206,75

277,79

339,43

373,79

-~ L
o R
o!

FMD630T00TIALN
FMD630100X50TIALN
FMD630150TIALN
FMD630150X50TIALN
FMD630200TIALN
FMD630200X50TIALN
FMD630250TIALN
FMD630250X50TIALN
FMD630300TIALN
FMD630300X5004TIALN
FMD630300X5006TIALN
FMD630350TIALN
FMD630400TIALN
FMD630400X5006TIALN
FMD630450TIALN
FMD630500TIALN
FMD630500X5006TIALN
FMD630550TIALN
FMD630600TIALN
FMD630600X58TIALN
FMD630635TIALN
FMD630650TIALN
FMD630700TIALN
FMD630750TIALN
FMD630800TIALN
FMD630850TIALN
FMD630900TIALN
FMD630950TIALN
FMD631000TIALN
FMD631000X8OTIALN
FMD631050TIALN
FMD631100TIALN
FMD631200TIALN
FMD631250TIALN
FMD631300TIALN
FMD631400TIALN
FMD631400XT00TIALN
FMD631500TIALN
FMD631600TIALN
FMD631600XT00TIALN
FMD631700TIALN
FMD631800TIALN
FMD631800X10050TIALN
FMD631900TIALN
FMD632000TIALN
FMD632000XT0050TIALN
FMD632200TIALN
FMD632500TIALN
FMD632500XT10TIALN

FMD63TL
CARBURE

* ok k

€

23,24
25,64
23,24
25,64
23,24
25,64
23,24
25,64
22,53
26,51
27,7
25,37
22,42
27,80
27,25
24,69
27,98
28,01
26,48
28,19
30,00
34,22
40,83
40,84
37,73
42,59
43,55
58,76
54,36
57,72
58,67
76,98
68,26
68,27
68,40

102,28

113,63

116,40

129,94

139,55

133,40

189,12

207,71

212,51

217,32

228,83

312,35

372,57

418,91

FMD2

FMD63
S 44

HRc



BLUE-MASTER’

FRAISES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE COURTE

USAGE CARBURE /307 === T0LD;  TOLD3 o — L=y =
GENERAL ") "N CHLNDRIQUE +0-005 b -

SERIE COURTE

FMD48 FMD48TL
MATERIEL CARBURE CARBURE

FINITION TiAIN

QUALITE *k *kk

Dy L L D § ' € " €
mm mm mm mm
100 38 FIMD480100 17,53 FMD480100TIALN 23,24

Rose

BRILLANT

w
w

100 50 3 4 FMD4S0T0ONS0 18,78 FMD4SOIOONSOTAIN 25,64
150 38 4 3 FMD480IS0 17,53 FMD480150TIALN 23,24

150 50 4 4 FMD4S0TSONSO 18,78  EMDABOISONSOTAIN 25,64

200 38 6 3 FMD480200 17,53 FMD480200TIALN 23,24 ENDI3 FRDAGTL
200 50 6 4 FMDAB0200Y50 18,78 FMD4S0200XSOTAIN 25,64

250 38 8 3 FMD480250 17,53 FMD480250TIALN 23,24 P ~—
250 50 8 4 FMDAB0250Y50 18,78 FMD4SO2SOXSOTAIN 25,64 a_}
300 38 8 3 FMD480300 16,82 FMD480300TIALN 22,53 44
300 50 8 4 FMDAB0300X5004 18,49  FMDABO30OXSO0ATIAN 26,51

300 50 8 6 FMD480300X5006 19,85 FMDAB0300NS006TAIN 27,71 i HRe
350 50 11 4 FMD480350 19,66  FMD480350TIALN 25,37 S
400 50 11 4 FMD480400 16,71  FMD480400TIALN 22,42

400 50 11 6 FMD4S0400X5006 20,36  FMDABO400KS00GTIAIN 27,80

450 50 11 6 FMD480450 21,54 FMD4804SOTIALN 27,25

500 50 135 FMD480500 18,98  FMD4B0500TIALN 24,69

500 50 13 6 FMD4S0500X5006 21,08  FMDABOSOOKS006TIAIN 27,98

550 50 16 6 FMD480550 20,76  FAD480SS0TIALN 28,01

600 50 16 6 FMD4B0600 20,77 FMD480600TIALN 26,48

600 58 22 6 FMDAB0S0OXSS 22,32 FMDABOGOOXSSTALN 28,19

635 60 19 8 FMD4B0635 24,24 FMD480635TIALN 30,00

650 60 19 8 FMD4B0650 27,23 FMD480650TIALN 34,22

700 60 19 8 FMD480700 33,98  FMD480700TIALN 40,83

750 60 19 8 FMD4807S0 33,97  FMD480750TIALN 40,84

800 60 19 8 FMD480800 30,87  FMD480B0OTIALN 37,73

850 72 22 10 FMD480850 35,88  FMD480B5OTIALN 42,59

900 72 22 10 FMD480900 37,08  FMDA480900TIALN 43,55

950 72 22 10 FMD480950 49,07  FMD480950TIALN 58,76

1000 72 22 10 FMD481000 46,37  FMDA48T000TIALN 54,36

1000 80 32 10 FMDSI000X0 50,27 FMDASI000XSOTALN 57,72

1050 75 2 12 FMD481050 50,27  FMD481050TIALN 58,67

100 75 26 12 FMD481100 67,84  FMDA48TT00TIALN 76,98

1200 75 26 12 FMD481200 59,13 FMD481200TIALN 68,26

1250 84 30 14 FMD481250 60,12 FMDA481250TIALN 68,27

1300 84 30 14 FMD481300 60,83  FMD481300TIALN 68,40

1400 84 30 14 FMD481400 90,84  FMD481400TIALN 102,28

1400 100 50 14 FMD4B1400X100 101,15 FMDAS1400XIO0TAIN 113,63

1500 92 32 16 FMD48I500 103,92  FMD481500TIALN 116,40

1600 92 32 16 FMD481600 117,37 FMDA48T600TIALN 129,94

1600 100 50 16 FMD48T600X100 126,11 FMD4BI600XIOOTIAIN 139,55

1700 100 38 18 FMD481700 119,39 FMD481700TIALN 133,40

1800 100 38 18 FMD481800 171,97  FMD481800TIALN 189,12

1800 100 50 18 FMD48IB00XI0050 188,51 FMD481800X10050TAIN 207,71

1900 100 38 20 FMD481900 193,31  FMD481900TIALN 212,51

2000 100 38 20 FMD482000 195,61  FMD482000TIALN 217,32

2000 100 50 20 FMD4B2000¥10050 206,75 FMD4S2000X10050TIALN 228,83

2200 100 38 22 FMD482200 277,79 FMD482200TIALN 312,35

2500 100 45 25 FMD482500 339,43  FMD482500TIALN 372,57

2500 110 55 25 FMD4B2500X110 373,79 FMD4B2500XITOTALN 418,91



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

USAGE
GENERAL

SERIE LONGUE

850y

Dj
mm
1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00

MATERIEL

FRAISES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE LONGUE

CARBURE

%;oo
N

CYLINDRIQUE

¥
o

FMD73

L
mm
60
60
60
80
80
80
90
90
100
100
100
150
150

FINITION
QUALITE

% g

BRILLANT

16,00
20,00
25,00

150
150
150 75 25

SERIE LONGUE

FMD54

CARBURE

BRILLANT

*x
2
€

FMD540100 18,41
FMD540200 18,89
FMD540300 19,40
FMD540400 20,45
FMD540500 25,45
FMD540600 35,89
FMD540700 37,85
FMD540800 40,86
FMD540900 53,36
FMD541000 51,74
FMD541200 78,82
FMD541400 129,70
FMD541600 142,10
FMD541600X15090 156,30
FMD542000 252,06
FMD542500 496,36

*x
&3
€

FMD730100 18,41
FMD730200 18,89
FMD730300 19,40
FMD730400 20,45
FMD730500 25,45
FMD730600 35,89
FMD730700 37,85
FMD730800 40,86
FMD730900 53,36
FMD731000 51,74
FMD731200 78,82
FMD731400 129,70
FMD731600 142,10
FMD731600X15090 156,30
FMD732000 252,06
FMD732500 496,36

FMD73TL
% CARBURE
7N

*x
31
€

FMD730100TIALN 25,55
FMD730200TIALN 26,03
FMD730300TIALN 26,54
FMD730400TIALN 27,58
FMD730500TIALN 32,59
FMD730600TIALN 43,02
FMD730700TIALN 47,69
FMD730800TIALN 50,39
FMD730900TIALN 64,25
FMD731000TIALN 67,27
FMD731200TIALN 90,73
FMD731400TIALN 145,17
FMD731600TIALN 157,57
FMD731600X15090TIALN 173,33
FMD732000TIALN 275,88
FMD732500TIALN 523,31

Dy

1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
16,00
20,00
25,00

MATERIEL
FINITION
QUALITE

FMD580100
FMD580200
FMD580300
FMD580400
FMD580500
FMD580600
FMD580700
FMD580800
FMD580900
FMD581000
FMD581200
FMD581400
FMD581600
FMD581600X15090
FMD582000
FMD582500

FMD58
CARBURE

BRILLANT

* *

€

18,41
18,89
19,40
20,45
25,45
35,89
37,85
40,86
53,36
51,74
78,82
129,70
142,10
156,30
252,06
496,36

FMD54TL
CARBURE
*h Kk
i
€
FMD540100TIALN 25,55
FMD540200TIALN 26,03
FMD540300TIALN 26,54
FMD540400TIALN 27,58
FMD540500TIALN 32,59
FMD540600TIALN 43,02
FMD540700TIALN 47,69
FMD540800TIALN 50,39
FMD540900TIALN 64,25
FMD541000TIALN 67,27
FMD541200TIALN 90,73
FMD541400TIALN 145,17
FMD541600TIALN 157,57
FMD541600X15090TAIN 173,33
FMD542000TIALN 275,88
FMD542500TIALN 523,31
FMD58TL
CARBURE
* ok k
Cir
€
FMD580100TIALN 25,55
FMD580200TIALN 26,03
FMD580300TIALN 26,54
FMD580400TIALN 27,58
FMD580500TIALN 32,59
FMD580600TIALN 43,02
FMD580700TIALN 47,69
FMD580800TIALN 50,39
FMD580900TIALN 64,25
FMD581000TIALN 67,27
FMD581200TIALN 90,73
FMD581400TIALN 145,17
FMD581600TIALN 157,57
FMD581600X15090TAIN 173,33
FMD582000TIALN 275,88
FMD582500TIALN 523,31

e R L

FMD58 FMD58TL

=

%7

'\

R e g

FMD54 FMD73

A

"M
HRc/

g

44
HRc



BLUE-MASTER’ m

FRAISES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE EXTRA-LONGUE

USAGE /7’0 —
GENERAL CARBURE %:’ﬁ CYLINDRIQUE

SERIE EXTRA-LONGUE

FMD53 FMD53TL FMD56 FMD56TL §
MATme[ CARBURE CARBURE . CARBURE CARBURE
FINITION BRILLANT m : BRILLANT m
QUALITE & * Kk * & *hk
[ 2 | | 2 4 4
g 13 Ly D \ _
mm m!n m?n ml%1 \ € € € € |
300 75 25 3 FMD530300 41,71 FMD530300TIALN 53,62 FMD560300 43,16 FMD560300TIALN 55,07 !
300 100 25 3 FMD530300X100 44,46 FMD530300XT00TALN 56,54 FMD560300X100 45,66 FMD560300X100TIAN 57,36
4,00 100 25 4 FMD530400 45,32 FMD530400TIALN 57,23 FMD560400 46,74 FMD560400TIALN 58,65
500 100 25 5 FMD530500 51,22 FMD530500TIALN 63,13 FMD560500 53,82 FMD560500TIALN 65,73
6,00 100 25 6 FMD530600X10025 77,25 FMD530600X10025TIALN 96,96 FMD560600X10025 79,57 FMD560600X10025TIALN 99,87
6,00 100 40 6 FMD530600X10040 78,85 FMD530600X10040TIALN 98,11 FMD560600X10040 81,22 FMD560600X10040TIALN 101,05
6,00 150 25 6 FMD530600X15025 80,80 FMD530600X15025TIALN 99,36 FMD560600X15025 83,22 FMD560600X15025TIAN 102,34
6,00 150 40 6 FMD530600X15040 83,36 FMD530600X15040TIALN 102,25 FMD560600X15040 85,86 FMD560600X15040TIAN 105,32
6,00 150 75 6 FMD530600 85,49 FMD530600TIALN 104,54 FMD560600 90,42 FMD560600TIALN 108,73
800 100 45 8 FMD530800X10045 106,33 FMD530800X10045TIAIN 132,36 FMD560800X10045 109,52 FMD560800X10045TIAN 136,33 ~ FMD53  FMD56
8,00 150 25 8 FMD530800X15025 111,11 FMDS30800KIS025TIALN 135,37 FMDS60800XI5025 114,44 FMDS60S0XTSO2STIALN 139,43  guee
8,00 150 45 8 FMD530800X15045 114,45 FMD530800X15045TIAIN 137,89 FMD560800X15045 117,88 FMD560800X15045TIAN 142,03 e
8,00 150 75 8 FMD530800 117,71 FMD5308TIALN 140,34 FMD560800 124,50 FMD5608TIALN 146,25 a; 44
10,00 150 38 10 FMD531000X15038 137,36 FMD531000X15038TIALN 169,69 FMD561000X15038 141,48 FMD561000X15038TIAIN 174,78
10,00 150 50 10 FMD531000X15050 141,41 FMD531000X15050TIALN 172,25 FMD561000X15050 145,65 FMD561000X15050TIAN 177,42 HRc
10,00 150 65 10 FEMD531000X15065 145,36 FMD531000X15065TIAIN 175,75 FMDS61000X15065 149,72 FMDS61000X15065TAIN 181,02
10,00 150 75 10 FMD531000 149,10 FMD531000TIALN 178,87 FMD561000 164,01 FMD561000TIALN 193,77
12,00 150 38 12 FMD531200X15038 199,96 FMD531200X15036TIAIN 241,14 FMD561200X15038 205,96 FMD561200X15038TIAIN 248,37
12,00 150 50 12 FMD531200X15050 205,36 FMD531200X15050TIAIN 247,47 FMD561200X15050 211,52 FMD561200X15050TIAIN 254,89
12,00 150 75 12 FMD531200 218,16 FMD531200TIALN 256,26 FMD561200 239,97 FMD561200TIALN 278,08
12,00 200 38 12 FMD531200X20038 231,25 FMD531200¥20038TIALN 272,36 FMD561200%20038 258,36 FMD561200X20038TIAN 281,11
14,00 150 75 14 FMD531400 301,59 FMD531400TIALN 348,03 FMD561400 331,75 FMD561400TIALN 378,19
16,00 200 75 16 FMD531600 409,75 FMD531600TIALN 463,33 FMD561600 450,73 FMD561600TIALN 504,31
20,00 200 75 20  FMD532000 639,35 FMD532000TIALN 710,79 FMD562000 639,35 FMD562000TIALN 710,79



$9sSIDJ4

850y

USAGE CARBURE
GENERAL
SERIE COURTE
MATERIEL
FINITION
QUALITE
DI L Ll Dy
mm mm mm mm
100 38 2 3
100 50 2 4
150 38 3 3
150 50 3 4
200 38 4 3
200 50 4 4
250 38 5 3
300 38 6 3
300 50 6 4
400 50 8 4
500 5 10 5
600 50 12 6
700 60 15 8
800 60 15 8
1000 75 2 10
1200 75 20 12
1400 90 25 14
16,00 100 25 16
1800 100 30 18
2000 100 30 20
*Jusqu'd fin des stocks
SERIE LONGUE
MATERIEL
FINITION
QUALITE
Dy L L D
mm mm mm mm
100 60 2 3
150 60 3 3
200 60 3 3
250 60 3 3
300 60 4 3
400 80 5 4
500 80 6 5
600 80 8 6
800 100 12 8
10,00 100 15 10
1200 100 15 12
1400 150 20 14
1600 150 20 16
2000 150 25 20

BLUE-MASTER’

FRAISES HEMISPHERIQUES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE COURTE ET LONGUE

\

FMD920100
FMD920100X50
FMD920150
FMD920150X50
FMD920200
FMD920200X50
FMD920250
FMD920300
FMD920300X50
FMD920400
FMD920500
FMD920600
FMD920700
FMD920800
FMD921000
FMD921200
FMD921400
FMD921600
FMD921800
FMD922000

\

FMD570100
FMD570150
FMD570200
FMD570250
FMD570300
FMD570400
FMD570500
FMD570600
FMD570800
FMD571000
FMD571200
FMD571400
FMD571600
FMD572000

/730°
N

FMD92
CARBURE

BRILLANT

* *

21,91
26,56
21,91
26,56
21,91
26,56
21,91
21,91
26,56
24,97
26,42
31,09
37,85
38,38
57,67
71,65
106,06
134,19
199,51
206,84

FMD57
CARBURE

BRILLANT

**

CYLINDRIQUE

FMD920100TIALN
FMD920100X50TIALN
FMD920150TIALN
FMD920150X50TIALN
FMD920200TIALN
FMD920200X50TIALN
FMD920250TIALN
FMD920300TIALN
FMD920300X50TIALN
FMD920400TIALN
FMD920500TIALN
FMD920600TIALN
FMD920700TIALN
FMD920800TIALN
FMD921000TIALN
FMD921200TIALN
FMD921400TIALN
FMD921600TIALN
FMD921800TIALN
FMD922000TIALN

FMD570100TIALN
FMD570150TIALN
FMD570200TIALN
FMD570250TIALN
FMD570300TIALN
FMD570400TIALN
FMD570500TIALN
FMD570600TIALN
FMD570800TIALN
FMD571000TIALN
FMD571200TIALN
FMD571400TIALN
FMD571600TIALN
FMD572000TIALN

FMD92TL
CARBURE

* ok Kk

€

27,86
34,12
27,86
34,12
27,86
34,12
27,86
27,86
34,12
30,92
32,38
37,04
44,25
45,52
66,00
81,17
117,97
147,28
217,37
229,46

FMD57TL
CARBURE

* Kk

€

40,18
40,18
40,18
40,18
40,18
45,49
52,50
60,14
79,49
97,16
161,71
203,32
252,72
513,50

FMD510100
FMD510100X50
FMD510150
FMD510150X50
FMD510200
FMD510200X50
FMD510250X50
FMD510300
FMD510300X50
FMD510400
FMD510500
FMD510600
FMD510700
FMD510800
FMD511000
FMD511200
FMD511400
FMD511600
FMD511800
FMD512000

FMD51
CARBURE

BRILLANT

* K

€

24,11

27,47
29,06
34,21
40,55
47,99
72,07
89,55
132,58
167,74
249,39
258,53

i——

FMD510T00TIALN
FMD510T00X50TIALN
FMD510150TIALN
FMD510T50X50TIALN
FMD510200TIALN
FMD510200X50TIALN
FMD510250X50TIALN
FMD5T0300TIALN
FMD510300X50TIALN
FMD510400TIALN
FMD510500TIALN
FMD510600TIALN
FMD510700TIALN
FMD510800TIALN
FMD511000TIALN
FMD511200TIALN
FMD511400TIALN
FMD511600TIALN
FMD5T1800TIALN
FMD512000TIALN

FMD57 FMD57TL

FMD51TL
CARBURE

* kK

[ 4]
€

30,65

34,01
35,61
40,75
47,96
56,91
82,50
101,46
147,46
184,11
271,72
286,82

)

HRc

TOL D]
+0 -0,05

TOL D2
hé

FMD92 FMD5I1

-

=

44

HRc



BLUE-MASTER’ m

FRAISES HEMISPHERIQUES CARBURE POUR APPLICATIONS GENERALES SERIE EXTRA-LONGUE

USAG CARBURE //30° === o ~ b=y 2
GENERAL /AN CYUNDRIQUE [ =) =
to, t
SERIE EXTRA-LONGUE
FMD55 FMDS55TL g
MATER|E|. CARBURE CARBURE
FINITION ' BRILLANT TiAIN
QUALITE * * 'S
DL L D €
mm mm mm mm , €
300 75 6 3 FMDS50300 39,59 FMDS50300TIALN 51,50
300 100 6 3 FMD550300X100 42,42 FMD550300X100TALN 55,36
400 100 6 4 FMD550400 45,67 FMD550400TIALN 57,57
500 100 6 5 FMD550500 55,19 FMD550500TIALN 67,10
600 100 15 6 FMDS50600 69,36  FMDS50600TIALN 81,27
600 150 15 6 FMD550600X150 81,81 FMDS50600KIS0TALN 96,31
600 200 30 6 FMD550600X200 96,36 FMD550600X200TIALN 109,12
800 150 25 8 FMD550800 93,17 FMD550800TIALN 111,03
800 200 50 8 FMD550800X200 112,12  FMD550800X200TALN 132,11

1000 150 25 10 FMD551000 131,27 FMD551000TIALN 149,13
10,00 200 50 10 FMD551000%200 149,99  FMD551000X200TIALN 171,71
12,00 150 25 12 FMD551200 208,78  FMD551200TIALN 242,11
1200 200 25 12 FMD551200X200 256,36 FMD551200X200TIALN 294,22
1400 200 50 14 FMD551400 256,40  FMD551400TIALN 294,51
1600 200 50 16 FMD551600 344,51 FMD551600TIALN 386,18

FMD55 FMD55TL
’._-; )
a 44

HRc
~_

CONDITIONS DE COUPE INDICATIVES

02 03 04 @5 26 08 210 212 014
S RPM 4000 2600 2000 1600 1300 1000 800 660 570
44 AVANCE
HRe (mm/mi,,) 50 55 55 55 55 55 55 55 55
m 8000 5300 4000 3200 2600 2000 1600 1300 1100
AVANCE
Ti (mm/m.,,) 55 55 55 55 60 60 60 60 60
16000 11000 8000 6400 5300 4000 3200 2600 2300
AVANCE
(mm/min) 290 290 290 290 290 290 290 290 300

* Pour obtenir les conditions de coupe pour les fraises revétues en TiALN, multiplier les valeurs du tableau par 1,3



BLUE-MASTER’

- Ushet . =
3 GENERA[ CYLINDRIQUE
SERIE COURTE
o i
g 1A
- A
KN
' TOL Dy
w +0 0,05

MATERIEL

FINITION

QUALITE
Di L1 Lp D
mm mm mm mm
100 38 3 3
150 38 4 3
200 38 6 3
250 38 8 3
300 38 8 3
350 50 11 4
400 50 11 4
45 50 13 5
500 50 13 5
600 50 16 6
700 60 16 8
800 60 19 8
900 72 19 10

2500 100 38 25

FMT2

/7/
/30°
N

CARBURE

FMT63

/7/
/30°
N

CARBURE

FRAISES CARBURE HAUTES PERFORMANCES

g
d ;B

FMT48

/7/
/30°
N

CARBURE

Premivm 3 Premivm 3 Premium 3
T S SeIInt
€ € €
45,85 45,85 45,85
44,77 44,77 44,77
35,63 35,63 35,63
34,82 34,82 34,82
2999 2999 29,99
36,81 36,81 36,81
34,20 34,20 34,20
43,74 43,74 43,74
43,21 43,21 43,21
48,71 48,71 48,71
67,94 67,94 67,94
57,66 57,66 57,66
82,67 82,67 82,67
91,92 91,92 91,92
12227 12227 12227
113,69 113,69 113,69
169,00 169,00 169,00
218,92 218,92 218,92
30421 304,21 30421
346,83 346,83 346,83
569,30 569,30

HELICE VARIABLE
MATERIEL
FINITION
QUALITE
D L1 L Dy
mm mm mm mm
100 38 3 3
150 38 5 3
200 38 6 3
250 38 7 3
300 38 12 3
350 50 12 4
400 50 14 4
450 50 14 5
500 5 16 5
600 63 19 6
700 63 19 8
800 63 19 8
900 70 22 10
1000 70 22 10
100 75 25 11
1200 75 25 12
1400 88 30 14
1600 88 32 16
1800 100 36 18
2000 100 3 20
2500 100 38 25

* ‘ //J 35°  EMT8I: Fraise 4 lévres, coupe au centre, hélice variable, revétement TIAISiN.
///,‘ §8° La double hélice réduit les vibrations et permet, conjointement avec le revétement TIAISIN,
_M‘

un rendement extrémement élevé.

CONDITIONS DE COUPE INDICATIVES

g RPM
44 AVANCE
HRc  (mm/min)
RPM

AVANCE
(mmy/min)

Ti
RPM
AVANCE
(mm/min)

02
5600
70
11200
71
11200
71

03
3640
77
7420
71
7420
71

04
2800
77
5600
77
5600
71

05
2240
77
4480
77
4480
71

o6
1820
77
3640
84
3640
84

o8
1400
77
2800
84
2800
84

*
ERE

* .
Premium 3

. cuiy _§
[ 4]
€

910
1120
7
2240
84
2240
84

012
924
7
1820
84
1820
84

014
798
7
1540
84
1540
84

8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

100
100
100

016
700
91
1400
98
1400
98

% HAUTE PERFORMANCE

(ARBURE

.

FMT9

/7/
/30°
N

MATERIEL  CARBURE
FINTION  [TiAlSil)
QUALITE ;70
b | 2
mm  mm €
2 3
3 3
43
5 3
6 3 39,59
§ 4 43,92
0 5 54,29
12 6 6211
15 8 7636
20 10 110,69
20 12 136,13
95 14 197,84
25 16 247,01
30 18 364,56
30 20 384,81
620 025
560 420
9l 70
1120 840
98 7
1120 840
98 7



I Ref. FMGIOR  GENERAL

Réf. FMG54R TORIQUES

D) D9
mm mm

coO oMo oo~ OoON UL UM E B PR OLWWLWNDND

S i i e
oSO oo O RN RN NN OO OO O o

O CO O COoONOCNOC~NOCNO~NOCNO~N OO~ O O~ O~ O~ O~ O~

oS oo NN MNMNMNNMNNMNOOoOOoO O OS ®

USAGE

R
mm
02
05
0.2
05
02
05
1,0

05

1,0
0.2

1,0
15
20

05
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
30
05
1,0
1,5
20
30
0,5
1,0
20
30
4,0

MATERIEL
FINITION
QUALITE

L

mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
72
72
72
72
72
75
75
75
75
75
92
92
92
92
92

% R/
CARBURE % . %
30

FMG6100200R0,2
FMG100200R0,5
FMG100300R0,2
FMG100300R0,5
FMG100400R0,2
FMG100400R0,5
FMG100400R1
FMG100500R0,2
FMG100500R0,5
FMG100500R1
FMG100600R0,2
FMG100600R0,5
FMG100600R1
FMG100600R1,5
FMG100600R2
FMG100800R0,2
FMG100800R0,5
FMG100800R1
FMG100800R1,5
FMG100800R2
FMG101000R0,5
FMG101000R1
FMG101000R1,5
FMG101000R2
FMG101000R3
FMG101200R0,5
FMG101200R1
FMG101200R1,5
FMG101200R2
FMG101200R3
FMG101600R0,5
FMG101600R1
FMG101600R2
FMG101600R3
FMG101600R4

FRAISES TORIQUES CARBURE

FMGI0R
CARBURE

* *

€

27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
27,39
37,70
37,70
37,70
37,70
37,70
51,91
51,91
51,91
51,91
51,91
73,32
73,32
73,32
73,32
73,32

137,63

137,63

137,63

137,63

137,63

CYLINDRIQUE

4
FMG540200R0,2
FMG540200R0,5
FMG540300R0,2
FMG540300R0,5
FMG540400R0,2
FMG540400R0,5
FMG540400R1
FMG540500R0,2
FMG540500R0,5
FMG540500R1
FMG540600R0,2
FMG540600R0,5
FMG540600R1
FMG540600R1,5
FMG540600R2
FMG540800R0,2
FMG540800R0,5
FMG540800RT
FMG540800R1,5
FMG540800R2
FMG541000R0,5
FMG541000RT
FMG541000R1,5
FMG541000R2
FMG541000R3
FMG541200R0,5
FMG541200R1
FMG541200R1,5
FMG541200R2
FMG541200R3
FMG541600R0,5
FMG541600R1
FMG541600R2
FMG541600R3
FMG541600R4

FMG54R
CARBURE

DE B+

FMG54R

f./-

44

BLUE-MASTER’

(ARBURE

HRc

Fraises

Rose



m BLUE-MASTER’

i

' l Réf. FMD22

Réf. FMD35

SosIDl

SANS CoU

-
&,

850y

A\

FMD220020X04
FMD220030X06
FMD220040X08
FMD220050X10
FMD220060X12
FMD220070X14
FMD220080X16
FMD220090X18

AVEC COU

/.7-\

S

44

HRc
. J

FMD220050X04
FMD220500X06
FMD220060X04
FMD220060X06
FMD220060X08
FMD220080X06
FMD220080X08
FMD220080X10
FMD220120X06
FMD220120X08
FMD220120X10

N

HRc

USAGE
GENERAL
MICRO

ToL
0,015

ToL
h6

Dy
mm
0,2
03
04
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9

3 o
.h-h-h.h-h-h-hbgw

ToL
0,015

oL
hé

Dy
mm
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
12
12
12

D7
mm

N A N N N~ N =N

FRAISES CARBURE MICROMETRIQUES AVEC ET SANS DEGAGEMENT

CARBURE %W
N

CYLINDRIQUE

o @

v y
’ | ==
i s
~— L
FRAISES HEMISPHERIQUES
FMD22
ToL ToL
-0,015 hé
Ly L € by D2
mm mm mm mm
04 50 38,57 FMD350020X04 0,2 4
0,6 50 36,78 FMD350030X06 0,3 4
08 50 34,41 FMD350040X08 0,4 4
10 50 32,50 FMD350050X10 0,5 4
12 50 32,50 FMD350060X12 0,6 4
14 50 32,50 FMD350070X14 0,7 4
16 50 32,50 FMD350080X16 0,8 4
18 50 32,50 FMD350090X18 0,9 4
j _ T + 7*
PZII l I \‘37 D,
'y b
| : - |, -
: —
\< I‘I |
FRAISES HEMISPHERIQUES
FMD22
ToL ToL
-0,015 hé
D3 I3 L LI ¢ Dy Dy D3
mm mm mm mm mm mm mm
048 4 07 5 34,58 FMD350050X04 05 4 048
048 6 07 50 34,58 FMD350050%06 05 4 048
057 4 09 5 34,58 FMD350060X04 06 4 0,57
057 6 09 50 34,58 FMD350060X06 06 4 0,57
057 8 09 5 34,58 FMD350060X08 06 4 0,57
076 6 12 50 34,58 FMD350080X06 0,8 4 076
076 8 12 50 34,58 FMD350080X08 0,8 4 076
076 10 12 50 34,58 FMD350080X10 0,8 4 076
15 6 18 5 23,40 FMD350120X06 12 4 115
155 8 18 50 23,40 FMD350120X08 12 4 115
115 10 18 50 23,40 FMD350120410 12 4 115
o et

L3

3
3

E-N

[—J

©© o~ o o~ &~ o~

oo o~

p—
(—)

L

mm
50
50
50
50
50
50
50
50

Ly
mm
0,7
0,7
09
09
09
12
12
12
18
18
18

L

mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

FMD35

48,45
44,63
39,09
37,21
37,21
37,2
37,21
37,21

FMD35

41,86
41,86
41,86
41,86
41,86
41,86
41,86
41,86
24,44
24,44
24,44

Micro Grain

(ARBURE




BLUE-MASTER’ 295

FRAISES CARBURE A DEGAGEMENT

g USAGE . %
i mp22 20 77— Lo GO S
Rt Fmpas  OENERAL CARBURE . @ % | 5“ M\“;\;\W\E S
ei mp3s MICRO 30°  CYLINDRIQUE =) mm (N
FMD22 FMDA44 FMD35 (@
MATERIEL CARBURE CARBURE CARBURE -
ANTION i i i h g
QUALITE : *k * kK * ok TR
1 &3 [ 41 ] [ 2 ]
Dy Dy D3 I3 Ly L }l’ _
mm m% m% m3m mg1 m!n I/ € € €
10 6 095 5 15 57 FMD220100X05 32,07  FMD440100X05 FMD350100X05 32,85
10 6 095 8 15 57 FMD220100X08 32,07  FMD440100X08 FMD350100X08 33,80
10 6 095 10 1,5 57 FMD220100X10 32,07  FMD440100X10 FMD350100410 33,80
10 6 095 12 15 65 FMD220100X12 33,80  FMD440100X12 FMD350100412 35,36
10 6 095 15 15 65 FMD220100X15 33,80  FMD440100X15 FMD35010015 35,36
10 6 095 20 1,5 65 FMD220100X20 33,80  FMD440100%20 FD350100420 35,36
15 6 142 5 20 57 FMD220150X05 32,07  FMD440150X05 FMD350150405 33,80
15 6 142 8 20 57 FMD220150X08 32,07  FMD440150X08 FMD350150408 33,80
15 6 142 10 20 57 FEMD220150X10 32,07  FMD440150X10 FMD350150410 33,80
15 6 142 12 20 65 FMD220150X12 33,80  FMD440150x12 FMD350150X12 35,36
15 6 142 15 20 65 FMD220150K15 33,80  FMD440150X15 FMD350150415 35,36
15 6 142 20 2,0 65 FMD220150X20 33,80  FMD440150%20 FMD350150420 35,36
15 6 142 25 20 65 FMD220150X25 33,80  FMD440150X25 FD350150425 -
20 6 192 6 30 57 FMD220200¥06 32,07  FMD440200X06 32,07  FMD350200106 33,80
20 6 192 8 30 57 FMD220200¥08 32,07  FMD440200X08 32,07  FMD350200108 33,80
20 6 192 10 30 57 FMD220200410 32,07 FMDA40200X10 32,07  FMD350200X10 33,80
20 6 192 12 30 60 FMD220200¥12 32,93 FMD440200X12 32,93  FMD350200x12 33,80
20 6 192 14 30 65 FMD220200¥14 33,80  FMD440200X14 33,80  FMD350200x14 33,80
20 6 192 16 30 65 FMD220200416 33,80  FMDA40200X16 33,80  FMD3S0200X16 34,63
20 6 192 20 30 65 FMD220200420 33,80  FMDA40200520 33,80  FMD35020020 34,63
20 6 192 25 30 65 FMD220200X25 33,80  FMD440200X25 33,80  FMD350200X25 34,63
20 6 192 30 30 80 FMD220200¥30 41,08  FMD440200X30 41,08  FMD350200%30 42,55
20 6 192 35 20 80 FMD220200435 41,08  FMDA40200X35 41,08  FMD350200X35 42,55
20 6 192 40 30 80 FMD220200%40 41,08  FMD440200X40 41,08  FMD350200X40 42,90
20 6 192 50 30 100 FMD22020050 44,20  FMD440200X50 44,20  FMD350200%50 46,77
25 6 240 10 40 57 FMD220250X10 32,07  FMDA40250X10 32,07  FMD3S0250X10 -
25 6 240 16 40 65 FMD22025016 33,80  FMDA40250X16 33,80  FMD3S0250X16 -
25 6 240 20 40 65 FMD220250X20 33,80  FMDA40250X20 33,80  FMD350250X20 34,63
25 6 240 30 40 80 FMD220250¥30 41,08  FMD440250X30 41,08  FMD350250X30 42,90 e ;
25 6 240 40 40 80 FMD220250%40 41,08  FMDA40250X40 41,08  FMD350250X40 42,90 e S
30 6 290 9 50 57 FMD220300X09 32,07  FMDA40300X09 32,07  FMD350300X09 34,63 e @?LZ 44
30 6 290 12 50 60 FMD220300X12 32,93  FMDA40300X12 32,93  FMD350300x12 34,63
30 6 290 15 50 65 FMD220300X15 33,80  FMDA40300XS 33,80  FMD350300X15 34,63 N
30 6 290 20 50 65 FMD220300X20 33,80  FMD440300X20 33,80  FMD350300X20 34,63 0, | = |
30 6 290 25 50 65 FMD220300X25 33,80  FMDA40300X25 33,80  FMD350300x25 35,36 H
30 6 290 30 50 80 FMD220300x30 41,08  FMD440300X30 41,08  FMD350300x30 42,90
30 6 290 35 50 80 FMD22030035 41,08  FMDA40300X35 41,08  FMD350300X35 42,90 —
30 6 290 40 50 80 FMD220300X40 41,08  FMD440300X40 41,08  FMD350300x40 42,90 150[ .
30 6 290 50 50 100 FMD220300X50 44,20  FMD440300X50 44,20  FMD350300X50 46,77
40 6 390 10 60 57 FMD220400X10 32,07  FMDA40400XTO 32,07  FMD35040010 33,80
40 6 390 12 60 60 FMD220400X12 32,93  FMDA40400X12 32,93  FMD350400X12 34,63
40 6 390 16 60 65 FMD220400x16 33,80  FMDA40400X16 33,80  FMD350400X16 34,63
40 6 390 20 60 65 FMD220400X20 33,80  FMDA40400X20 33,80  FMD35040020 34,63
40 6 390 25 60 65 FMD220400X25 33,80  FMDA40400X25 33,80  FMD35040025 35,36
40 6 390 30 60 80 FMD220400X30 41,08  FMDA40400X30 41,08  FMD350400X30 42,90 R
40 6 390 35 60 80 FMD220400X35 41,08  FMDA40400Y35 41,08  FMD350400X35 42,90 o)
40 6 390 40 60 80 FMD220400X40 41,08  FMDA40400K40 41,08  FMD35040040 42,90 : &5 001 m
40 6 39 50 60 100 FMD220400Y50 44,20  FMDA40400X50 44,20  FMD3S0400X50 46,77 s
50 6 480 12 70 60 FMD22050012 32,93 FMDA40500X12 32,93  FMD3S0S00K12 -
50 6 480 20 7,0 65 FMD220500X20 33,80  FMDA40500X20 33,80  FMD350500520 34,63
50 6 480 30 7,0 80 FMD22050030 41,08  FMD440500X30 41,08  FMD350500X30 42,90
50 6 480 40 7,0 80 FMD220500X40 41,08  FMDA40S00X40 41,08  FMD350500%40 42,90
6

50 480 50 7,0 100 FMD220500X50 44,20  FMD440500X50 ~ 44,20  FMD350500X50 46,77



29 BLUE-MASTER’

FRAISES CARBURE EBAUCHE PROFIL MOYEN

"!SAGE CARBURE %:5 D m
GENERAL CYLINDRIQUE

. S

$9sSIDJ4

850y

HRc¢
SERIE COURTE SERIE LONGUE
FMD3 FMD43
D D9 D D9
mm mm mm mm
L L 7 € L Ly 7 €
TOL Dy TOL D9 mm mm TOL Dy T0LDg mm mm
+0 -0,05 hé +0 -0,05 h6
6 6 50 16 4 35,85 6 b 80 %5 4 51,95
8 8 60 19 4 48,58 8 8 90 35 4 72,59
10 10 75 22 4 74,76 10 10 100 45 4 110,55
12 12 75 2% 4 102,61 12 12 100 50 4 146,00
16 16 92 32 4 23343 16 16 150 65 4 337,03
20 20 100 38 4 349,80 20 20 150 70 4 51570
FRAISES CARBURE EBAUCHE, PROFIL FIN ET GROS
USAGE CARBURE /30> === USAGE CARBURE /30" ===
GENER Al 30 CYLINDRIQUE GENER AI. CYLINDRIQUE

“

HRc
FMD1 FMD6
D D9 Dy D
mm mm L g mm mm L Ly
ooy top; mm mm L € oy Ty mm mm €
+0 -0,05 hé +0 -0,05 ho
6 6 63 19 3 29,03 6 6 63 19 3 29,03
8 8 63 19 3 31,16~ 8 8 63 19 3 31,16~
12 12 75 25 4 50,31* 12 12 75 25 4 50,31~
16 16 88 32 4 86,09 * 16 16 88 32 4 86,09 *
20 20 100 38 4 100,77 * 20 20 100 38 4 100,77
*Jusqu'd fin de stock *Jusqu'd fin de stock




BLUE-MASTER’

FRAISES 2 DENTS, SERIE COURTE, HELICE 30°

- ; ™\ in
=55 omsure %V | po 11 By Micro G‘;\\E g
N HRe 30°  CYLINDRIQUE \ (ARBY s
—_ L —
A gl
. SNy n
" T, a2
SERIE COURTE
R.P.M. ET AVANCE FMG10
A Ll
~- E ToL ToL
= S i
RPM.  AVANCE ~ RPM.  AVANCE  RPM.  AVANCE D Dy L1 Ly €
rev./min - mm/min  rev,/min  mm/min  rev./min  mm/min mm mm mm mm
21500 170 12900 101 10750 84 FMG100100 10 6 0 25 2599
15.000 180 9000 107 7.500 89 FMG100150 1,5 6 0 40 2599
11560 190 7560 120 6.300 90 FMG100200 20 6 50 60 38,62
8920 210 5560 140 4620 120 FMG100300 30 6 50 80 38,62
7560 300 4620 180 3880 150 FMG100400 4,0 6 50 110 38,62
6.300 320 3780 190 3160 160 FMG100500 50 6 50 120 38,62
5560 350 3360 220 2840 180 FMG100600 6,0 6 50 120 38,62
4880 385 2940 220 2470 180 FMG100700 70 8 60 160  35,78*
4200 380 2520 200 2100 180 FMG100800 8,0 8 60 150 53,15
3730 375 2260 190 1890 180 FMG100900 9,0 10 70 190  49,27*
3260 330 2000 160 1680 160 FM6101000 10,0 10 72 20 73,20
2740 280 1680 130 1360 130 MG101200 12,0 12 75 240 103,39
2470 265 1520 125 1210 125 FMG101400 14,0 14 85 260 119,86*
2200 220 1360 110 1060 110 FMG101600 16,0 16 92 300 194,05
1680 170 1.060 80 840 80 FM6102000 20,0 20 105 380 15540%
1360 130 840 70 680 60 FMG102500 25,0 25 120 450  202,30*  “lusqud fin de stock
FRAISES 3 DENTS, SERIE COURTE, HELICE VARIABLE
SE = jcro Grain
10
55 CARBURE %ﬁ 37 Mic
Réf. FMD67 HRe )3 CtikoR (ARBURE
SERIE COURTE FMD67
ToL ToL
e hée
Dj Dy Ly Ly €
mm mm mm mm
FMD670300 3 6 50 8 32,66
FMD670400 4 6 50 1 32,66
FMD670500 5 6 50 13 32,66
FMD670600 6 6 50 16 32,66
FMD670800 8 8 60 19 41,18
FMD671000 10 10 73 22 60,84
FMD671200 12 12 75 2 82,99
FMD671400 14 14 85 30 148,11
FMD671600 16 16 92 32 161,62
FMD672000 20 20 100 38 238,37

Fraise 3 lévres, coupe au centre, hélice variable avec revétement TAISiN.
L'angle d'hélice variable minimise les vibrations et, associé au revétement TiAISiN, permet d'offrir des performances d'usinage spectaculaires.



BLUE-MASTER’

FRAISES 4 DENTS, SERIE COURTE, HELICE VARIABLE

o~ /] 35°
Ref. FMG12 HRe !

g CARBURE
SERIE COURTE | v l
. S\
z f
R.P.M. ET AVANCE FMG12
& - oL ToL
& E’]ﬁi m 008 ho

RPM.  AVANCE  RPM.  AVANCE  RPM.  AVANCE D) g LI 12 €
rev./min ~ mm/min  rev./min  mm/min  rev./min  mm/min mm mm mm  mm
11.560 280 1.560 170 6.300 140 FMG120200 2,0 6 40 6 21,98
10.240 300 6.560 185 5.460 155 FMG120250 2,5 6 40 8 21,98*
8.920 320 5.560 200 4.620 170 FMG120300 30 6 50 8 32,66
7.560 570 4.620 350 3.880 280 FMG120400 40 6 5 1 32,66
6.300 600 3.780 360 3.160 300 FMG120500 50 6 50 13 32,66
5.560 660 3.360 410 2.840 330 FMG120600 6,0 6 50 16 32,66
4.200 710 2.520 380 2.100 350 FMG120800 8,0 8 60 19 41,18
3.730 660 2.260 340 1.890 325 FMG120900 9,0 10 70 19 40,95
3.260 610 2.000 300 1.680 300 FMG121000 10,0 10 3 N 60,84
2.740 520 1.680 250 1.360 240 FMG121200 12,0 12 75 26 82,99
2470 465 1.520 225 1.210 220 FMG121400 14,0 14 85 30 113,36
2.200 410 1.360 200 1.060 200 FMG121600 16,0 16 92 32 161,62
1.940 365 1.210 180 950 175 FMG121800 18,0 18 92 38 238,37
1.680 320 1.060 160 840 150 FMG122000 20,0 20 100 38 238,37

*Jusqu'a fin de stock

Fraise pour matériaux de haute dureté. Fraise 4 lévres, coupe au centre, hélice variable avec revétement TiAISiN.
L'angle d'hélice variable minimise les vibrations et, associé au revétement TiAISiN, permet d'offrir des performances d'usinage spectaculaires.

FRAISES 4 DENTS HELICE VARIABLE

Micro Grain

CARBURE %ﬁ co
45 b
Réf. FMG83 ‘ ('M\B“?\

T L )

| T

\7[\\%ﬂ

07 Lﬂ ‘ ! (\\\§ [Dw
D, X-45?
R.P.M. ET AVANCE FMG33
INOX INOX T0L ToL
AISI 316L AISI 304 -0,03 hé
RPM.  AANGE  RPM.  AVANGE D D Ll 13 ygp c
rev,/min  mm/min  rev,/min  mm/min mm mm mm mm  mm

10.185 195 14.260 205 FMG830300 3,0 6 57 8 1 0,07 55,21
7.600 250 14.260 255 FMGB30400 4,0 6 57 1 14 0,09 55,21
6.110 310 8.655 310 FMG830500 50 6 57 13 16 0,12 55,21
5.095 360 7.130 360 FMG830600 6,0 6 57 13 21 0,20 55,21
3.820 435 5.345 465 FMG830800 8,0 8 63 19 27 0,25 70,73
3.055 590 4.275 585 FMG831000 10,0 10 3 22 32 0,35 103,25
2.545 565 3.565 565 FMG831200 12,0 12 83 26 38 0,40 139,16
2.180 520 3.055 520 FMG831400 14,0 14 84 30 40 0,40 199,71
1.910 480 2.670 480 FMG831600 16,0 16 92 32 44 0,40 234,54
1.525 470 2.140 470 FMG832000 20,0 20 104 38 55 0,40 370,81

Fraise pour matériaux & haute teneur en nickel. Fraise 4 lévres, coupe au centre avec chanfrein de 45, hélice variable avec revétement TAISIN.
Son angle d'hélice variable minimise les vibrations et, associé au revétement TiAISiN, permet d'offrir des performances d'usinage spectaculaires.



BLUE-MASTER’ m

FRAISE MULTIUSAGES

y TOP -- i
MULTI- S 56 carbuRe /i’ 41 % Micro

Réf FMGS0 MATIERES HRe /715 oo (MRBURE =
SERIE COURTE S —
| l - L »l
. Sy .
I, T £
FMG80
oL T0L
ed hé
D D9 D3 L lp I3 €
mm mm mm mm mm mm
FMG800300 3 6 8 20 005 57 36,66
FMG800400 4 6 no2 005 5 36,66
FMG800500 5 6 1321 007 57 36,66
FMG800600 6 6 32 010 57 36,66
FMG800800 8 8 19 27 015 63 44,81
FMG801000 10 0 2 32 015 73 65,00
FMG801200 12 2 26 38 025 83 92,25

FMG801400 14 14 30 40 030 84 117,26
FMG801600 16 16 32 4 03 92 164,49
FMG801800 20 20 38 55 035 104 242,32

Fraise 4 lévres, coupe au centre, hélice variable avec revétement TiAIN.
Son angle d'hélice variable minimise les vibrations e, associé au revétement TiAIN, offre des performances d'usinage spectaculaires.

FRAISE HEMISPHERIQUE POUR MOULISTES

MOULISTES . Micro Grain
‘ B % o o A e

SERIE COURTE
FMG86

ToL ToL

e hé

D1 D9 L L9 €

mm mm mm mm
FMG860600 6 6 8 50 33,28
FMG860600X80 6 b 8 80 43,65
FMG860600X100 6 6 8 100 48,07
FMGB60600X150 6 b 8 150 63,34
FMG860800 8 8 10 60 42,61
FMG860800X100 8 8 10 100 60,39
FMG860800X150 8 8 10 150 81,52
FMG861000 10 10 13 72 62,99
FMG861000X100 10 10 13 100 86,79
FMG861000X150 10 10 13 150 115,72
FMG861000X200 10 10 13 200 162,52
FMG861200 12 12 15 75 86,27
FMG861200X100 12 12 15 100 121,56
FMG861200X150 12 12 15 150 169,26

FMG6861200X200 12 12 15 200 198,41



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

Réf. FMG14

850y

SERIE COURTE

RP.M.
rev./min
8.900
7.560
6.300
5.560
4.200
3.360
2.840
2.470
2.100
1.890
1.680
1.500

[ 3
E} 30

HRe

AVANCE
mm/min
2.670
2.260
2.090
2.000
2.000
2.000
1.680
1.470
1.260
1.130
1.010
900

SERIE LONGUE

RPM.
rev./min
8.900
7.560
6.300
5.560
4.200
3.360
2.840
2.840
2.470
2.100
2.100
1.680
1.680
1.680
1.500
1.500
1.500

[~ 3
u"< 30

HRe

AVANCE
mm/min
2.670
2.260
2.090
2.000
2.000
2.000
1.680
1.680
1.470
1.260
1.260
1.010
1.010
1.010
900
900
900

R.P.M.
rev./min
5.760
4.800
4.050
3.880
2940
2.320
2.000
1.740
1.480
1.320
1.160
1.100

RP.M.
rev./min
5.760
4.800
4.050
3.880
2940
2.320
2.000
2.000
1.740
1.480
1.480
1.160
1.160
1.160
1.100
1.100
1.100

FRAISES 6 DENTS, HELICE 45°

_
. S

HR¢

} b=
C Y
T r
R.P.M. ET AVANCE
S @B = i
AVANCE ~ R.PM.  AVANCE  R.PM.  AVANCE D
mm/min rev./min mm/min rev,/min mm/min mm
1.555 4.850 1.310 2100 370 FMG140300 @B 3,0
1.440 4100 1.230 1.800 325 FMG140400 @ 4,0
1.215 3700 1.180 1.580 300 FMG140500 @ 5,0
1370 3.370 1100 1350 280 FMG140600 6,0
1.370 2490 1100 1.000 280 FMG140800 8,0
1370 1920 1100 440 280 FMG141000 10,0
1160 1610 1.000 400 250 FMG141200 12,0
1020 1380 885 355 220 FMG141400 14,0
880 1160 770 310 190 FMG141600 16,0
785  1.030 695 280 170 FMG141800 18,0
690 900 920 250 155 FMG142000 20,0
600 850 540 220 135 FMG142500 25,0
R.P.M. ET AVANCE
——
S @ B b
AVANCE ~ R.PM.  AVANCE ~ R.PM.  AVANCE D
mm/min  rev./min mm/min rev./min mm/min i
1.555 4850 1310 2100 370 FMG250300 @D 3,0
1440 4100 1230 1.800 325 FMG250400 @ 4,0
1215 3700 1180 1.580 300 FMG250500 @ 50
1370 3370 1100 1350 280 FMG250600 6,0
1370  2.490 1.100 1.000 280 FMG250800 8,0
1370 1920 1100 440 280 FMG251000 10,0
1160 1610 1.000 400 250 FMG251200 12,0
1160 1610 1000 400 250 FMG251200X125 12,0
1.020 1380 885 355 220 FMG251400 14,0
880 1160 770 310 190 FMG251600 16,0
880 1160 770 310 190 FMG251600X165 16,0
690 900 920 250 155 FMG252000 20,0
690 900 920 250 155 FMG252000X165 20,0
690 900 920 250 155 FMG252000X200 20,0
600 850 540 220 135 FMG252500 25,0
600 850 540 220 135 FMG252500X165 25,0
600 850 540 220 135 FMG252500X200 25,0
FMG253200 32,0
FMG253200X210 32,0

. CARBURE %ﬁw m 617

ToL
hé

ToL
hé

L
mm
38
50
50
50
60
75
75
90
100
100
100
100

L

L
mm

1
13
16
19
22
26
32
32
38
38
38

Ly

mm mm

60

80

80

80

90
100
100
125
150
150
165
150
165
200
150
165
200
165
210

15
20
25
25
35
45
50
70
65
65
100
70
100
135
75
100
140
100
150

Micro Grain

(ARBURE

Matiéres trés dures
aciers trempés

FMG14

24,53
27,14
34,32
35,21
49,25
68,69

100,58

129,82

177,13

205,60

256,50

437,21

FMG25

€

24,18
27,25
31,29
37,94
55,41
75,00

107,15
132,67
145,65
187,15
213,60
276,78
319,26
408,06
532,10
616,06
690,82
863,55
1.036,13




» ALUMINIUM SERIE PLUS sue.masTER

FRAISES POUR ALUMINIUM, 2 ET 3 DENTS, HELICE 45°

=
e '/
n. %4'5‘ CHLINDRIQUE m ¥ [

SERIE COURTE

Fraises

Micro Grain
% sy CARBURE

Rose

R.P.M. ET AVANCE

TOL ToL
-0,05 hé
RPM AVANGET  AVANCE 2 D D g € €
rev./min. mm/min mm,/min mm mm mm mm
10.000 700 900 30 6,0 50 8 FMD590300 27,60  FMD330300 27,60
10.000 900 1.100 40 6,0 50 1 FMD590400 29,90  FMD330400 29,90
10.000 1.000 1.300 50 6,0 50 13 FMD590500 30,89  FMD330500 30,89
10.000 1.200 1.500 6,0 6,0 50 16 FMD590600 35,07  FMD330600 35,07
8.000 1.400 1.800 8,0 8,0 60 19 FMD590800 49,97  FMD330800 49,97
8.000 1.700 2.100 10,0 10,0 72 25 FMD591000 73,47  FMD331000 73,47
8.000 2.100 2.600 12,0 12,0 75 30 FMD591200 97,07  FMD331200 97,07
6.000 1.800 2.200 14,0 14,0 84 35 FMD591400 136,23  FMD331400 136,23
6.000 1.900 2.400 16,0 16,0 92 40 FMD591600 172,80  FMD331600 172,80
4.000 1.600 1.900 20,0 20,0 100 45 FMD592000 284,99  FMD332000 284,99
“ A
rL.
Pl
TOLERANCES SELON DIN 7160 ET 7161 A2
Gamme de folérances pm / Diamétre nominal en mm %
dela3l ded3ab de6ald del0al8 del8a30
oL 0 0 0 0 0 10D
h10 -40 - 48 - 58 -70 - 84
ToL 0 0 0 0 0 A: $3-$10=025%D
hé -6 -8 -9 -1 -13 $12~ $20=05%D




BLUE-MASTER’

i

SosIDl

850y

ALUMINIUM SERIE PLUS «

FRAISES POUR ALUMINIUM, 2 ET 3 DENTS, HELICE 45°, SERIE LONGUE

R.P.M. ET AVANCE

ToL ToL
=0,05 hé

R.P.M AVANCE 1 AVANCE 2 D D9 L1 L9
rev./min. mm/min mm/min mm mm mm mm
10.000 1.200 1.500 6,0 6,0 80 25
8.000 1.400 1.800 8,0 8,0 90 35
8.000 1.700 2.100 10,0 10,0 100 45
8.000 2100 2.600 12,0 12,0 100 50
6.000 1.800 2.200 14,0 14,0 165 65
6.000 1.900 2.400 16,0 16,0 150 65
4.000 1.600 1.900 20,0 20,0 150 70
TOLERANCES SELON DIN 7160 T 7161
Gamme de tolérances um / Diamétre nominal en mm
dela3 de3ab de 6610 de10al8
ToL 0 0 0 0
h10 -40 - 48 - 58 -70
ToL 0 0 0 0

hé -6 -8 -9 -

/. =

SERIE LONGUE

FMD690600
FMD690800
FMD691000
FMD691200
FMD691400
FMD691600
FMD692000

de 18.a 30
0
-84

0
-13

Rz CARBURE
FMD69 FMD23
E €

40,33 FMD230600 40,33
57,47  FMD230800 57,47
84,49  FMD231000 84,49

111,63  FMD231200 111,63
156,66  FMD231400 156,66
198,72  FMD231600 198,72
327,74 FMD232000 327,74
|II!III JANGE 1
e
el
JANGE 2
A
1.0D
A: $3-410=025%D
$12~ $20=05*%D




» ALUMINIUM SERIE PLUS

FRAISES POUR ALUMINIUM, 2 DENTS, HEMISPHERIQUES, HELICE 45°

l N\ = I
. %ﬂ CYUNDRIQUE m

SERIE COURTE

R.P.M. ET AVANCE

R.PM AVANCE 1 AVANCE 2

rev./min. mm,/min mm/min
10.000 700 900
10.000 900 1100
10.000 1.000 1.300
10.000 1.200 1.500
8.000 1.400 1.800
8.000 1.700 2.100
8.000 2100 2.600
6.000 1.800 2.200
6.000 1.900 2.400
4.000 1.600 1.900
SERIE LONGUE

R.P.M. ET AVANCE

RPM AVANCE 1 AVANCE 2

rev./min. mm/min mm/min
10.000 1.200 1.500
8.000 1.400 1.800
8.000 1.700 2.100
8.000 2.100 2.600
6.000 1.900 2.400
4.000 1.600 1.900

ToL
-0,05

Dy
mm
3,0
4,0
5,0

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0

ToL
-0,05

Dy

6,0
8.0
10,0
12,0
16,0
20,0

ToL
hé

Dy
mm

6,0

6,0
6,0

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0

ToL
hé

D7

6,0

8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

L Ly
mm mm
50 b
50 8
50 10
50 12
60 15
n 20
75 24
83 2
92 30
100 40
D3 I3 L
mm mm mm
55 35 80
75 35 90
95 45 100
N5 50 100
155 92 150
195 92 150

FMD930300
FMD930400
FMD930500
FMD930600
FMD930800
FMD931000
FMD931200
FMD931400
FMD931600
FMD932000

FMD940600
FMD940800
FMD941000
FMD941200
FMD941600
FMD942000

Réf. FMD93
Réf. FMD94

FMD94

42,33
47,06
75,00
94,47
185,21
270,23

BLUE-MASTER’

(ARBURE

Fraises

Rose



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

850y

FRAISES 3 A 4 DENTS, SERIE COURTE, HELICE 50°

E CARBURE % 341
°  WELDON
Réf. FMG13 m . . . 50
SERIE COURTE — L
) - L=
C Sy
N r
R.P.M. ET AVANCE
s P oL oL
= S @ b
R.P.M. AVANCE R.P.M. AVANCE RP.M. AVANCE RP.M. AVANCE D Dy ]
rev./min  mm/min  rev,/min mm/min  rev./min  mm/min  rev.,/min  mm/min mm mm mm
4.200 310 2520 180 2100 160 920 40 FMG130800 8,0 8 60
3.260 310 2.000 140 1.680 140 740 40 FMG131000 10,0 10 70
2.740 250 1680 120 1370 120 620 30 FMG131200 12,0 12 75
2.200 200 1360 100 1.050 100 460 25 FMG131600 16,0 16 90
1.940 175 1.210 85 950 85 410 20 FMG131800 18,0 18 90
1.680 150 1.060 70 840 70 35 20 FMG132000 20,0 20 100
1.360 115 840 60 670 60 300 15 FMG132500 25,0 25 120

*Jusqu'a fin de stock

NOTE: Lors de rainurage d'n c6té, il conviendra d'augmenter I'avance de 30% et maintenir les R.P.M.

TOLERANCES SFLON DIN 7160 T 7161

Gamme de folérances pam / Diamétre nominal en mm

delad de3ug de 6 a0 de 10018 de 18330
ToL -14 -20 -25 -32 - 40
ed -28 - 38 -4 -59 -13
ToL 0 0 0 0

0
hé -6 -8 -9 -1 -13

mm

19
72
25
32
32
28
45

FMG13

30,99
45,78
62,74"
103,96*
121,54*
137,83*
220,44

Micro Grain

CARBURE



BLUE-MASTER’ 05

FRAISES 3 A 5 DENTS, EBAUCHE PROFIL FIN

Réf. FMG15 Eu CARBURE %;) e
Réf. FMG16 HRe WELDON

Rose

SERIE COURTE ) ”T'
R.P.M. ET AVANCE FMG15
s s oL oL
- e M . MO he
RPM. AVANCE R.PM. AVANCE RPM. AVANCE R.PM.  AVANCE Dy D9 L1 Ly 7 €
rev./min  mm/min rev./min mm/min rev,/min mm/min rev.,/min mm/min mm  mm  mm mm

15600  2.320 12.400 840 8.400 570 2400 190 FMG150600 6,0 6 54 7
13.600 2320 10.800 840 735 570 2100 190 FMG150700 70 8 58 8
11.600 2320  9.200 840 6.300 570 1.800 190 FMG150800 8,0 8 58 9
10400 2320  8.400 840 5700 570 1.550 190 FMG150900 90 10 66 13 40,20*

9200 2320 7600 840 5100 570 1.300 190 FMG151000 100 10 66 14 40,20*

3 23,07*
3
g
4
4
8.000 2.400  6.000 800 4200 570 1200 190 FMG151200 120 12 7316 4 51,57*
4
4
4
5

26,96*
26,96™

6.800  2.400 5200 840 3.600 570 900 130 FMG151400 140 14 518 62,55*
6.000 2.400  4.800 760 3.300 510 800 10 FMG151600 160 16 82 722 83,93"
4800 260  3.600 560 2400 360 660 100 FM6152000 200 20 92 26 121,49*
4300 2150 3200 620 2160 410 600 100 FMG152500 250 25 1100 25 189,26*

*Jusqu'd fin de stock

SERIE LONGUE
R.P.M. ET AVANCE FMG16
s b oL oL
- E’.ﬁf M . Mo he
RPM. AVANCE R.PM. AVANCE RPM. AVANCE R.PM.  AVANCE ]| D9 L1 Ly 1 €
rev./min  mm/min rev./min mm/min rev,/min mm/min rev.,/min mm/min mm  mm  mm mm

13.600 2320 10.800 840 7350 570 2100 190 FMG160700 70 8 63 16 3 2897*

11.600 2320  9.200 840 6.300 570 1.800 190 FMG160800 8,0 8 63 16 3 2897F

9200 2320 7600 840 5100 570 1.300 190 FMG161000 10,0 0 77 22 4 420

6.800 2400 5200 840 3.600 570 900 130 FMG161400 14,0 14 83 26 4 67,24%

6.000 2.400  4.800 760 3.300 510 800 110 FMG161600 16,0 1692 32 4 90,23*

4800 2160  3.600 560 2.400 360 660 100 FMG162000 20,0 20 104 38 4 130,63*
5

4300 2150 3200 620 2160 410 600 100 FMG162500 25,0 25 1 45 203,50"

*Jusqu'a fin de stock

TOLERANCES SELON DIN 7160 T 7161

Gamme de folérances pam / Diamétre nominal en mm
dela3 de3aé de6ald del0al8 del8a30

ToL 0 0 0 0 0
ed - 40 - 48 -58 -70 -84
ToL 0 0 0 0 0

hé -6 -8 -9 -1 -13



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

850y

ﬂ m Réf. FMG17

SERIE COURTE

E"-<30

HRe

R-PM.  AVANCE

rev./min mm/min

11.600
8.000
6.000
4.800

2.320
2.400
2.400
2.160

SERIE LONGUE
E‘do
HRe

RPM.  AVANCE
rev./min mm/min
20.100  4.600
15.600  2.320
13.600  2.320
11.600  2.320
9.200 2.320
6.800  2.400
6.000 2.400
4800 2.160
4300 2.150

FRAISES 4 A 6 DENTS, SERIE COURTE, HELICE 45°, EBAUCHE PROFIL FIN

. CARBURE %ﬁr

R.P.M. ET AVANCE

%-45

HRe

&,

HRc

RPM. AVANCE ~ R.PM. AVANCE  R.PM.  AVANCE
rev./min mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min
9.200 840 6.300 570 1.800 190
6.000 800 4200 570 1.200 190
4800 760 3300 510 800 110
3.600 560 2400 360 660 100

RPM. AVANCE  RPM. AVANCE
rev./min mm/min  rev./min mm/min
18.400 1.700  12.600 1.040
12400 840 8.400 570
10.800 840 7350 570
9.200 840 6.300 570
7.600 840 5100 570
5200 840 3.600 570
4800 760 3300 510
3.600 560 2400 360
3200 620 2160 410

FRAISES DE 3 A 6 DENTS, SERIE LONGUE, HELICE 452, EBAUCHE PROFIL FIN

E'/245

Réf. FMG18

R.P.M. ET AVANCE

%-45

HRc

HRc

CARBURE %@r =

RPM.  AVANCE
rev./min mm/min
3.800 399
2.400 190
2.100 190
1.800 190
1300 190
900 130
800 110
660 100
600 100

FMG170800
FMG171200
FMG171600
FMG172000

*Jusqu'd fin de stock

.

WELDON

ToL
h10

Dy
mm

8,0
12,0
16,0
20,0

WELDON

FMG180400
FMG180600
FMG6180700
FMG180800
FMG181000
FMG181400
FMG181600
FMG6182000
FMG6182500

*Jusqu'd fin de stock

ToL
h10

Dj
mm
4,0
6,0
70
8,0
10,0
14,0
16,0
20,0
25,0

ToL
hé

D7
mm

12
16
20

ToL

L

mm
58
73
82
92

L
mm
57
57
63
63
72
83
92
104
121

Ly
mm

16
22
26

L
mm
1
16
16
16
22
26
32
38
45

FMG17

26,96™
51,57*
83,93*
107,99*

FMG18

24,07*
24,07*
28,13
28,13
41,95*
65,28*
87,61
140,91
246,97*

Micro Grain

(ARBURE

Micro Grain

(ARBURE



BLUE-MASTER’

FRAISES DE 4 A 6 DENTS, SERIE LONGUE, HELICE 45°, EBAUCHE PROFIL FIN

E;{f ] Micro GKO“\
BA. 85 =04k

SERIE LONGUE

v
(<5
(%]
=
po
[ .

Rose

FMG19
ToL ToL
h10 hé
D; Dy D3 LI L I3 1 €
mm mm mm mm mm mm

FMG6190600 6,0 6 55 57 16 20 29,72*

4

FMG190800 8,0 8 75 63 16 2 4 34,74
FMG191000 10,0 10 95 72 22 31 4 51,82*
FMG6191200 12,0 12 15 83 2 37 4 6649*
FMG191600 16,0 16 155 100 32 51 5 86,66"
FMG192000 20,0 20 192 10 38 59 6 139,317

*Jusqu'd fin de stock

R.P.M. ET AVANCE

[l el
HRc HRc

R.P.M. AVANCE RPM. AVANCE R.P.M. AVANCE R.P.M. AVANCE
rev./min mm,/min rev./min mm,/min rev./min mm,/min rev./min mm,/min
15.600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
11.600 2.320 9.200 840 6.300 570 1.800 190
9.200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 190
8.000 2.400 6.000 800 4.200 570 1.200 190
6.000 2.400 4.800 760 3.300 510 800 110
4.800 2.160 3.600 560 2.400 360 660 100

TOLERANCES SELON DIN 7160 T 7161

Gamme de tolérances pam / Diamétre nominal en mm
dela3 de3a6 de6ald del0al8 del8a30

ToL 0 0 0 0 0
h10 - 40 - 48 -58 -70 -84
ToL 0 0 0 0 0

hé -6 -8 =0 -1 -13



BLUE-MASTER' 70 HRe §

FRAISES 2 LEVRES POUR ACIERS DE DURETE EXTREME 70HRC

! ——] Micro Grain
oo CTOURE ) 300 ounona m 21 @ CARBURE

$9sSIDJ4

850y
=

R.P.M. ET AVANCE FMGO1
et et st et
E a - 4 oL T0L
Sop S Ses San e i
RPM.  AANE  RPM.  AANE  RPM. MG  RPM.  AC bbb D3 Lol 3oy ¢
rev,/min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min mm mm mm mm mm  mm

25500 360 20.500 215  16.000 135 12.500 88 FMG010100 10 3 40 15 - 0] 17,54*
21.500 390 17500 240 13500 150  11.000 102 FMGO10150 15 3 - 40 22 - 0] 17,54*
11500 420 9.500 260 7500 160 6.400 115 FMGO010300 30 &6 29 45 40 7 0] 23,24
10150 430 8350 270  6.550 165 5575 18 FMG010350 35 6 33 45 50 9 0] 23,24*
8.800 440 7200 270  5.600 170 4750 118 FMG010400 40 6 38 45 50 9 0] 23,24*
8.550 470  6.800 280 5350 175  4.600 125 FMG010450 45 6 43 45 60 10 0] 23,24*
6900 480 5300 280  4.200 180  3.700 130 FMGO010600 60 6 58 50 70 14 02 23,24"
4100 415 3200 240 2550 155 2200 M2 FMGO11000 100 10 97 75 120 25 02  4392*

1 1

3.500 415 2.650 240 2100 155 1.860 112 FMGO11200 120 12 17 75 150 30 03  60,56*

2.600 365  2.000 210 1.600 135 1400 98 FMG011600 160 16 157 90 180 38 03 100,97*
2.050 335 1.600 295 1.300 125 1.100 88 FMG012000 200 20 197 100 240 45 03 133,56*

*Jusqu'd fin de stock

FRAISES 4 LEVRES POUR ACIERS DE DURETE EXTREME 70HRC

- Migo B
o CARBURE %;0 CYLINDRIOUE 41 % CARBURE

R.P.M. ET AVANCE FMG04
et et st et
r - 5 E oL Tol
Sep Ssw Ses Sen e i
RPM.  AANCE  RPM.  ANCE  RPM.  AVANCE ~ R.PM.  AVANCE D1 D9 D3 L lp I3 R €
rev/min. mm/min  rev/min. mm/min  rev/min. mm/min - rev./min.  mm/min mm mm mm mm mm mm
25500 710 20.500 430 16.000 270 12.500 175 FMG040100 1,0 8 - 40 15 - 0] 17,54*
21500 775 17500 475 13.500 295 11.000 200 FMG040150 1,5 3 - 40 22 - 0] 17,54*
17500 840 14500 520 11.000 320  9.500 230 FMG040200 20 3 19 40 30 6 0] 15,91*
11.500 840 9500 520 7500 320 6.400 230 FMG040300 30 6 29 45 40 7 0] 23,24*
10150 860 8350 530 6.550 328 5575 240 FMG040350 3.5 6 33 45 50 9 0] 23,24*
8.800 880 7200 540 5600 335 4750 240 FMG040400 40 6 38 45 50 9 0] 23,24*
8550 940  6.800 560 5350 353  4.600 255 FMG040450 45 6 43 45 60 10 0] 23,24*

6900 950 5300 560  4.200 350 3700 260 FMGO040600 6,0 6 58 50 70 14 02 23,24%
4100 840  3.200 480  2.550 310 2200 220 FMG041000 100 10 97 75 120 25 02  4392*
3.500 840  2.650 480 2100 300  1.860 220 FMG041200 120 12 1,7 75 150 30 03 60,56
2.600 730  2.000 420 1600 270 1400 200 FMGO041600 160 16 157 90 180 38 03 100,97*
2050 650  1.600 380 1300 250 1100 180 FMG042000 200 20 197 100 240 45 03 133,56*

*Jusqu'd fin de stock




» 70 HRe

BLUE-MASTER’

FRAISES 2 LEVRES HEMISPHERIQUES POUR ACIERS DE DURETE EXTREME 70HRC

3

L —
CARBURE /%) 20° cvunomiaut

Réf. FMG02

[«
S0
HRe
AVANCE
mm/min

2.300
2.300
2.300
2.300
2.100
1.750
1.550
1.380
1.050

950

750

660

ToL ToL

Spéciale  ho
D
mm
FMG020100 1,0
FMG020150 1,5
FMG020200 20
FMG020300 3,0
FMG020500 50
FMG020600 6,0
FMG020800 8,0
FMG021000 10,0
FMG021200 12,0
FMG021400 14,0
FMG021800 18,0
FMG022000 20,0
FMG022500 25,0

*Jusqu'd fin de stock

TOLERANCES SELON DIN 7160 ET 7161
Gamme de tolérances pm / Diométre nominal en mm

SERIE COURTE
R.P.M. ET AVANCE
5.5 S50 0.5
HRe HRe HRe

RPM AVANCE RPM AVANCE REM AVANGEmm/  RPM
rev/min.  mm/min - rev/min.  mm/min rev,/min, min rev./min.
57.000 4.000 54.000 3.400 51.000 2.700  48.000
48.500 4.000 44500 3.275 41.500 2.750  38.250
40.000 4.000 35000 3150 32.000 2.800 28.500
26.500 4.000 23.500 3150 21.000 2.800  19.000
15.000 3.750  13.500 3.050  11.500 2.550  10.500
11.000 3.100 10.000 2.500 8.800 2.150 8.000

9.000 2.700 8.000 2.150 7.000 1.850 6.500

7.500  2.400 6.600 1900 5.800 1.650 5.300

5.600 1900 5.000 1.550 4400 1250 4.000

5.000 1.800 4500 1.450 3950 1125 3.600
4.000 1.600 3.600 1.275 3.150 900 2.875

3.600 1.500 3.200 1.200 2.800 800 2.550

dela3
ToL 0
Spéciale 12

ToL 0
hé -

6
ToL 0
R 5

de3ab

0
-12

-10

de6al0 de 1018
0 0
-15 -15
0 0
-9 -1
0 0
-10 -10

(ARBURE
DW
[ R|
Tk A f e /(-:\n 4_,.—-"
| '1 q J.f"’:;
L3 :"/J[ia
v—"l_ D,
L ig‘
DQ
FMGO2
ToL
R
3 L1 L I3
mm mm mm mm R €
095 5 10 22 05 28,92*
140 5 15 30 08 2892
190 50 20 40 10 27,46
290 60 30 60 15 27,46
490 8 50 100 25 29,55*
590 90 60 120 30 31,69
790 100 80 160 40 49,45*
990 100 100 200 50 81,55
1190 110 120 240 6,0 104,68*
13,80 110 140 280 70 10590*
1780 140 180 360 90 150,96*
1980 160 200 40,0 100 213,94*
24,80 180 250 500 125 346,80*
de 1830
0
-15
0
-13
0
-10

Fraises

Rose



310

$9sSIDJ4

850y

BLUE-MASTER’

R.PM
rev./min.

12.000
9.500
8.000

RPM

rev./min.

16.000
12.000
9.500
8.000
8.000
6.000
6.000
4.800
4.800
4.800

~
S5
HRe
AVANCE
mm/min

4.600
4.100
3.800

~
S5p.s5
HRe
AVANCE
mm/min

4.900
4.600
4.100
3.800
3.800
3.400
3.400
3.200
3.200
3.200

Réf. FMGO6

RPM

rev./min.

10.000
8.000
6.600

RPM

rev./min.

13.500
10.000
8.000
6.600
6.600
5.000
5.000
4.000
4.000
4.000

FRAISES 6 LEVRES POUR ACIERS DE DURETE EXTREME 70HRC

CARBURE

R.P.M. ET AVANCE

-
as%-bo

HRe
AVANCE
mm/min

3.100
2.900
2.500

R.P.M. ET AVANCE

~
S50
HRe
AVANCE
mm/min

3.300
3.100
2.900
2.500
2.500
2.300
2.300
2.100
2.100
2.100

/
15° — 61
CYLINDRIQUE
SERIE COURTE
et et
. - ToL TOL
a”olf;‘ a”sgg Spéciale  ho
RPM  AVANCE R.PM  AVANCE Dy
rev,/min. mm/min rev./min. mm/min mm  mm
8.000 2.000  6.000 1.400 FMG060800 8,0
6.400 1.800  4.800 1.300 FMGO61000 10,0
5300 1.600  4.000 1.150 FMGO061200 12,0
*Jusqu'd fin de stock
SERIE LONGUE
et e
- - ToL
aﬁo::c aﬂ;lﬁ: Spéciale
RPM  AVANCE R.PM  AVANCE D1
rev,/min. mm/min rev./min. mm/min mm
10.500 2100  8.000 1.450 FMGO070600 6,0
8.000 2.000 6.000 1.400 FMGO070800 8,0
6.400 1.800  4.800 1.300 FMGO071000 10,0
5300 1.600  4.000 1.150 FMGO071200 12,0
5300 1.600  4.000 1.150 FMGO071201 12,0
4.000 1.250  3.000 870 FMGO71600 16,0
4.000 1.250  3.000 870 FMGO71601 16,0
3.200 1.020  2.400 690 FMG072000 20,0
3200 1.020  2.400 690 FMG072001 20,0
3200 1.020 2400 690 FMGO072002 20,0
*Jusqu'a fin de stock
TOLERANCES SELON DIN 7160 ET 7161
Gamme de tolérances pm / Diamétre nominal en mm
delas3 de3ab de 6a10 de 10418
ToL 0 0 0 0
Spedale 12 15 15
ToL 0 0 0 0

-6 -8 -9 -1

D3
mm
765
9,65
11,60

ToL
hé

Dy
mm

de 18 30
0
-15

0
-13

L
mm

60
70
75

Ly
mm

70

90
100
110
110
130
130
140
140
140

Ly
mm
8
10
12

L3
mm
2%
30
30

05
0,5
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,0
1,5

1

70 ch«

Micro Grain

CARBURE

FMGO6

39,65*
61,85"
73,88"

FMGO7

37,77*
47,34*
71,32*
97,28*
108,95*
131,24*
143,33*
192,06*
209,81*
209,81*



» 70 HRc BLUE-MASTER’

FRAISES POUR ACIERS DE DURETE EXTREME 70HRC,
TECHNOLOGIE DE MICROFRAISAGE PIECES DE PRECISION

Fraises

T0LD; TOLDj Micro Grai
CARBURE %v 21 @ :
Réf. FMG09 30°  CYLNDRIQUE 0012  hé (ARBUR

| . : 2
| "
Dﬁzi “roD R
- Dm% | o

FMG09
Dy Dg L Ly
mm mm mm mm R €
FMG090040 0,40 50 0,60 - 63,50*

FMG090050 0,50
FMG090060 0,60
FMG090080 0,80

50 0,70 0,05 55,24~
50 090 0,05 53,14*
50 1,20 0,05 48,97*

FMG090100 1,00 1,50 0,10 46,93*
FMG090120 1,20 50 1,80 0,10 46,93
FMG090150 1,50 50 2,20 0,15 46,93*

o~ o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~
i
=]

FMG090200 2,00

*Jusqu'd fin de stock

50 2,20 0,15 42,53*

TOLD;  TOLD; Micro Grain
CARBURE %V . 21 @
Réf. FMGOS 30° - CHLINDRIQUE 0012  hé (m\\“
: . ;
| .
D;:ﬂ —l>%n1
f L
PL:
FMG08
D D L L
N I I I R

FMG080040 0,40
FMG080050 0,50
FMG080060 0,60
FMG080080 0,80

50 0,40 0,20 68,68*
50 0,50 0,25 63,40*
50 0,60 0,30 58,13*
50 0,80 0,40 47,41~

FMG080100 1,00 1,00 0,50 44,64
FMG080120 1,20 50 1,20 0,60 44,64
FMG080150 1,50 50 1,50 0,75 44,64*

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O
v
[—J

FMG080200 2,00

*Jusqu'd fin de stock

50 2,00 1,00 40,45*



™  BLUE-MASTER' ALUMINIUM SERIE PLUS «

FRAISES SPECIALES POUR ALUCOBOND

POINTE

Réf. FFALUC CARBURE Réf. FFALUC...MDI

CARBURE

$9sSIDJ4

850y

a
Polysthylene Aluminium Aluminium
f

0,8 mm 08 mm

AVEC PLAQUETTE CARBURE EN CARBURE
FFALUC FFALUC...MDI
D Dp D3 L D1 Dp D3 L1 Iy

mm  mm mm mm O € mm  mm mm mm mm & €
FFALUCT600 16,00 8 25 55 900 235,54 FFALUCT400MDI 14,00 14 25 50 14 90° 140,90
FFALUCT800 18,00 8 25 55 90° 248,06 FFALUCT600MDI 16,00 16 25 50 16 90° 160,35
FFALUC2000 20,00 8 25 55 90° 264,49 FFALUCT800MDI 18,00 18 25 50 18 90° 184,97
FFALUCT1600-135 16,00 8 23 55 135 235,54 FFALUCT400MDI-135 14,00 14 05 50 14 135°  140,90*
FFALUCT800-135 18,00 8 23 55 135° 248,06 FFALUCT600MDI-135 16,00 16 05 5 16 1352 160,35
FFALUC2000-135 20,00 8 23 55 135° 264,49 FFALUCT800MDI-135 18,00 1 05 50 18 135 184,97*

*Jusqu'd fin de stock



BLUE-MASTER'

“RAISES A TROU




W BLUE-MASTER’

FRAISES 3 TAILLES POUR RAINURER, HSSCO, DENTURE ALTERNEE

DIN
885A

$9sSIDJ4

HSSCo
Réf. FF56

850y

FF56 FF56 FF56
D1 e D2 7 € D1 e D2 1 € D1 e D2 1 €
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm
50 4,0 16 12 105,51 100 1,6 32 4 270,18 160 20 40 30 549,95
50 50 16 12 105,51 100 2,0 32 4 268,72 160 25 40 30 529,44
50 6,0 1o 12 122,26 100 2,5 32 24 268,46 160 30 40 30 539,61
50 8,0 16 12 119,07 100 3,0 32 24 260,64 160 40 40 30 570,19
50 10,0 16 12 131,11 100 4,0 32 24 281,00 160 50 40 30 603,81
100 50 32 1 297,89 160 60 40 30 648,33
63 1,6 22 16 22597 100 6,0 2 16 232,49 160 80 40 30 739,99
63 2,0 22 16 200,06 100 8,0 32 16 231,39 160 100 40 22 607,78
63 2,5 22 16 204,24 100 10,0 32 16 2461 160 120 40 22 607,78
63 3,0 22 16 209,84 100 120 32 16 265,06 160 140 40 22 604,80
63 4,0 22 12 121,74 100 140 32 16 291,82 160 160 40 22 661,90
63 50 2 12 121,74 100 16,0 32 16 306,08 160 180 40 22 697,44
63 6,0 22 12 125,18 100 180 32 16 337,40 160 200 40 22 715,92
63 8,0 22 12 136,42 100 20,0 32 16 337,40 160 220 40 22 786,91
63 10,0 22 12 146,79 100 220 32 16 378,20 160 250 40 22 852,66
63 12,0 22 12 156,73 100 250 32 16 A 160 280 40 22 937,29
63 14,0 2212 168,81 160 320 40 22 1.002,15
63 16,0 2 1 177,69 125 1,6 32 16 341,68
63 18,0 22 12 212,30 125 2,0 32 16 328,64 200 120 40 24 927,11
125 25 32 16 336,81 200 140 40 24 936,18
80 1,6 2720 225,86 125 3,0 32 16 345,01 200 160 40 24 964,48
80 2,0 2720 219,38 125 4,0 32 16 369,62 200 180 40 24 1.011,95
80 25 2720 223,04 125 50 32 16 395,65 200 200 40 24 1.082,29
80 3,0 2720 218,61 125 6,0 32 16 405,42 200 220 40 24 1.085,85
80 4,0 2720 261,53 125 8,0 32 18 366,68 200 250 40 24 1.259,55
80 50 27 14 165,39 125 100 32 18 376,25 200 280 40 24 1.299,37
80 6,0 27 14 169,29 125 120 32 18 390,51 200 320 40 24 1.620,51
80 8,0 27 14 178,66 125 140 32 18 424,08
80 10,0 7 14 191,20 125 16,0 32 18 450,31
80 12,0 27 14 204,67 125 18,0 32 18 476,31
80 14,0 27 14 218,86 125 200 32 18 506,77
80 16,0 2714 2121391 125 22,0 32 18 577,03
80 18,0 27 14 240,19 125 250 32 18 582,62

80 20,0 27 14 264,10 125 28,0 32 18 636,80



BLUE-MASTER’
wceees  IRIM
FRAISES 3 TAILLES POUR RAINURER, HSSCO, DENTURE DROITE

DIN
8858

Fraises

HSSCo
Réf. FF59

Rose

FF59 FF59 FF59

D1 e D2 7 € D1 e D2 1 € D1 e D2 1 €
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm
50 4 16 16 105,18 100 6 32 17 230,13 160 10 40 28 607,60
50 5 16 16 105,18 100 8 32 22 236,66 160 12 40 728 607,60
50 6 16 16 121,90 100 10 32 22 24532 160 14 40 28 604,64
50 8 16 16 18,72 100 12 32 22 264,20 160 16 40 28 661,70
50 10 16 16 130,73 100 14 32 22 290,88 160 18 40 28 697,25

100 16 32 22 308,17 160 20 40 728 715,72
63 4 22 18 122,53 100 18 2 22 337,33 160 22 40 28 786,68
63 5 2218 122,53 100 20 2 1 337,33 160 25 40 28 852,43
63 6 22 18 124,16 100 22 32 1 377,07 160 28 40 28 937,02
63 8 22 18 134,98 100 25 32 17 412,48 160 32 40 28 1.001,86
63 10 22 18 145,25
63 12 22 18 155,57 125 8 32 24 366,46 200 12 40 30 926,84
63 14 22 18 167,54 125 10 32 24 376,02 200 14 40 30 935,92
63 16 22 18 177,22 125 12 32 24 390,28 200 16 40 30 964,22
63 18 22 18 211,66 125 14 32 4 423,84 200 18 40 30  1.0m1,67

125 16 32 24 445,60 200 20 40 30 1.081,98
80 5 2720 164,82 125 18 32 24 476,16 200 22 40 30 1.085,55
80 6 2720 169,17 125 20 32 24 506,63 200 25 40 30 125921
80 8 27 20 178,52 125 22 32 24 576,88 200 28 40 30 129901
80 10 2720 190,57 125 25 32 24 582,471 200 32 40 30 1.620,07
80 12 2720 204,04 125 28 32 24 636,60

80 14 2720 218,20
80 16 2720 223,87
80 18 2720 240,15
80 20 2720 264,05



BLUE-MASTER’

FRAISES MODULE A TAILLER LES ENGRENAGES
2 HSS
R&F. 99RFM
99RFM
MODULE DI D2 €
FRAISE mm mm
0.50 40 16 131,56
0.70 40 16 131,56
075 40 16 131,56
0.80 40 16 131,56
100 50 16 131,56
125 50 16 131,56
1.50 56 22 135,10
1.75 56 22 135,10
2,00 63 22 135,10
2.25 63 2 158,33
2,50 63 22 158,33
275 71 27 158,33
3,00 71 27 158,33
, ‘ 3,25 71 27 208,94
NUMERO FRAISE / DENTS A TAILLER M= Dp / /A 3,50 80 27 208,94
NeT N°2  N°3  Ne4 N°5 N°6 N7 N°8  set  M=Px U i;g gg . ggggz
12-13 1416 1720 21-25 26:34 35-54 55-134 13500 1200 . 450 9 39 286,37
Dp=Diamétre primitif 5,00 90 32 286,37
1=N° de dents 6,00 100 32 362,61
NB: Le prix dépend du module, indépendamment du n® de dents a failler P=Pusse (Dent+Vallée) 7.00 100 39 362,61
FRAISES A TROU A TENON, HSSCO
DIN > aaa I/
Hssco O %;o Hssco DI W/
Ref. FF87 FINITION Ref. Fr8g 1880 EBAUCHE

FF87 FF88
D1 D2 L1 7 € D1 D2 L1 7 €
mm mm mm mm mm mm
40 16 32 8 138,75 40 16 32 6 200,95
50 22 36 8 190,90 50 22 36 6 249,54
63 27 40 8 260,85 63 27 40 8 330,63
80 27 45 10 369,21 80 27 45 8 485,96
100 32 50 12 594,39 100 32 50 10 801,77
125 40 56 14 954,54 125 40 56 12 1.360,22

160 50 63 16 1.705,96 160 50 63 14 2.360,18



FRAISES A TROU A TENON, HSSCO

DIN %
HSSCo 30°
RF. FF89 834 PLANER

FRAISES A PLANER A QUEUE
¥ £ HsSCo /).
b 8% 30
Réf. FMF87 FINITION

D1
mm

30

35
40

Réf. FMF88 EBAUCHE

D1
mm

30
35
40

D1
mm

50
50
63
63
80
100

D2
mm

22
22
27
27
32
40

*Jusqu'd fin de stock

L2
mm

30
30
32

12
mm

30
30
32

L1
mm

90
90
95

L1
mm

90

90
95

L1
mm

63
80
50
70
63
70

D2
mm

20
20
25

D2
mm

20

20
25

© o o oo o o

BLUE-MASTER’

FF89
€

173,84*
259,14*
228,11
277,53*
384,48
598,18*

FMF87

202,26
232,12
289,30

FMF838

233,82
299,55
366,95

Fraises

Rose



318

$9sSIDJ4

Réf. FF77

850y

DI
mm

50
63
80
100

mm

16
22
27
32

HSSCo

A

L1
mm

10
12
18

BLUE-MASTER’

DIN

847

45°
45°
45
450

Réf. FF91

D1
mm

40
50
63
80
100
125
160

20
22
24
26

mm

10
13
16
22
27
32
40

45‘@

FF77

185,21
220,30
307,59
384,54

HSSCo

L1
mm

13
16
20
25
32
40
50

500
500
500
50°
50°
50¢
50°

FRAISE 2 TAILLES ISOCELE HSSCO

HSSCo

Réf. FF78

D1
mm

50
63
80
100

DIN
842

14
16
18
20
22
24
30

DIN
847

6°@ HSSCo
Ré&F. FF79

D2 L1
mm mm
16 10
22 14
27 18
32 25

FRAISE D’ANGLE SIMPLE HSSCo

Ka

FF91

146,45
180,60
228,29
328,91
477,05
781,77
1.378,02

60°
60°
60°
60°

Réf. FF90

D1
mm

40
50
63
80
100
125
160

20
22
24

FF78

188,85
224,63
313,61
392,08

D2
mm

10
13

22
27
32
40

HSSCo

L1
mm

13
16
20
25
32
40
50

D1
mm

50
63
80
100

60°
60°
60°
60°
60°

|
L
D2 L1
mm mm
16 14
22 20
27 22
32 32

! o)
FF90

I €
14 143,60
16 177,09
18 223,86
20 322,54
22 467,77
24 772,50

60°
60°

30 1.351,27

90°
90°
90°
90°

DIN
847

FF79

188,85
224,63
313,61
392,08
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BLUE-MASTER’

LES OUTILS POUR SERRURIERS
LA PLUS LARGE GAMME D'OUTILS DE COUPE POUR SERRURIERS

DIN  POINTE
338  CARBURE % @N tlﬁ BRILLANT .

$9sSIDJ4

[ A ~— - —
! ool
=
- BC7 BC7B
g mﬂm lexmLZ i €. i €. Foret DIN 338 & pointe en carbure pour les METAUX DURS. Foret @ haute dureté pour le percage des
METAUX DURS dans la serrurerie. Vous le retrouvez & la page 51.

600 93x57  BC70600 20,35 BC70600B 1 24,30

DIN HSSCo \
3B 5%  q5e @N e Kg,l?m‘!

&

=y
A
Ep
up

BCGS BCSF BC5B Foret fabriqué en HSSCo selon la norme DIN 338 pour les

g Lxl2 i €/ n métaux de 120 Kg/mm2 de dureté.
mm  mm
1

Foret de dureté levée pour les UTILISATIONS GENERALES en
6,00 93x57 BC50600 10 4,97 BC50600F

553  BC50600B 1 6.37 serrurerie. Vous le retrouvez a la page 50.
DIN  POINTE
‘\,( —4(~ " BRILLANT AR
338 CARBURE 135° ”N”

— e

BC98 BC93B
[

mﬂm I.lmme.Z m €/L. €/L. Foret DIN 338 & pointe en carbure pour les METAUX TRES DURS ou les METAUX TREMPES. Foret & haute dureté
pour le percage des METAUX DURS ou TREMPES dans la serrurerie. Vous le retrouvez & la page 51.

6,00 93x57  B(980600 16,84 B(9806008 20,79

wauge 1001 TOLD / I?\ > HaRDOX [ 70
h7 4o° (L e 600 Pt HRc

BC85 BC35B
o | Wzl 5 €/\. i €/\. Foret carbure intégral pour métaux trempés, jusqu'a une dureté de 70 HRc. Foret de dureté exiréme pour le

R percage des METAUX TREMPES dans la serrurerie. Vous le retrouvez & la page 70.

6,00 75x35 B(B50600 78,85  B(850600B 83,78

Sur demande, nous pouvons ajouter un systéme anti-vol éleciromagnétique & nos cartes, moyennant un surcoit de 0,09 € nets par carfe, de maniére aléatoire ou systématique.



BLUE-MASTER’ 0

FORET CARBURE POUR LE PERCAGE DES CYLINDRES

' ~ " smmem  Foret corbure intégral @ section carée pour le percage de cylindres et de goupilles
CARBURE % ~ - ‘0c RNEl onfi-percoge.

Fraises

LE FORET N°1 POUR LF PERCAGE de CYLINDRES DE DURETE FLEVEE dans la serrurerie.

M S

-« 2 —

Rose

- 1 _—

N 1ou e
' mm mm mm mm m € €

6 6 33 60 BCCO6X60MD 49,56 BCCO6X60MDB 54,49

FRAISE HEMISPHERIQUE EXTRA-LONGUE (SPECIALE SERRURIERS)

‘ Fraises de serrurier, également connues sous le nom de VAMPIRE, en carbure intégral. Géométrie
TYPE WI ) semi-sphérique dans des longueurs tofales de 60 mm @ 150 mm.
CARBURE ey La fraise idéale pour le FRAISAGE DE CYLINDRES: choisissez parmi la large gamme de dimensions
C & ,';! | celle qui convient le mieux d votre application.
[ Jl'

nEhling

‘ L
2

A |
;él/ DI D2 L1 12 i

mm mm mm mm

3 mm. QUEUE 30 3 250 60 HSS Y548762 21,25 5487628
30 3 250 60  Monobloc  (30325-6 33,19 (30325-68
6mm. QUEUE 60 ¢ 250 50  Monobloc  C60625-6 41,86  (60625-68
60 6 250 60  Monobloc  (60625-60-6 43,89  (60625-60-6B
60 6 250 80  Monobloc  (60625-80-6 46,28 (60625-80-6B
60 6 250 100  Monobloc  C0625-100-6 5713 (60625-100-68
60 6 250 120  Monobloc  C60625-120-6 68,56 (60625-120-68
60 6 250 150  Monobloc  (CA0625-150-6 91,43 (60625-150-68
COFFRET DE FRAISES POUR SERRURIERS
REFERENCE SETC60625
N° LIMES 4
CONTENU (60625-100-6 / C60625-80-6

(60625-60-6 /60625-6
P.V.P. € 182,36




$9SIDJ4

850y

Réf. RCC HRe

BLUE-MASTER’

FORET CARBURE MOLETE SPECIAL POUR CYLINDRES

DIE -

Spécialement concu pour le percage des cylindres de haute sécurité avec blindage.

Percage de haute précision gréce & la pointe de centrage du foret.

Les 2 lévres moletées rectifient la matiére lors du fraisage et permettent un glissement optimal de I'outil.

Dipose de goujures qui atténuent les contraintes et assurent une excellente évacuation des copeaux.

A utiliser avec une meuleuse droite puissante. Si possible, avec un contrdle de la vitesse, entre 14.000-28.000 r.p.m. pour des performances optimales.

CARBURE . 2 66

A
Yy

< 12
DI D2 LI 12 €
mm mm mm mm
50 5 200 50 RCC0500 38,46
60 6 250 63 RCC0600 45,74
80 8 250 63 RCC0800 76,15
100 10 250 63 RCC1000 96,74

FRAISE LIME ROTATIVE CYLINDRIQUE AVEC COUPE EN BOUT

' Fraises rotatives carbure de forme A/E (cylindrique & coupe frontale) et de forme C (cylindrique @ bout
TYPE : hémisphérique).
A / E CARBURE Idéales pour le FRAISAGE DE CYLINDRES: choisissez parmi la large gamme de dimensions celle qui
convient le mieux & votre application. Vous les retrouvez aux pages 335.

LB )

—
DI 12 D2 LI m

mm mm mm mm

60 250 6 50 Monobloc ~ A60625-6E 37,33 A60625-6EB 41,31

6 mm. QUEUE

Sur demande, nous pouvons ajouter un systéme anti-vol éleciromagnétique @ nos cartes, moyennant un surcoit de 0,09 € nets par carte, de maniére aléatoire ou systématique.



FRAISES ISOCELES

Réf.FLL99: Fraise isocéle 80x5x16 Z110 sans chanfrein latéral

Réf.
BM

FLLFPT
FLLFP2W
FLLFP3
FLLFP4
FLLFPS
FLLFP  (FLLOY)
FLLFPTTECCO (FLLIT)
FLLFPTTW
FLLFP12
FLLFPT2W
FLLFP13
FLLCU4
FLLFP16
FLLFPT6W
SLLPOT
SLLPO1/120
FLLFP24  (FLLT6)
FLLFP24W

FLL99

(FLLO2)

(FLLO4)
(FLLOG)

(FLLI3)

Réf.
JMA

P
FP2W

i3

P4

5

P4
FP11,/ECC0-009
FPIIW

FP12

FP12W

P13

w4

FP16

FP16W

FP24 DAKOTA = POT

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES JMA

FP24 DAKOTA=P01/120

FP24 ERREBI
FP24W ERREBI
FP24

AUTRES FRAISES POUR UTILISATION GENERALE

FRAISES ISOCELES

Réf.
BM
FLLOT
FLLO3
FLLO5
FLLO7
FLLOS
FLLTO
FLLTT
FLLI2
FLLT4
FLLT5

O

””MN

/

Réf. FLLFP4

BLUE-MASTER’

FLL

TYPES DE MACHINES MATERIEL W ﬁ % f I ’% €
mm mm mm

OREGON
VIRGINIA
KIS, SPRINT
KIS

JMA

KIS, SPRINT

ECCO, ECCO-
ECCO, ECCO-

TUCSON
TUCSON
DALLAS

ECCO, ECCO-

PROCODE
PROCODE

PLUS
PLUS

PLUS

DAKOTA, ERREBI
SARATOGA, NEVADA,
DENVER, TITAN, VIENNA

TYPES DE MACHINES

FLORA
YALE
NOVACLAU
KIS
KIS
NOVACLAU
NOVACLAU
NOVACLAU
WALKIN
LINCE

HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV

HSSV
HSSV
HSSV

HSSV
HSSV

HSSV
HSSV

HSSV
HSSV

HSSV

o~ o~ o~ o~ o~

o~ o~ o~

o~ o~

o oo

10

i

6
6
3
5
5
5
5
5
5
5
5
2

’

2
5
5
5
5
5

6,35

5
5

1002
700
902

45/15
902
840
84°
84°
80°
80°
84°
80°
76°
76°
84°
84°
84°
84°
84°

60
70
80
72
80
140
80
80
80
80
100
80
100
100
110

MATERIEL Wm " ﬁ %
mm mm

mm

0,1
0,1
0,15

0,6
0,15

’

~

102,56
403,37
124,82
128,73
160,44
124,82
119,41
365,18
128,73
394,30
160,31
157,09
160,31
394,30
103,50
105,47

98,46
365,18
113,76

FLL

118,08
128,11
151,27
168,31
168,31
17,37
168,04
168,04
155,67
173,09

Fraises

Rose



BLUE-MASTER’

$9sSIDJ4

850y

FRAISES CIRCULAIRES A COUPE LATERALE

Réf.
BM

FLL17

FLLIS

FLLFP7

FLLFPTW

FLLFPS  (FLL19)

FLL20

FLLFP17

FLLFPT7W

FLLFP18

FLLFP18W

FLLFP19

FLLFP19W

FLLFP20

FLLFPY1

FLLFP2TW

(FLL21)

(FLL22)
(FLL24)

Réf.
JMA

FP7
FP7W
FP8

FP17

FP17W

FP18

FPT8W

FP19

FP19W

FP20
FP21/SLLSG2
FP21W

FRAISES POUR CLES A PANNETON

Réf.

BM
FLLFP9
FLLFP10
FLLFP22
FLLFP22W
FLLFP23
FLLFP23W
FF68801416100C0
FLLFP26
FLLFP26W

(FLL23)

Réf.

IMA
FP9
FP10
FP22
FP22W
FP23
FP23W

FP26
FP26W

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES JMA

Wi | |I | I|I .'II,-'fI.-"{_I.f,{ /;,r/// 5
( ~

oe 004 .
o "‘5\\_

TYPES DE MACHINES

JMA-NOVACLAU-WALKIN
JMA-NOVACLAU-WALKIN

ECCO BIT, DETROIT

ECCO BIT, DETROIT

ECCO BIT, DETROIT
JMA-NOVACLAU-WALKIN

TITAN BIT, SARATOGA, YAKARTA

TITAN BIT, SARATOGA, YAKARTA
ATLANTA, TOPEKA

ATLANTA, TOPEKA

SARATOGA, YAKARTA, TITAN BIT, DAKOTA
SARATOGA, YAKARTA, TITAN BIT, DAKOTA
ATLANTA, TOPEKA

ATLANTA, TOPEKA, DUPLEX, KANSAS
ATLANTA, TOPEKA, DUPLEX,KANSAS

TYPES DE MACHINES

ECCO BIT

MATERIEL El:.;mn] iiii J%%%l 1
mm mm

Réf. FLLFP22W

ECCO FORD, ECCO ABBLOY, PASADENA, NEBRASCA

TITAN BIT, DAKOTA, SARATOGA

TITAN BIT, DAKOTA, SARATOGA

DUPLEX, ATLANTA, TOPEKA

DUPLEX, ATLANTA, TOPEKA

TITAN', DAKOTA, SARATOGA, YAKARTA

G, SENNA, DAKOTA, SARATOGA, YAKARTA
G, SENNA, DAKOTA, SARATOGA,

HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
CARBURE
HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
CARBURE

35
63
63
63
63
70
80
80
80
80
80
80
80
80
80

3,15
1,40

P e P

50
80
80

MATERIEL wEl:l; ‘iii’ j%%%_ 1
i mm mm

HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
CARBURE
HSSCo
HSSV
CARBURE

63
63
80
80
80
80
80
80
80

1
24

80

FLL

€

116,98
143,05
128,17
318,51
129,59
150,07
131,12
334,63
133,74
334,63
134,24
313,42
134,24
137,96
34,17

FLL

€

84,50
84,50
90,14
308,47
93,39
308,47
90,79
94,68
312,79



BLUE-MASTER’

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES JMA

FRAISES A RAINURER POUR CLES

Fraises

| o L |
( (>0 R—— .
: T i T W S ———— | x /- 2
-~ L Réf. FLLF3 =
FLL
o )] L1 9 Ly

Réf. Réf. TYPES DE MACHINES MATERIEL - o o o 1 €

BM IMA
FLF33  (FLL32) ~ R HSsCo 1,5 15 6 3 3 44,50
FLLF3 (FLL44) F3 HSsCo 15 15 6 3 i 41,65
FLLF3W  (FLL45) F3W CARBURE 15 5 6 3 i 135,41
FLF33  (FLLS3) F33 ALBANY HSSCo 2 45 6 4 3 40,21
FLIZ3  (FLL33) =2l ARIZONA HSsCo 25 45 6 5 3 40,21
FLLF11 (FLL48) F11 COLUMBIA HSSCo 25 45 6 5 i 35,99
FLFITW  (FLL49) Fw DR CARBURE 25 45 6 5 i 102,50
FLFI7  (FLL34) A7 R BRESS HSsCo 3 15 6 6 3 40,21
FLLF8Z3  (FLL3S) =8 HSSCo 4 15 6 6 3 46,30
RIS (FL46)  F8 DAY T-COL HS5Co 4 45 6 7 2 M,65
FLLFBW  (FLL47) FOW DAYTONA CARBURE 4 45 6 6 2 127,08
FLLF77 (FLL36) - X CODE HSSCo 5 45 6 7 3 46,80
FLF78  (FLL37) . HSsCo 6 15 6 8 3 46,30
FLLF78W  (FLLS4) . CARBURE 6 45 6 8 3 102,50
FLLF78WZ4 (FLLS5) - CARBURE 6 45 6 8 4 102,50

FRAISES POUR CLES A POINTS POUR MACHINES JMA ET SILCA
¢ 02
( P S
B
|
‘ L Réf. FLLF1
FLL
2 m Uh! L 1))

Ré. Rél TYPES DE MACHINES MATERIEL B . o o i €

BM IMA
FLLF82 = ALBANY HSSCo 82° 0,9 45 6 2 27,42
FLLFT (FLL43) A ARIZONA HSSCo 902 08 5 6 2 27,42
FLFIW  (FLL42) FIW COLUMBIA CARBURE 902 08 45 6 i 84,92
FLLF5 (FLL52) F5 DAKAR HSsCo 902 09 5 6 i 27,42
FLFSW  (FLL42) FoW DAKAR EXPRESS CRBURE 902 09 5 6 i 84,92
FLLF95 . — HSsCo 950 09 15 6 2 27,42
FLFI3  (FLLS0) F3 —_— HSSCo 100 08 15 6 7 27,42
FLLFI3W  (FLLST) F13w CARBURE 100° 08 5 6 7 79,45
FLLF105 . X CODE HSSCo 105° 09 45 6 2 27,42



BLUE-MASTER’

PALPEURS

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES JMA

y 0 P i
U — |

Réf. Réf.

BM JMA
FLLPT (PLL38) P1
FLLP3 (PLL32) P3
FLLP5 P5
FLLPS (PLL35) P8
FLLPTT (PLL33) P11
FLLP13 (PLL50) P13
FLLP17 (PLL34) P17
FLLP52 (PLL52)
FLLP77 (PLL36)
FLLP78 (PLL37)
FRAISES KEY LINE

Réf. Réf.

BM JMA

V001

V003

V004

V007

V012

Réf. FLLP1
e o il . - A — . I
—
Réf. FLLP3
: o 7
TYPES DE MACHINES MATERIEL B o
Hssv 90° 08
ALBANY
HSSV 1,5
ARIZONA sy o 09
COLUMBIA WSSy 4
DAKAR Hssv 25
DAKAR EXPRESS HSSV 100° 08
DAY T-COL HSSV 3
DAYTONA SV o 09
HSSV 5
X CODE
HSSV
-
TYPES DE MACHINES MATERIEL B o
CARBURE 90° 0,4
CARBURE 2,5
KEY LINE CARBURE §7° 0,5
CARBURE 100° 0,4
(ARBURE 15

mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

mm

32
32
32
32
32

)
mm

o~ o~ o~ o~ o~ O~ O~ O~ O~ O~

)
mm

~ s~ &~ &~ o~

-4

1
mm

L
mm

FLL

22,32
39,48
22,32
39,48
39,48
22,32
39,48
22,32
39,48
39,48

144,98
144,98
144,98
144,98
178,26



BLUE-MASTER’

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

FRAISES ISOCELES o
phbELLL A g
W ll“ g %1_2‘1
\“\" B0xox16 “
& P l’zz
$ 2 2
"’/ ,
sy, AR Réf. SLLPOI
SLL
Réf. Réf. TYPES DE MACHINES MATERIEL Wﬁ % i 1 ’% €
BM S"_(A mm mm mm mm

SLLOTF 01F FUTURA PRO CARBURE 604 952 305 40 110 0 160,12
SLLUOT o1 UNOCODE/ULTRACODE HSSV 604 952 525 80 72 0,5 128,62
SLLUOTW uoIw UNOCODE/ULTRACODE CARBURE 604 952 525 80 72 0,5 410,92
SLLP21 P21 SILCA DELTA HssV 604 952 525 84 72 0,5 116,01
SLLPOT P01 ONER/ HSSV 80 16 5 84 110 ] 103,50

BRAVO,/POKER/REKORD
SLLPO1/120 P01/120 HSSV 80 16 5 84 120 ] 105,47

/ / BRAVO SUPER/SUPER MASTER

SLLPOTW POTW (ARBURE 80 16 5 84 110 1 339,09

FRAISES CIRCULAIRES A COUPE LATERALE

SLL
Réf. Réf. TYPES DE MACHINES MATERIEL Wmm ﬁ %’ ! €
BM SILCA mm mm
SLLY2KW Y2KW DELTA CARBURE 63 16 1,35 80 310,73
SLLS619 S619 DELTA HSSV 64,6 9,52 1,5 40 87,81
SLLSGT9W S619W DELTA CARBURE 64,6 9,52 1,5 40 295,76
SLLSG18 5618 DELTA HSSV 64,6 9,52 24 40 87,81
SLLSG18W S618W DELTA CARBURE 64,6 9,52 24 40 295,76
SLLSG6 S66 LANCER Hssv 80 22 1,3 100 90,24
SLLSG6W SG6W LANCER CARBURE 80 22 1,3 100 310,73
SLLS62 562 TARGA/TECH3/TECHNICA HSsV 80 22 1,5 100 90,24
SLLSG2W S62W TARGA/TECH3/TECHNICA CARBURE 80 22 1,5 100 310,73

SLLFSCL4-CAW FSCL4-CAW DELTA CARBURE 80 2 1,8 100 323,01



BLUE-MASTER’

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

FRAISES POUR CLES A PANNETON

$9sSIDJ4

850y

Réf. SLLSG7W

SLL
Réf. Réf. TYPES DE MACHINES MATERIEL Wmm ﬁ % ! €
BM SILCA mm mm

SLSGT4W SG14W DELTA CARBURE 604 9,52 1,14 80 248,49

SLLGBT GBI ULTRACODE / UNOCODE sV 60,4 9,52 17 66 91,16

SLL05 05 UNOCODE/ULTRACODE sV 604 9,52 18 68 91,16

SLLOSW 05W UNOCODE/ULTRACODE CARBURE 60,4 9,52 18 68 260,78

SLLCU-15¢ (U-15¢ OPERA/TARGA CARBURE 63 16 15 80 339,67

SLLS617 S617 DELTA HssV 64,6 9,52 18 70 91,16

SLISG17W S617W DELTA CARBURE 64,6 9,52 18 70 286,44

S115613 5613 UNOCODE / DELTA HSSV 64,6 9,52 2 70 91,16

SLLSGT3W S613W UNOCODE / DELTA CARBURE 64,6 9,52 2 70 339,67

51106 06 UNOCODE/ULTRACODE Hssv 64,6 9,52 24 70 91,16

SLLOW 06W UNOCODE/ULTRACODE CARBURE 64,6 9,52 24 70 276,96

11563 563 OPERA /TARGA/TECH3 SV 80 2 ] 100 86,72

SLLSG3W SG3W OPERA /TARGA/TECH3 CARBURE 80 7 ] 100 286,44

11564 S64 OPERA /TARGA/TECH3 HSSV 80 2 1,25 100 86,72

SLLSGAW SGAW OPERA /TARGA/TECH3 CARBURE 80 2 1,25 100 286,44

SLLSG5 565 LANCER HssV 80 2 13 100 86,72

SLLSG5W SG5W LANCER CARBURE 80 2 13 100 286,44

SLLS67 567 OPERA / TARGA HsSV 80 o) 14 100 86,72

SLISG7M35 SG7M35 OPERA / TARGA HSSCo 80 i 14 100 111,02

SLLSGTW S67W LANCER CARBURE 80 2 14 100 286,44

SLLSG1 S61 OPERA /TARGA/TECH3 HsSV ) 7 15 100 86,72

SLLSGTW S61W OPERA /TARGA/TECH3 CARBURE 80 2 15 100 286,44

11568 S68 TECH3 / TECHNICA HSSV 80 i 1,75 100 86,72

SLLS610 S610 LANCER HSSV 80 27 2 100 86,72

SLLSG10W SG10W LANCER,/ OPERA /TARGA CARBURE 80 7 2 100 298,58

SLLSG1T S611 SILCA GT40 HSSV 80 2 23 100 86,72

SLLSG12 5612 TARGA,/TECHS3,/TECHNICA/OPERA HSSV 80 7 25 100 86,72

115658400 $658400 DELTA CARBURE 80 2 4 100 274,28

SLLPLT PLI PRIMA LASER HSsV 100 2 ] 100 149,62

SLLPLIW PLIW PRIMA LASER CARBURE 100 2 ] 100 383,91

SLLPLT,25 PL1, 25 PRIMA LASER HSSV 100 i 1,25 100 149,62

SLLPL, 25W PL1,25W PRIMA LASER CARBURE 100 2 1,25 100 366,10

SLLPLLS LIS PRIMA LASER HSSV 100 7 15 100 149,62

SLLPLI, 5W PLI,5W PRIMA LASER CARBURE 100 2 15 100 366,10

SLLPLT,7W PLI,7W PRIMA LASER CARBURE 100 2 17 100 377,32

SLLPL2 PL2.0 PRIMA LASER HSSV 100 27 2 100 149,62

SLLPLIW PL2.OW PRIMA LASER CARBURE 100 7 2 100 377,32



BLUE-MASTER’

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

FRAISES POUR CLES A POINTS MATRIX .
e ',':.'&-
ﬂ»
Réf. SLLFIW N N
o Ref. SLLFI9-CAZI oLl =
Réf. SLLF19

( R6f. SLLF43 Réf. SLLF128

K Ref. SLLF21 Réf. SLLF1S

— 4t SLLF2S Réf. SLLF37

SLL

Ré. Ré. TIPES DE MACHIES WTEREL m l ) 2 1 €

B S uNw
SUFIZ] 3 FLLFI MATRIX Hssv 90° 07 48 6 ] 58,00
SLLFT 3 FLLF1 MATRIX Hssv 90° 07 48 6 2 58,00
SUFIW AW FUFAW MATRIX CARBLR 90° 07 48 6 ] 103,69
SLLF4 4 FLLF1 MATRIX Hssv 90° 0,4 48 6 ] 58,00
SLLF ;5 FLLFS MATRIX Hssv 90° 09 48 6 ] 58,00
SLLF6 F FLLF105 MATRIX Hssv 106° ] 48 6 ] 58,00
SLLF7 7 FLLF82 MATRIX Hssv 72° 0,8 48 6 2 58,02
SLLF124 A2A  FUFI3 MATRIX Hssv 100° 04 48 6 ] 58,00
SLLF128 A% FUF MATRIX Hsv 90° 8x1,8* 48 6 2 58,00
SIUF13 A3 FUA MATRIX Hssv 90° 077 48 6 ] 58,00
SULF14 A4 LS MATRIX Hssv 90° 0,9 48 6 ] 58,00
SLLFIS A5 FUF MATRIX Hsv 90° 8x0,8* 48 6 ] 66,47
SUF19 H9  FUF MATRIX HSSCo 90°  22x06° 48 6 ] 58,02
SUFI9-CI1 FI9-CA FLLFIW MATRIX CARBLR 90°  22x06° 48 6 ] 103,69
SLLF20 R0 FUF MATRIX Hssv 90° 0,45 48 6 2 58,00
SR 7 FLLF82 MATRIX HSSCo 85°  32x08° 48 6 ] 66,47
SLLF23 B3 FUA MATRIX Hssv 900 15 48 6 2 66,47
SLLF24 R4 FLFI3 MATRIX Hssv 100° 13 48 6 ] 58,00
SLLF25 R5  FUA MATRIX Hssv 90°  35x065° 48 6 ] 58,00
SLLF26 6 FLLFG MATRIX Hssv 82° 08 48 6 ] 58,00
SLLF27-CA F27-Ch : MATRIX CARBLR 60°  24x19° 48 6 ] 138,52
S1LF28 F28 : MATRIX Hssv 76° 0,76 48 6 ] 58,00
SLLF29 F29 : MATRIX Hssv 76°  19x076* 48 6 ] 58,00
SLLF34 F34 : MATRIX Hssv 50° 15 48 6 ] 58,00
SUFS4-CAII  F34-CA : MATRIX CARBLR 50° 15 48 6 ] 103,69
SLLF37 7 LA MATRIX Hssv 900 6x21* 48 6 2 66,47
SLIF39 B9 FUA MATRIX Hssv 90° 0,6 48 6 2 70,45
SLLF4 M2 I3 MATRIX Hssv 100° 0] 48 6 ] 58,00
SLLF43 M3 FUA MATRIX HSSCo 90° ] 48 6 ] 58,00
SILF4S 45 : MATRIX Hssv 130° 0,56 48 6 ] 58,02
SLLF46 6 FIUFI3 MATRIX Hssv 100° 0,65 48 6 ] 58,02
SLLF49 M9 LS MATRIX HssV 950 0,8 48 6 ] 66,47
SLLF50 50 FIUFI3 MATRIX Hssv 100° 05 48 6 ] 66,47
SLLF52-CA F52-CA : MATRIX CARBLR 540 0,86 48 6 2 58,00
SLIF59 9 FUF MATRIX Hssv 90° 0,8 48 6 7 58,00
S1101D 01D : FUTURA PRO CARBLR 90° 0,4 30 6 2 65,12
511020 020 : FUTURA PRO CARBLR 100° 0,4 30 6 2 65,12

*ﬂxxﬂl



BLUE-MASTER’

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

. FRAISES A RAINURER POUR CLES MATRIX
iﬂz Jl. i
( ()ss%:i 0
= —— |‘| I e /— =
~ =l Réf. SLLF3
M H o
:<7 |_1 —_—
SLL
Ref. Réf. TYPES DE MACHINES WATERIEL :I’lln nl]:n r’grzn n:?n ; .
B SILCA
SLLF3 F3 MATRIX Hssv 15 48 6 2 3 58,00
SLLF8 F8 MATRIX Hssv 4 48 6 13 3 58,00
SLLFTT F1 MATRIX Hssv 25 48 6 7 3 58,00
SLLF22 F22 MATRIX Hssv 25 Y] 6 6 3 58,00
SLLF30 F30 MATRIX Hssv 3 48 6 6 3 58,00
SLLF3072 £30 MATRIX HSsV 3 48 6 b 2 68,17
SLLF44 F44 MATRIX Hssv 2 40 6 6 3 58,00
SLLOTL 0L FUTURA PRO CARBURE 2,5 30 6 3 3 65,12
SLLoL 0L FUTURA PRO CARBURE 2 30 6 3 3 65,12
FRAISES A RAINURER POUR CLES QUATTROCODE /TRIAX-E
l 0 kN
S (»: :T: il
— L RF. SLLW133
SLL
Ref. Ref. TYPES DE MACHINES MATERIEL gr]n [ﬂn [:IZH [Zn ; .
BM SILCA
SLLW101 w101 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 25 40 6 6 3 132,31
SLLW114 w114 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 2 40 6 6 3 132,33
SLLW117 w117 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 5 48 6 R1 4 107,39
SLLW129 w129 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 3 40 6 6 3 132,31
SLLW131 K QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 6 40 6 5 3 97,67
SLLW133 w133 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 15 40 6 3 3 144,50
SLLW134 W134 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 4 40 6 7 3 132,33
SLLW219 w219 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 12 40 6 2 3 132,31
SLLW235 W235 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 1,1 40 6 2 3 132,28
SLLW268 W268 QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 15 40 6 6 2 132,40



FRAISES POUR CLES A POINTS

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

Réf. SLLW103

¢ 02
K
|

| |_I

Réf. Réf.

BM SILCA
SLIW102 W102
SLLW103 W103/W299
SLLW104 W104
SLLW105 W105

SLLW106 W106
SLw107 w107
SLLW108 w108
SLW109 w109
SLW110 w110

SLWTT1 Wil
SLw112 w112
SLWT13 W13

SLWT15 W115
SLW116 w116
SLULW118 W18

SLW119 W19
SUWI21 Wi21
SLUW122 w122

SUW123 w123
SLULW124 W124
SLLW126 W126
SLwi27 w127
SLLW128 W128
SLLWT30 W130
SLLW132 W132

SLW135 W135
SLLW136 W136
SLW138 W138
SLLW139 W139
SLW142 W142
SLLW145 W145

SLW210 w210
SLW213 w213

SLw221 w221
SLLW225 W225
SLLW238 W238
SLW261 W261
SLLW255 W255
SLLW293 W293
SLLW299 W299

*ﬂﬂ(ﬂl

Réf. SLLW128
Réf. SLLW135
Réf. SLLW145
Réf. SLLW210

TYPES DE MACHINES WTERIEL m Uy b
mm mm

QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 106° 1 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 08 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 1,2 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 07 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 06 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 09 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 82° 09 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 110° 04 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 100° 06 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 96° 8x2,75* 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 60° /02 1,5 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 100° 076 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 54° 1x0,86* 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 1 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 120° 06 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 85° 03 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 86t 0,05 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 0,55 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 76° 09 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 8x0,8* 18
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 80° 33 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 80° 21 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 1x0,55* 18
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 14 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 60° i 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 1x0,55* 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 76° 223 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 50,7* 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 60°/50° 09 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 100° 12 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 3.2X0,8* 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 51,05 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 0,95 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 902 05 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 902 1 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90° 08 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 1,1 31,5* 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 0,8* 48
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 0,85 40
QUATTROCODE /TRIAX-E CARBURE 90 340,80 40

Réf. SLLW115 Sk
Réf. SLLWI11

Réf. SLLW126
Rét. SLLW127
Réf. SLLW139

BLUE-MASTER’ m

QUATTROCODE /TRIAX-E

Fraises

Rose

SLL

)
mm Z €

92,86
92,86
92,86
92,86
92,86
92,86
92,86
92,86
92,86

104,32
93,46
92,86

124,49
92,86
92,86
92,86

129,21
111,44
92,86

178,01
111,44
11,44

124,49

125,01

124,49

124,42

124,49
92,86

138,52
92,86

124,42

186,33

140,21

125,01

125,01
92,86

140,21

125,01

125,01

100,72
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BLUE-MASTER’
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FRAISES POUR CLES A POINTS

¢ 02
—
|

Réf. Réf.
BM SILCA

SLW10221 W102 11

SLLWT0311 WI103 21

SLLW10471 W104 71

SLLWT0521 W105 71

SLIW10671 W106 71

SLLW10721 W107 11

SLLW10811 W108 71

SLIW10971 W109 71

SLWT131 WI13 11

SLIWT1671 W16 11

SLLWT1811 Wis

SLLWT1911 WI19 11

SLW12211 W122 71

SLW12311 Wi23 1

SLIW14611 W146 11

FRAISES POUR CLES A POINTS

o
S —
i 4

Réf. Réf.

BM SICA UNY,
SLLH103 H103  FLLFI
SLLH104 H104  FLLFT
SLLH105 H105  FLLFI
SLLH106 H106  FLLFI
SLLH107 H107  FLLFI
SLLH108 H108  FLLF82
SLLHTT0 H110  FLLF13
SLLHTTI H1T1  FLLF95
SLLH112 H112 -
SLLHT13 H113  FLLF13
SLLHT15 H115 -
SLLHT16 H116  FLLF1
SLLHT18 H118 -
SLLH119 H119  FLLF82
SLLH122 H122  FLLFI
SLLH126 H126  FLLF85
SLLH127 H127  FLLF85
SLLH128 H128  FLLFI

*ﬂTX&

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

TYPES DE MACHINES

QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E

Réf. SLLW103Z1

MATERIEL

CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE

Réf. SLLH103

TYPES DE MACHINES

QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E

MATERIEL

HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV

.

106°
90°
90°
90°
90°
90°
82°
110°
100°
90°
120°
85°
90°
76°
90°

.

90°
90°
90°
90°
90°
82°
100°
96°
60°
100°
54°
90°
120°
85°
90°
80°
80°
90°

f
mm

08
1,2

’

07
0,6
09
09

04
0,76

0,6
03
0,55
09

’

0,25

Réf. SLLH115

)
mm

08
1,2
0,7
0,6
0,9
09
0,6
6,4x2,75*
1,5
0,76
4x0,86™
1
0,6
0,3
0,55
33"
217
0,75

R

L

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
48
48
48

)

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

QUATTROCODE /TRIAX-E

~

— RO R RO N N RO RO RN R NN NN

Réf. SLLHIM
Réf. SLLH126
Réf. SLLH127

~

RO RO MO RO RO — RO — RO RN RO RO RO N NN

SLL

93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46
93,46

SLL

68,52
61,20
61,20
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
58,00
76,56
58,00
58,00
58,00
86,57
86,57
58,00

E



BLUE-MASTER’ m

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

FRAISES A RAINURER POUR CLES

Fraises

|
\

Réf. SLLH101

SLL
Ref. Réf. TYPES DE MACHINES MATERIEL d b o) 1y ; c
B SILCA mm mm mm mm

SLLH101 H101 QUATTROCODE /TRIAX-E HSV 25 40 6 6 3 68,13

SLLH114 H114 QUATTROCODE /TRIAX-E HssV 2 40 6 6 3 58,00

SUH17 Hn7 QUATTROCODE /TRIAX-E HsV 5 48 6 R1 4 70,37

SLLH129 H129 QUATTROCODE /TRIAX-E HssV 3 40 6 6 3 58,00

SLLH131 H131 QUATTROCODE /TRIAX-E HsV 6 40 6 5 3 76,56

PALPEURS
| 02
1t '
' Ref. SLLTI
y 0 }‘E'} SEE——
( D=t D ——
—t o Réf. SLLT3
SLL
Ref

Réf. Réf. TYPES DE MACHINES FRAISE MATERIEL m g:n n::n [gfn nL.?n :ﬂ] €
B SiLcA
Sum T MATRIX 3 Hsv 90° 07 48 6 40,50
SuT2 1/ MATRIX 3] HSSV 88° 16 48 6 : : 45,61
SuT3 13 MATRIX ;3 HSSV - 15 48 6 3 : 45,61
T4 T4 MATRIX F Hsv 90° 04 48 6 : 45,61
surs 15 MATRIX 5 HSSV 90° 09 18 6 : : 45,61
ST 6 MATRIX 6 HSSV 106° ] 48 6 15 : 45,61
sur7 17 MATRIX 2] HSSV 72° 08 48 6 2 : 45,61
SuT8 8 MATRI 8 Hssv : 4 18 6 12 : 45,61
SUTI 1 MATRIX A1 HSSV : 25 48 6 6 : 45,61
SUTI2A TI2A MATRI FI2A HSSV 100° 04 48 6 : : 45,61
Sumas - T2 MATRIX F128 HSSV 90° 28 48 6 45,61
un3 3 MATRIX M3 HSSV 90° 077 48 6 45,61
suma T4 MATRIX Fl4 Hsv 90° 09 48 6 45,61
sums TS MATRIX F15 HSSV 90° 08 48 6 45,61
sumy 9 MATRIX F19 HsV 90°  22x06* 48 6 45,61
Sut0 120 MATRIX F20 HSSV 90° 0,45 18 6 45,61
SUT21 ] MATRIX F21 Hsv 85°  32x08° 48 6 : : 45,61
su2 12 MATRIX F22 HSSV : 25 1 6 6 : 45,61
sum3 13 MATRI F23 HSV 900 15 48 6 5 : 45,61
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BLUE-MASTER’

PALPEURS

FRAISES POUR MACHINES DE REPRODUCTION DE CLES SILCA

- -t
’M:En {m Réf. SLT6W

—

Réf.
BM

SLT24
SLLT25
sLLT26
sLit27
sLT28
sLT29
SILT30
SILT30-45
SILT33
SLT34
sLm37
SLT39
SLLT40
sLLT42
sLT43
SLLT44
SLLT44-45
SLLT46
SLLT49
SLLT50
SLT52
SLLT54
SLLTS5
SLLT59
sLT62W*
SLT63
SLLT85
sLLTon
SLT129
SLLU101
SLLU101/H
SLLU102/65
S
SLLU103
SLLU103/H
SLLU103-TT
SLLU103-TT/H
ST
SLLUTTT/H
SL1B3304
SL1B3310
SLLB3310M2

L

1

R ——]

Réf.
SILCA

T4
125
126
17
128
129
130
130-45
133
T34
137
139
T40
T42
T43
T44
T44-45
T46
T49
T50
52
T54
T55
59
T6W
163
65
01
29
U101
U101/H
U102/65
U102
U103
U103/H
U103-TT
U103-TI/H
UIT
UTTI/H
B3304
B3310
B3310

TYPES DE MACHINES

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

MATRIX

QUATTROCODE
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
QUATTROCODE /TRIAX-E
SILCA VIPER
SILCA VIPER

KEYLINE BIANCHI 994 LASER
KEYLINE BIANCHI 994 LASER
KEYLINE BIANCHI 994 LASER

Réf. SLLT3

Ref.
FRAISE

F24
F25
F26
F27
F28
F29
F30

F33
F34
F37
F39
F40
F42
F43
F44

F46
F49
F50
F52
F54
F55
F59
Fo2W
F63
F65

HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
CARBURE
HSSV

MATERIEL ;g

100°
90°
82°
60°
76°
76°

48°
50°
90°
90°
108°
100°
90°

100°
95
100°
54°

100°
90°
78°
90°

30°
30°

B
mm

1,3
350,65
08
1,28
0,76
19
3
3
1,4
1,5
2,1
0,6
04
07
1
2
2
0,65
08
05
0,86
4
1
0,8
11,8
05
1,05
2,5
3
1,2
1,2
02
02

1
1
1
1
1
1
1
1
1

b
mm

48
48
48
48
48
48
48
45
48
48
48
48
48
48
48
48
45
48
48
48
48
40
48
48
48
48
48
40
40
48
48
48
26
48
48
21
21
40
40
33
30
30

)

O~ O~ O~ O~ O~ &~ &~ O~ O~ &~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

L
mm

10
10

6,5

o~ U B —

o

NN NN
SOSLOONS LS. o W W w O~ N0 W oW
o~ o~ NN

o
mm

2,6

SLL

45,61
45,61
45,61
51,49
45,61
45,61
45,61
45,61
68,01
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
45,61
58,00
45,61
45,61
91,07
45,61
45,61
45,61
45,61
58,00
39,41
61,95
61,95
58,00
39,41
58,00
39,41
58,00
39,41
58,02
58,02
42,98





