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’ MM Pcs.

M 1x0,20
M 1x0,25
M 1,1x0,20
M 1,1x0,25
M 1,2x0,20
M 1,2x0,25
M 1,4x0,20
M 1,4x0,25
M 1,4x0,30
M 1,6x0,20
M 1,6x0,25
M 1,6x0,35
M 1,7x0,35
M 1,8x0,20
M 1,8x0,25
M 1,8x0,35
M 2x0,25
M 2x0,35
M 2x0,40
M 2,2x0,45
M 2,3x0,40
M 2,5x0,45
M 2,6x0,45
M 3x0,35
M 3x0,50
M 3x0,60
M 3,5x0,60
M 3,5x0,75
M 4x0,50
M 4x0,70
M 4x0,75
M 4x0,80
M 4,5x0,50
M 4,5x0,75
M 5x0,50
M 5x0,75
M 5x0,80
M 5x0,90
M 5x1,00

1 55
1,45
1,75
1,65
1,60
1,75
1,90
2,05
2,10
2,65
2,50
2,40
2,90
2,75
3,50
3,30
3,25
3,20
4,00
3,75
4,50
4,25
4,20
4,10
4,00

UxL2x 1
mm

32x55x2,1
32x6,0x2,1
32x55x21
32x6,0x21
32x55x21
32x6,0x21
32x7,0x2,1
32x7,0x2,1
32x70x2,1
A
A
A
A
1
1
1
1

32x80x2

32x8,0x2,

32x8,0x2,

36x8,0x2,

36x80x21

36x9,0x2,1
36x9,0x21
36x9,0x21
40x9,0x2,1
40x9,0x2,1
40x9,0x27
40x11,0x27
45x13,0x3,0
45x13,0x3,0
45x18,0x3,0
45x13,0x34
45x13,0x34
45x13,0x3,4
45x13,0x34
50x12,0x4,9
50 x 16,0 x 4,9
50x120x4,9
50x140x4,9
50 x 16,0 x 4,9
50 x 16,0 x 4,9
50x 16,0 x 4,9

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

HSS

81,48
68,93
81,48
68,93
81,48
68,93
81,48
81,48
68,93
74,35
74,35
68,67
69,12
69,77
69,77
69,12
69,77
69,77
30,00°
30,52
30,20
30,18
30,15
36,51
15,31°
39,95
24,70
43,38
36,38
15,30"
32,50
77,54
38,20
26,49
36,65
36,52
17,98
37,10
81,89

16 x5

16 x5

16 x5

16 x 5

16 x5
20 x5
20x5
20 x5
25x9
20x 5
25x9
20 x5
25x9
25x9
25x9
25x9
20x7
20x7
25x 9
20x7
20x5
20x7
25x9
25x9
25x9

*(Consultez le prix de jeux de tarauds et filiéres @ gauche disponibles & la page 188
* Supplément pour les filiéres ouvertes de 20% sur le prix tarif

(M)
DIN
352

Pour matiéres jusque 38 HRc

32,99
32,99

32,99

32,99

32,99
32,99

32,99

30,23"
29,41
29,41
30,23
29,38
29,47
17,62
38,82
24,61
65,69
30,30
17,62"
35,47
100,33
43,69
23,93
30,30
30,21
18,17
61,09
98,55

(MF)
DIN TOL
2181 6H

{
F@;MMA = hﬂ

M 5,5x0,90
M 6x0,50

M 6x0,75

M 6x1,00

M 6x1,25

M 7x0,75

M 7x1,00

M 7x1,25

M 8x0,50

M 8x0,75

M 81,00

M 8x1,25

M 8x1,50

M 9x1,00

M 9x1,25

M 10x0,50
M 10x0,75
M 10x1,00
M 10x1,25
M 10x1,50
M 11x0,75
M 11x1,00
M 11x1,25
M 11x1,50
M 12x0,75
M 12x1,00
M 12x1,25
M 12x1,50
M 12x1,75
M 13x0,75
M 13x1,00
M 13x1,25
M 13x1,50
M 13x1,75
M 14x0,75
M 14x1,00
M 14x1,25
M 14x1,50
M 14x1,75
M 14x2,00
M 15x1,00
M 15x1,25
M 15x1,50
M 15x2,00
M 16x1,00
M 16x1,25
M 16x1,50
M 16x2,00
M 17x1,00
M 17x1,25
M 17x1,50
M 18x1,00
M 181,25

3
2
2
3
3
2
3
3
2
2
2
3
3
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
2
2

Réf. (5

' ]

UxL2x [
mm

4,60 50x16x4,9
5,50 50x14x4,9
5,25 50x 14 x4,9
5,00 50x19x4,9
4,75 50x19x4,9
6,25 50x14x4,9
6,00 50x19x4,9
575 50x19x4,9
750  50x16x49
7,25 50xT16x49
700  56x18x49
6,80 56x22x49
6,50  56x22x49
8,00 63 x 18 x5,5
7,80 63x22x5,5
9,50 63x18x5,5
9,25 63x18x5,5
9.00 63x18x5,5
8,80  70x24x5)5
8,50 70 x 24 x 5,5
10,25 63x18x 6,2
10,00 63x18x6,2
9,75 63x20x 6,2
9,50 70 x 24 x 6,2
11,25 70x20x7,0
11,00 70x20x7,0
10,75 70x20x7,0
10,50 70x20x7,0
10,20 75x29x17,0
12,25 70x20x 9,0
1200  70x20x9,0
11,75 70x20x9,0
11,50  70x20x9,0
11,25 70x20x9,0
13,25 70x20x9,0
13,00 70x20x9,0
1280  70x20x9,0
12,50 70x20x9,0
12,25 70x20x 9,0
12,00 80x30x9,0
1400  70x20x9,0
13,75 70x20x9,0
1350  70x20x9,0
13,00 80x30x9,0
1500  70x20x9,0
14,75 70x20x9,0
14,50 70x20x 9,0
14,00 80x32x9,0
1600  70x20x9,0
15,75 70x20x9,0
1550  70x20x9,0
1700  80x22x11,0
1675 80x22x11,0

uss DN
23
MO0
€ ﬂ X |.3
mm

81,89 25x9
28,03 20x5
23,60 25x9
17,98* 25x9
135,63 25x9
28,61 25x9
22,75*  25x9
93,35 25x9
33,62 25x9
29,04 25x9
23,58* 25x9
23,80* 25x9
90,80 25x9
31,79 25x9
25,62* 259
51,55 3010
4474 3011
25,26 3810
25,83 38x10
25,82* 38x10
76,65 3011
41,39 3011
41,39 30x11
51,98  38x10
41,10 38x10
41,36 3810
41,28 3810
38,04 38x10
34,02* 38x14
78,76 3810
64,59 3810
66,65 35x10
63,50 35x10
82,45 38x14
64,88 3510
64,23 3810
47,92* 3810
41,05 3810
79,53 38x14
45,82* 38x14
69,65 45x14
99,46 45x 14
70,34 4514
101,87  45x14
70,06 45x14
70,48  45x14
50,48* 4514
56,98* 4518
150,96 45x 14
150,96 4514
150,96 45x 14
75,61 45 x 14
78,48 4514

TOL

(&)

23,93
29,47
25,38
17,87*

100,33
31,14
25,25

123,98
32,04
27,53
27,53
19,53

110,89
38,83
28,83
93,11
38,84
32,04
32,05
22,34

122,82
43,59
44,73
31,67
43,58
38,83
38,83
37,82*
30,24*

117,18
46,49
77,23
46,48
72,07
49,06
49,12
43,71*
43,7

178,52
33,93
63,59

108,52
63,59
97,69
63,58
65,32
51,83
39,77+

115,64

115,64

115,64
59,62
61,28
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

W =
PINTS g0°, us DN DN TOL s DN ToL =
VY g 3 281 o R s W 6 =

v Mo v Mo [

(%)
. a‘ 1 . ﬁ 1
kel LT x L2 gxL3 el LT x L2 fxL3
, YL g X mn? JZ € nm € , v P i X mn:( JZ € n)](m €

Vert

M18150 2 1650 80x22x11,0 57,24 45x14 51,83  M3I%3S50 3 295 125¢50x200  318,79* 65x25 112,80*
M18x200 2 1600 80x22x11,0  76,30* 45x14 61,26 M34x150 2 325 100x25x220 330,44 65x18 150,10
M18x250 3 1550  95x40x11,0  62,82* 45x18 4518* M34200 2 320 100x25x220 362,97 6518 342,62
M19x1,00 2 1800 80x22x11,0 219,07 45x14 187,46  M35150 2 335 100x25x220 317,80 6518 134,64
M19a,25 2 1775 80x22x11,0 219,07 45x14 212,00  M35200 2 330 100x25x220 377,61 65x18 363,14
M1950 2 1750  80x22x11,0 219,07 45¢14 187,46  M36x150 2 345 100x25x220 354,21 6518 134,65
M19x200 2 17,00 80x22x11,0 243,95 45x14 21415  M36200 2 340 125x33x220 396,84 65x18 134,65
M20x1,00 2 1900 80x22x120 98,25 45¢14 59,62  M36x300 2 330 125x33x220  431,95% 65¢25 134,64"
M200,25 2 1875  80x22x120 93,84 45x14 178,32  M36x400 3 320 150x53x220  439,40* 45x25 112,81*
M20x1,50 2 1850  80x22x120 69,73 45¢14 50,43 M38150 2 365 100x25x220 409,37 75x20 217,07
M20200 2 1800  80x22x120 98,09 45x14 59,62 M38x200 2 360 125x25x220 496,60 75x20 332,74
M20x250 3 1750 95x40x120 69,33 45x18 4518*  M3%I50 2 375 110x25x240 491,64 75¢20 210,93
M21x1,00 2 2000 80x22x120 27538 45x14 90,67  M39%200 2 370 125x23x240 491,64 75x20 210,91
M21x1,25 2 1975 80x22x120 27538  45x14 229,66  M3%300 2 360 125¢33x240  486,08* 75x30 210,93*
M21,50 2 1950  80x22x120 108,40  45x14 89,68  M39x400 3 350 150x53x240  497,26* 75x30 174,83*
M221,00 2 2100 80x22x145 97,86 55x16 110,60  M4050 2 385 110x25x240 480,74  75x20 240,16
M220,25 2 2075  80x22x145 111,99  55x16 180,24  M40200 2 380 125x33x240 480,36 75x20 245,99
M22050 2 2050  80x22x145 89,50 55x16 9514  M40B00 2 370 125x33x240 478,59  75¢30 210,91
M22x200 2 2000 80x22x145  9516* 55¢16 10586* M42150 2 405 110x25x240 480,06 75x20 210,93
M22x250 3 1950 100x40x145  96,96* 55¢22 84,62*  M42200 2 400 125x33x240 512,89 75x20 210,91
M231,00 2 2200 80x22x145 283,11 55x16 248,41  M42300 2 390 125x33x240 508,05 75x30 210,93
M231,50 2 2150  80x22x145 127,45 55x16 216,67  M42x450 3 375 150x53x240 628,09 75x30 174,85
M24x1,00 2 2300 90x22x145 12580 55x16 107,87  M45a50 2 435 110x25x290 555,06 90x22 337,00
M24x125 2 2275 90x22x145 127,02 55¢16 143,21 M45200 2 430 125¢33x290 56533 90x22 334,58
M2450 2 2250  90x22x145 96,43 55x16 96,94  M45300 2 420 125x33x290 56533 90x36 334,56
M24200 2 2200  90x22x145 129,67* 55¢16 107,87 M45450 3 405 160x60x290 725,08 90x36 301,65
M24x300 3 2100 110x50x145 124,84* 55x22 84,62 M4BI50 2 465 140x33x290 62554 90x22 334,58
M251,00 2 2400  90x22x145 188,86 55x16 163,71  M48200 2 460 140x33x290 683,69 90x22 334,57
M250,25 2 2375  90x22x145 313,05 55x16 21555  M4B300 2 450 140x33x290 68506 90x36 334,56
M251,50 2 2350  90x22x145 19576 55x16 140,82  M48x500 3 430 180x65x290 873,02 90x36 301,67
M25200 2 2300 90x22x145 392,68 55x16 209,57  M50x1,50 2 485 140x33x290 677,71 90x22 337,00
M26x1,00 2 2500  90x22x145 190,25 55¢16 162,26  M50k300 2 570 140x33x290 728,31 90x22 339,49
M26,50 2 2450  90x22x145 184,53 55x16 130,81 M550 2 505 140x33x320 712,36  90x22 318,09
M26x200 2 2400  90x22x145 191,10 55x16 183,36  M52200 2 500 140x33x320 878,16 90x22 369,66
M27,00 2 2600 90x22x160 191,11  45x18 14596  M52300 2 490 140x33x320 886,03 90x36 403,40
M27150 2 2550  90x22x160 194,65 65x18 146,59  M5H500 3 470 180x65x320 1.050,73 90x36 315,49
M27x200 2 2500  90x22x160  232,25* 45x18 159,43* M56x400 2 520 180x47x320 1.040,87 105x36
M27x300 3 2400 110x50x160 174,01% 65,25 128,35 M56x550 3 505 200x85x350 1.389,36 105x36
M28x1,00 2 2700 90x22x160 229,78 65x18 188,68  M60x550 3 545 200x85x350 1.704,79 105x36
M26x150 2 2650  90x22x160 20499 65x18 132,89  Medx400 2 60,0 180x50x350 1.603,05 120x3b
M28200 2 2600 90x22x160 228,46 65x18 186,83  M64x600 3 580 220x90x390 1.979,48 120x36
M30x1,00 2 2900  90x22x180 229,79 65¢18 154,68  M68x600 3 620 220x90x390 2.414,98 120x36
M3050 2 2850 90x22x180 218,46  65x18 149,59  M7x600 3 660 235x90x390 2.616,33 120x36
M30x200 2 2800 90x22x180 251,86  45x18 134,65 ;

M30300 2 27,00 125x56x180 246,21* 45x25 138,48* FILIERES AVEC CAGE EN POUCES

M30x350 3 2650 125x50x180 218,03* 65¢25 112,81* *
M32100 2 3100 90x22x180 316,99 65¢18 271,54 BxlL3 € Ox13 €
M350 2 3050  90x22x180 269,66 6518 134,64 mm mm

M32200 2 3000 90x22x180 336,58 65x18 138,50 M 3x0,50 254%95 22,52 M8x1,25 381x127 30,61
M33x1,00 2 3200 100x25x200 510,70 65¢18 282,11  M4x0,70 254%95 22,52 MI10x150  254x950 28,28
M3350 2 3150 100x25x200 278,19 45x18 138,50 M 5x0,80 254%95 22,33 MI10x150  381x127 37,96
M33200 2 3100 100x25x200 374,45 45¢18 138,50 M 6x1,00 254x95 22,52 MIX75 254x950 28,00
M33300 2 3000 125x56x200 434,06* 45525 138,48* M 8x1 25 254x95 22,54 MI1x175  381x127 38,28

*(Consultez le prix de jeux de tarauds et filiéres @ gauche disponibles & la page 188
* Supplément pour les filiéres ouvertes de 20% sur le prix tarif
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UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC

BLUE-MASTER’

n°10-24h.
n°12-24h.
1/4-20h.

5/16-18h.

3/8-16h.

7/16-14h.

1/2-13h.

9/16-12h.

5/8-11h.
3/4-10h.
7/8-9h.
1”-8h.
1.1/8-7h.
1.1/4-Th.
1.3/8-6h.
1.1/2-6h.
2"-4,5h.

Réf. MO

Réf. 5

HSS

HSS

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN
351

DIN
03

v Mo
m xi2x 1 ¢

0 mm

1,50 36x8x2,1 110,56
1,80  36x9x2,1 78,13
2,10 40x9x2,1 78,13
2,25 40x11x2,7 57,43
2,60 40x11x2,7 57,64
2,75  45x13x3,0 57,64
3,50  45x13x3,4 57,64
3,90  50x16x4,9 57,64
450 50x19x4,9 57,64
510  50x19x4,9 31,05*
6,60 56x22x4,9 34,20*
8,00 70x24x5,5 38,27
9,40  70x24x6,2 47,47
10,75  75x29x7,0 63,72
12,20  80x30x9,0 75,23
13,50  80x32x9,0 85,22
16,50  95x40x11,0 113,10*
19,50 100x40x14,5 139,23
22,25 110x50x14,5 167,87
25,00 125x56x18,0 344,23
28,00 125x56x18,0 407,79
30,75 150x63x22,0 630,47
34,00 150x63x24,0 615,30
45,00 180x75x32,0 1.261,20

TOL
B

ToL
20

gxL3 €
mm

16x5
16x5
16x5
20x5
20x5
20x7
20x7
20x7
20x7
20x7
25x9
30x11
38x14
38x14
38x14
45x18
45x18
55x22
55x22
65x25
65x25
65x25
75x30
90x36

*(Consultez le prix de jeux de farauds et filiéres @ gauche disponibles @ la page 188

37,07
37,07
37,07
37,07
37,07
37,07
30,96
34,31
36,18*
41,70
46,44~
51,28
51,10*
59,99*
88,97
88,97
144,22
144,22
144,22
144,23

UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNS
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF

n?10-32h.
n?12-28h.
1/4-28h.
5/16-24h.
3/8-24h.
7/16-20h.
1/2-20h.
9/16-18h.
5/8-18h.
3/4-16h.
7/8-14h,
1”-12h.
1"-14h.

1.1/8-12h.
1.1/4-12h.
1.3/8-12h.
1.1/2-12h.

2"-12h.

Réf. MO

Réf. 5

2,18
2,51
2,84

3,50

HSS

HSS

DIN
2181

DIN
03

V Mo
m Uxi2x [ ¢
b mm
1,85 36x8x2,1 68,71
2,15 40x9x2,1 58,41
2,35  40x9x2,7 35,11
2,70 45x10x2,7 35,11
2,95  45x16x3,0 34,76
3,50  50x12x3,4 34,76
410  50x12x4,9 34,76
460  50x12x4,9 34,76
550  50x14x4,9 21,23
6,90  56x22x4,9 21,06
850  63x20x5,5 30,50
990  63x20x6,2 35,35
11,50 70x22x7,0 37,73*
1290 70x22x9,0 46,44
14,50  70x22x9,0 52,92*
17,50  80x22x11,0 68,72
20,40 80x22x14,5 91,37*
23,25 90x22x16,0 135,31
23,60  90x22x14,5 152,93*
26,50  90x22x18,0 163,17
2950 90x22x20,0 234,52
32,80 125¢35x22,0 255,72
36,00 125x40x22,0 390,83
48,38 140x40x29,0 1.228,08

TOL
B

TOL
20

20x5
20x5
20x5
20x7
20x7
20x7
25x9
25x9
38x10
38x10
38x10
38x10
45x14
45x14
55x16
55x16
55x16 1
65x18 1
65¢18 1
65¢18 1

37,07
37,07
37,07
37,07
37,07
37,07
30,96*
34,32*
35,61"
41,72
46,44~
50,14
51,10¢
59,99*
88,97
88,97
16,07 *
44,23
44,90
44,90

75x20 226,56

90x22



BLUE-MASTER’ 77

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN TOL DIN Ref. MOT DIN TOL  gef o5 DIN TOL
Réf. MO 5157 1S0228 et 5 5158 Réf. Mox 5157 6H Rt ox 5158 bg

Mo (&) Mot (&) Mox X

Tarauds et filiéres

Rose

Vert

=
—
=
=
|-

HSs HSs Hss Hss HSSCo  HssCo
V TN TiN [ o |
A uxx A Bxli3 i
Pes.
iMMMh mm \ﬁ mm € mm i P € € € €

G1/8-28h. 2 973 880  63x20x55 31,89 38x10 43,13* G1/8-28h. 2 68,38 67,03 78,56 52,08
G1/419 2 1316 1180  70x22x90  3406" 38x10 44,28" G1/419h 2 9261 72,34 105,11 54,47
G3/8-1%. 2 1666 1525  70x22x90  49,88* 45x14  5471* G3/8-19h 2 133,23 78,03 153,94 67,10
G1/2-14h. 2 2095 1900 80x22x120  82,46* 45x14  5471* G1/2-14h. 2 223,44 88,33 247,16 65,41
G5/814h. 2 2291 2100 80x22x145  103,37* 55x16  86,79*
G3/4-14h. 2 2644 2450  90x22x160 119,00 S5x16 86,78 63/4-14h. 2 258,82 143,90 313,24 10554
G7/8-14h. 2 3020 2825  90x22x180 191,13  65x18 111,60
GI1th. 2 3325 3075 100x25x200 171.48* 65x18 111.59* 61"-11h. 2 407,62 192,23 46558 136,60
G11/811h. 2 3790 3550 125x40x220 359,20 75x20 172,39
GL1/411h. 2 4191 3950 125x40x240 275,86 75x20 172.40°
G1.3/8-11h. 2 4432 4200 125x40x290 475,96 90x22 256,50
G1I/2-11h. 2 4780 4525 140x40x290 405,64 90x22 256,50
61.3/4-1Th, 2 5375 51,25 140x40x320 768,04 105x22 266,72
62-1th. 2 5961 57,00 160x40x350 687,36 105x22 286,43
621/4-11h. 2 6571 6300 160x40x39.0 1.617,17 105x22
621/2-1h. 2 7518 7250 160x40x390 1.913,60 120x22
623/4-1h. 2 8153 7900 160x40x390 2.790,79 120x22
6G3-1h. 2 8788 8550 160x40x39,0 2.904,62 150 x 25
G4"-1Th. 2 11303 11050 180x45x440 4.405,33 180 x 25
S, DIN  TOL
VAVAVAN HSS
P’ Réf. MO 2181 3B
v Mo-38
> DI d nx12x [
, M s, mm g o &

UNF n°4-48-3B
UNF n®5-44-38
UNF n®6-40-3B

2 284 235 10x9x2,7 54,54
7317 270 450027 54,54
2350 295  45x16x30 54,53
UNF n%g-36-38 7 417 350 50x1243,4 54,53
UNF n10-32-38 2 483 4,10 50x12¢4,9 54,53
UNF n°12-28-38 2 549 460 50x1244,9 54,54
UNF 1/4-28-3B 2 435 550 501 44,9 39,77
UNF 5/16-2438 2 794 690 56x2244,9 42,58
UNF 3/8-24-3B 295 850 63x2015,5 49,15
UNF 7/16-20-38 2 1111 9,90 63x20x6,2 65,25
UNF 1/2-20-3 7

1270 11,50 70x22x7,0 66,75

*(onsultez le prix de jeux de farauds et filiéres & gauche disponibles @ la page 188



J—
-~
oo

BLUE-MASLEE
JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN TOL

S9I91)l} 4o SpnoID|

Réf. MO HSS 351  Clsse 2 Réf. MO HSS
DINESBA g5. HSS DIN DINBSBA g5 HSS
3 Réf. €5

850y

Ha)\

B A xi2x 013 > oA xix
,MMM PS. mm m mmJZ € o € , MM B, gm0 mmJZ

Wi1/16-60h. 3 159 1,15 32x8x2,1 39,51 16x55 79,38  BSF3/16-32h. 2 476 40  50x19¢49
W3/32-48h. 3 238 180 40x9x2,1 43,13 20«5 30,70  BSF1/4-26h. 2 635 52  50x20649
W 1/8-40h. o IS 7155 40427 30,97* 259 30,96 BSF5/16-22h. 2 794 6,6  56x20x4,9
W5/32-32h. 3 397 3]0 45x17x3,4 29,43 25¢ 30,96  BSF3/8-20h. 2 952 81 632255
W3/16-24h. 3 476 3,60 50x19x4,9 29,44 25x9 30,96  BSF7/16-18h. 2 11,11 95  70x22%6,2
W7/32-24h. 3 555 440 50x19x4,9 29,05 259 30,97  BSF1/2-16h. 2 1270 11,0  7525x7,0
W 1/4-20h. 3635 510 50x20x4,9 29,31 25%9 30,96 BSF9/16-16h. 2 1429 125  80x26x9,0
W5/16-18h. 3 794 650 56x20x4,9 34,09 259 34,32 BSF5/8-14h. 2 1588 140  80x26x9,0
W 3/8-16h. 3952 790 63x22x5,5  42,16*  38x10 37,07 BSF3/4-12h. 2 19,05 165  95x33x11,0
W7/16-14h. 3 1111 925 70x22x6,2 45,26 38x10 41,70  BSF7/8-11h. 2 2223 195 100x33x14,5
W 1/2-12h. 3 1270 10,50 75x25x7,0 66,77  38x14 46,45  BSF1"-10h. 2 2540 225 110x40x14,5
W9/16-12h. 3 1429 12,00 80x26x90 70,65  38x14 55,29  BSF1.1/8-9h. 2 2857 255 110x40x16,0
W 5/8-11h. 3 1587 1340 80x27x9,0 81,26  45¢18 56,12 BSF1.1/4-9h. 2 31,75 285 125x46x18,0
W11/16-1Th. 3 1746 1525 9532110 239,45 4518 56,34  BSF1.1/2-8h. 2 38,10 345 150x55x22,0
W 3/4-10h. 31905 1650  95x3x11,0  108,14* 458 60,01

W 7/8-9h. 32222 1925 100x32x14,5  133,33* 5522 88,96 *

W1"- 8h. 3 2540 21,75 110x36x14,5  218,72*  55x22 88,96 *

W 1.1/8-7h. 32857 2475 125¢40x180 275,74 6525 166,21

W 1.1/4-7h. 3 3175 27,75 125x40x180 306,58  65x25 166,28

W 1.3/8-6h. 33492 3050 150x50x22,0 420,51 6525 169,35

W 1.1/2-6h. 3 3810 3350 150x50x24,0 472,50 7530 257,43

W 1.5/8-5h. 3 41,27 4650 150x56x24,0 850,45  75x30 308,67

W 1.3/4-5h. 3 4445 3900 160x58x29,0 857,41  90x36 388,47

W17/8-45h. 3 4762 4200 180x65x29,0 1.208,08  90x3¢6 425,06

W 2"- 4,5h. 3 50,80 4450 180x65x32,0 1.343,76  90x36 445,49

W 2.1/4-4h. 3 57,15 50,00 200x85x350 2.501,75  105x36

W 2.1/2-4h. 36350 5650 220x85x39,0 3.043,41  120x36

W23/4-35h. 3 6985 6200 250x90x44,0 4.345,61 120x36

3

W 3"- 3,5h.

MoT (&)

> LT x L2 x gxL3
' mar P mmJZ e mm e

76,20 68,00 250x90x44,0 5.027,41  140x36

W 3/16-24h. 3 50 x 19 x 4,90 56,19 25¢9 44,34
W 1/420h 3 50 x 20 x 4,90 55,62 2549 45,74
W 5/16-18 h 3 56 x 20 x 4,90 58,04 2549 51,93
W 3/8-16h. 3 63 x 22 x 5,50 76,84 3810 46,61
W 1/2-12h. 3 75x25x7,00 119,25 3814 80,49

*(Consultez le prix de jeux de tarauds et filiéres @ gauche disponibles & la page 188

DIN
5157

DIN
03

29,15
28,93
29,04
40,94
38,78
54,72
70,80
68,12
93,72
106,88
143,06
551,10
629,19
958,92

TOL
10 228

gxL3
mm

20x7

20x7

25x9
30x11
30x11
38x10
38x10
45x14
45x14
55x22
55x22

30,96
30,97
34,32
39,82
4,72
56,41
61,92
82,63
82,63
103,35
103,34



60°,

Pas AMERICAIN
Filetage Conique Etanche

, M;AMB Pcs.

NPTF 1/8-27 h.
NPTF 1/4-18 h.
NPTF 3/8-18 h.
NPTF 1/2-14 h.
NPTF 3/4-14 h.
NPTF 17-11,5 h.

“

/

, M&M Ps.

NPT 1/16-27 h.
NPT 1/8-27 h.
NPT 1/4-18 h.
NPT 3/8-18 h.
NPT 1/2-14 h.
NPT 3/4-14 h.
NPT 1”-11,5 h.
NPT 1.1/4-115 h.
NPT 1.1/2-11,5 h.
NPT 2-11,5 h.
NPT 2.1/2"-8h.
NPT 3"-8h.

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Réf. MO

mm mm

m L min x L max Le
9

' |
DI
mm
] 10,22 8,5
1 13,58 11,0
1 17,02 14,5
] AWA 17,8
] 26,56 23,0
1 33,19 29,0
Pas AMERICAIN
Filetage Conique Non Etanche
(Briggs)
-~

D1

7,89
10,24
13,62
17,05
21,13
26,57
323
41,98
48,05
60,09
73,03
88,90

* Voir alésoir pour avant-trou p.137

EMNPT1 /16
EMNPT1/8
EMNPT1 /4
EMNPT3/8
EMNPT1,/2

8,30 x 8,76 12,0
10,70 x 11,40 17,5
14,20 x 14,84 17,6
17,40 x 18,33 22,8
22,80 x 23,68 230
28,60 x 29,72 274

Réf. MO

L min x L max
mm

6,00 x 6,38

8,30 x 8,73
10,70 x 11,35
14,20 x 14,80
17,40 x 18,32
22,80 x 23,66
28,60 x 29,69
37,40 x 38,45
43,40 x 44,52
55,50 x 56,56
68,68 x 69,08
84,45 x 84,86

HSS
Reéf. (5

UxL2x [ €

mm

54%19x8,0 86,22
62x27x110 120,86
65x27 x13,0 166,85
80x35x130 233,32
83x35x17,0 356,64
110x38x200 475,04
HSS

Ref. C5

L UxL2x [T
mm mm
12,0 5418 6,0
12,0 65x19x 5,5
17,5 62 x 27 x 11,0
17,6 65 x 27 x 13,0
228 80 x 35 x 13,0
23,0 83x35x 17,0
74 95 x 44 x 21,0
28,1 125 x 33 x 24,0
28,4 140 x 33 x 29,0
28,4 160 x 33 x 35,0
28,9 200 x 45 x 39,0
30,5 220 x 48 x 39,0

OxL3
mm

38x10
38 x 15
45x 14
4520
55x 22

HSS

36,09
37,89
53,16
73,37
102,59
156,83
174,66
286,37
435,14
679,35
838,07
1.178,01

DIN
03

188,31
188,31
245,88
245,88
468,63

DIN
23

gxlL3
mm

25x9
30x 11
38 x14
45x 18
45x 18
55 x 22
65 x 25
75 x 26
90 x 27
105 x 36

BLUE-MASTER’

81,21

87,20
103,40
129,03
129,03
202,97
294,01
330,44
461,03
641,87

179

Tarauds et filiéres

Vert



S9I91)l} 4o SpnoID|

Ha)\

BLUE-MASTER’

\)9_0\0‘/

A

60°

Pas AMERICAIN
Filetage Cylindrique
Etanche

Pas AMERICAIN
Filetage Cylindrique
Non Eianche

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Réf. MO

, m Ps.

Pg7  20h
Pg9  18h
Pgll  18h
Pg135 18h.
Pgle  18h
Pg21  16h
Pg29  16h
Pg36  16h.
Pgd2  16h.
Pgds  16h.
Réf. MO

e

,W4Z: MM

NPSF 1/8-27 h.
NPSF 1/4-18 h.
NPSF 3/8-18 h.
NPSF 1/2-14 h.
NPSF 3/4-14 h.

Réf. MO

Pes.

S It
, wm  Ps oo

NPS 1/8-27 h.
NPS 1/4-18 h.
NPS 3/8-18 h.
NPS 1/2-14 h.
NPS 3/4-14 h.
NPS 17-11,5 h.

1
1
1
1
1
1

HSS

D1
mm

12,5
15,2
18,6
20,4
22,5
28,3
37,0
47,0
54,0
59,3

HSS

D1
mm

10,05
13,35
16,78
20,87
26,23

HSS

D1

10,20
13,60
17,00
21,20
26,55
33,20

DIN
40430

r

Réf. (5

A uxux A
b mm

11,50
14,00
17,25
19,00
21,25
27,00
35,50
45,50
52,50
58,00

V

70x20x7,0
70x20x9,0
80x22x11,0
80x22x12,0
80x22x14,5
90x22x18,0
100x25x22,0
140x32x29,0
140x36x32,0
160x36x35,0

Réf. 5

A uxx A
g mm

8,75
11,30
14,70
18,20
23,50

V

63x18x5,5
70x20x9,0
70x20x9,0
80x22x12,0
90x22x16,0

Rét. (5

A uxx A
0 mm

8,9
1,7
15,0
18,6
24,0
30,0

63x18x5,5
70x20x9,0
70x20x9,0
80x22x12,0
90x22x16,0
100x25x20,0

HSS
Mo
€ gxlL3
mm
38,60 3810
49,09 38410
68,16 454
74,74 45414
89,75 5516
131,98 6548
262,08  65x18
385,16  90x22
457,38  105¢22
576,85  105x22
HSS
Mo
€ 0xlL3
mm
132,32 38x10
191,21 38x10
264,50  45¢14
345,78  45x14
526,11 556
HSS
Mo
€ AxL3
mm
109,65  368x10
87,26 3810
120,69  45¢14
157,74 4504
229,09 5516
320,33 6518

DIN
03

(&)

71,43
87,00
87,01
87,01

100,43

151,43

151,43

431,38

431,38

572,05

DIN
03

(&)

230,53
230,53
293,26
293,26
633,91

DIN
23

(&)

192,05
192,05
244,38
244,38
484,11
487,86



, m Pes.

BSPT 1/8-28 h.
BSPT 1/4-19 h.
BSPT 3/8-19 h.
BSPT 1/2-14 h.
BSPT 5/8-14 h.
BSPT 3/4-14 h.
BSPT 7/8-14 h.
BSPT 1”11 h.

a3

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

3
3
3
3
3
3
3
3
3

L min x L max
mm

8,00 x 8,50
10,70 x 11,35
14,15 x 14,25
17,60 x 18,50
19,50 x 20,40
23,00 x 24,00
26,65 x 28,75
29,00 x 30,20

Réf. MO

e
mm

10,1
15,0
15,4
20,5
224
218
24,0
26,0

Réf. MO

UxL2x [
mm

50x18x4,9
50x 18x 4,9
50x17x49
45x14x3,4
45x14x3,0
45x14x3,0
40x12x2,7
40x10x 2,1
36x10x2,1

HSS

UxL2x 1
mm

DIN
5157

€

65x19x55 38,72
70x25x9,0 54,55
70x25x9,0 75,76
80x31x120 106,07
80x36x145 171,14
85x33x160 159,23
100x36x180 328,00
10x38x200 227,51

HSS

Mo
€

191,69
191,69
191,69
206,01
206,01
246,15
246,15
270,63
270,63

DIN
352

fxL3
mm

20x 5
20 x5
20 x 5
20 x5
20 x 5
20x 5
20x 5
20x 5
20 x 5

Rétf. (5

OxlL3
mm

30 x 11
38 x 14
45x 16
55x 22
55x19
55x 22
65x22
65x 25

Rét. (5

92,84
92,84
92,84
92,84
92,84
92,84
92,84
92,84
92,84

HSS

51,47
53,68
93,83
93,83
178,22
210,38
253,08
149,21

HSS

DIN
03

DIN
03

BLUE-MASTER’ m

Tarauds et filiéres

Vert



S9I91)l} 4o SpnoID|

Ha)\

BLUE-MASTER’

60°
N/

Pas AMERICAIN

Pas AMERICAIN

;

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Réf. MO

Réf. MO

DIN

HSS 2181

, M’M Pes.

UN 171/8-8h.
UN 171/4-8h.
UN 173/8-8h.
UN 171/2-8h.
UN 175/8-8h.
UN 1"3/4-8h.
UN 177/8-8h.
UN 2"-8h.

UN 2"1/4-8h.
UN 2"1/2-8h.
UN 2"3/4-8h.
UN 3"-8h.

DIN

HSS 2181

, m Pes.

UNEF 1/4-32h.
UNEF 5/16-32h.
UNEF 3/8-32h.
UNEF 7/16-28h.
UNEF 1/2-28h.
UNEF 9/16-24h.
UNEF 5/8-24h.
UNEF 3/4-20h.
UNEF 7/8-20h.
UNEF 1”-20h.

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

TOL
B

28,57
31,75
34,92
38,10
41,27
44,45
47,62
50,80
57,15
63,50
69,85
76,20

TOL

Dj
mm

6,35

7,94

9,52
11,11
12,70
14,29
15,87
19,05
22,22
25,40

HSS

Réf. (5

L]xl.ngZ[
mm

138x65x17,0
46x65x19 5
54x76x21,0
62x76x23,5
70x80x25,0
178x81x27,0
186x90x29,0
194x90x31,5
208x90x36,0
220x100x36,0
234X104X39,0
248x115x49,0

1
1
1
1

HSS

Réf. (5

'1

{
g

555

7,15

8,70
10,20
11,80
13,20
14,80
17,80
20,95
24,20

L]xlszZ
mm

65x28x4,9
70x30x6,0
75x33x7,0
81x38x6,0
8ox44x7,0
92x44x8,0
93x47x9,0
108x52x11,0
120x58x13,0
130x65x15,0

Mo
€

368,51
477,90
594,40
680,22
845,71
1.053,99
1.238,81
1.250,09

DIN
23

Mo
€

36,01
40,23
45,25
56,58
67,39
65,83
74,18
99,07
134,39
157,17

DIN
03

TOL

gxlL3
mm

65x25
65x25
65x25
75x30
75x30
90x36
90x36
90x36

2a

(&)

388,83
388,83
372,64
421,86
421,86
492,19
582,32
601,03

TOL

OxlL3
mm

20x7
25x9
30x11
30x11
38x1
38x1
45x1
45x14
55x16
55x16

0
0
4

20

&)
€

72,74

90,87
102,96
143,01
151,25
151,25
236,93
236,93
282,93
288,61



JEUX DE TARAUDS A MAIN APPLICATIONS SPECIALES
HSSCo DIN ) )
) 0 359 ::‘,—3>> SPECIAL MATERIAUX DURS
Réf. MOMD 5% ( < 1100 N/mm2=40HRc )
v
= ol f'
MMMt Pcs. m
M 3x0,50 3 2,50
M 4x0,70 3 330
M 5x0,80 3 4,20
M 6x1,00 3 5,00
M 8x1.25 3 6,80
M10x1,50 3 8,50
M12x1,75 31020
M 14 x 2,00 31200
M 16 x 2,00 3 1400
M 18 x 2,50 3 1550
M 20 x 2,50 317,50
, SPECIAL MATERIAUX TRES DURS
Réf. MOC (<1400 N/mm2=44HRc )
v
> (
MMMt Pes. m
M 3x0,50 3 2,50
M 4x0,70 3 330
M 5x0,80 3 4,20
M 6x1,00 3 5,00
M 8x1,25 3 6,80
M10x1,50 3 8,50
M12x1,75 31020
M 14 x 2,00 31200
M 16 x 2,00 3 1400
M 18 x 2,50 3 1550
M 20 x 2,50 3 1750
< n
HSS  BRILLANT A ,
Réf. MOAL ™ SPECIAL ALUMINIUM
v
A S 0 f'
,MMMt Pes. m
M 3x0,50 3 2,50
M 4x070 3 3,30
M 5x0,80 3 4,20
M 6x1,00 3 5,00
M 8x1,25 3 6,80
M10x1,50 3 8,50
M12x1,75 31020
M 14 x 2,00 31200
M 16 x 2,00 31400
M 18 x 2,50 3 1550
M 20 x 2,50 3 17,50

BLUE-MASTER’
bywm
MOMD
L1 x L9 x JZ €
mm
40x11x27 39,10
45x13x34 39,10
50x 17 x 4,9 40,37
50x 19 x4,9 41,55
56 x20x 4,9 47,24
70x22x 55 60,64
75x 24 x7,0 86,83
80x26x9,0 102,77
80x 27 x9,0 136,57
95x30x 11,0 210,00
95x32x120 233,16
MocC
Lixlyx [ €
mm
40x11x27 85,08
45x13x 34 91,79
50x 17 x 4,9 92,94
50x19x4,9 92,94
56x20x 4,9 104,75
70x22x55 129,47
75x 24 x7,0 157,41
80x26x9,0 188,86
80x27x9,0 231,42
95x30x11,0 320,85
95x32x12,0 353,12
MOAL
L1 x L9 x JZ €
mm
40x11x2,7 30,43
45x13x34 29,54
50x17x49 31,31
50x 19 x 4,9 31,31
56 x20x4,9 38,44
70x22x55 46,94
75x 24 x7,0 66,08
80x26x9,0 75,94
80x 27 x9,0 107,79
95x30x 11,0 142,86
95x32x12,0 161,05

Tarauds et filiéres

Rose



m BLUE-MASTER’

S9I91)l} 4o SpnoID|

850y

JEUX DE TARAUDS A MAIN ET FILIERES POUR INOX

Réf. MOT
Réf. MOX

, Mﬂﬁm Ps.

=TEEEEEEEEEEE=EE=E=E=EE=E=E==

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,00
8x125
10x 1,00
10x 1,50
12x 1,50
12x 1,75
14x 1,50
14 x 2,00
16 x 2,00
18 x 2,50
20 x 2,50
22x 2,50
24 x 3,00

OO O LN WR WR WRN WW W w

DIN
352

L]xL2xJZ[
mm

40x 11 x270
45 x 13 x 3,40
50 x 16 x 4,90
50 x 19 x 4,90
50 x 19 x 4,90
56 x22 x 4,90
63 x 18 x 5,50
70 x 24 x 5,50
70 x 20 x 7,00
75x 29 x 7,00
70 x 20 x 9,00
80 x 30 x 9,00
80 x 32 x 9,00
95 x40 x 11,00
95 x 40 x 12,00
100 x 40 x 14,50
110 x 50 x 14,50

TOL
6H

28,51
30,54
35,63
35,63
35,86
44,28
41,39
51,88
52,68
55,85
61,27
82,21
89,72
94,72
101,43
128,32
166,87

(&)

HSS

TiN

25,77
26,97
26,97
26,97
27,63
34,67
50,06

55,42
70,48

Ref. (5T
Réf. (5X

Mmox

HSSCo

32,83
32,83
33,30
33,21

38,15
51,01
66,59
83,97
102,44

134,18
151,06

DIN
03

X

HSSCo

28,14
28,14
26,83
26,81
34,94
46,76
69,20

69,20
100,09

TOL

0xL3
mm

20 x5
20 x5
20x7
20x7
25x9
0x1
38x 14

38x 14
45x 18



BLUE-MASTER’ 185

FILIERES HEXAGONALES EN HSS

DIN

HSS 289

Tarauds et filiéres

(5HG

(A
( )
odD)ie €

HSS DIN G 1/8 x 28h. 27 x 1 80,42 ==
382 G 1/4x19h. 36 x 10 80,42
G 3/8 x 19h. 41x14 100,56
G 1/2x 14h. 11 x14 100,56
CSHM CSHM G 5/8 x 14h. 50x16 236,78
_ * @ _ * * g3//48XMh|} 50x16 ggg;z
o ) Xe € - ) Xe € 7/8 x 14h. 60 x 18 b
"(/ ML ! ('(/ AL *@* G 1"x11h. 0x18 238,90
M 3x035 18x5 39,50 M 16x2,00 4118 55,86 G1.1/4x 11h. 70 %20 318,51
M 3x050 19 %5 25,70 M 18x1,00 41x14 108,53 61.1/2 x 11h. 85x22 537,36
M 35x0,60 18x5 39,50 M 18x1,50 41x14 87,24 6 2"x1ih. 100x22 808,59
M 4x0,50 18x5 39,50 M 18x250 41x18 55,36
M 4x070 195 24,09 M 201,00 x4 108,53
M 5%0,50 18x5 39,50 M 20x1,50 41x14 87,24
M 50,75 18x5 39,50 M 20 x 2,00 %18 108,53 DIN
M 5x080 19%7 24,09 M 20x250 4118 55,86 HSS
W 6x075 18x7 4332 W 22x100 016 123,56 382
M 6x1,00 19%7 25,70 M 22x1,50 50 x 16 123,56
M 70,75 21 %9 41,99 M 22x 2,00 50 % 16 123,56 CSHNC
M 7x1,00 21 %9 27,25 M 22x 250 50 x 16 89,73
M 8x075 21x9 45,82 M 24x1,00 50 x 16 123,56 > [y’
M 8x1,00 21 %9 4582 M 24x150 50 %16 123,56 . MM ?,'i” 3
M 8x1.25 22x9 27,25 M 24x2,00 50 x 16 123,56
M 9x0,75 21x9 49,42 M 24x300 50 x 22 108,43 UNC 1/4-20h 18x7 33,31
M 9x1,00 21x9 49,42 M 271,50 60 x 18 185,54 UNC 5/16-18h 21x9 41,46
M 9x125 2x9 49,42 M 27 x 2,00 60 x 18 185,54 UNC 3/8-16h 27 x 1 50,02
M 10x1,00 27x 11 45,80 M 27 x3,00 60 x 25 159,81 UNC 7/16-14h 27 x11 73,82
M 10x1,25 27 x11 45,80 M 30x1,00 60x18 185,54 UNC 1/2-13h 36x 14 74,09
M 10x1,50 27x 11 31,33 M 30x1,50 60x18 185,54 UNC 9/16-12h 36x 14 88,54
M 11x1,00 27 x11 82,35 M 30 x 2,00 60 x 18 182,88 UNC 5/8-11h #1x18 68,61
M 11x1,50 27x 1 82,35 M 30x3,00 60 x 18 185,54 UNC 3/4-10h 4x18 109,14
M 12x1,25 36 x 10 61,30 M 30x 3,50 60 x 25 159,81 UNC  7/8-9h 50 x 22 154,87
M 12x1,50 36 x 10 61,30 M 33x1,50 60x18 207,75 UNC  1”-8h 50 % 22 154,87
M 12x175 36x10 4;,]3 M 33x2,00 60 x 18 207,75 UNC 1.1/8-7h 60 x 25 204,73
M 14x1,25 36x 14 68,5 M 33350 60 x 25 178,30 .
M 14x1,50 36x 10 68,50 M 35x1,50 60 %18 198,03 UNC 1.1/4-Th B0 204,73
M 14x2,00 36 %10 41,12 M 36x1,50 60 x 18 198,03
M 15x1,00 36x 14 108,53 M 36x2,00 60 x 18 198,03
M 15%1,50 x4 108,53 M 36x3,00 60 x 18 198,03 DIN
M 16x1,00 41x14 82,93 M 36x4,00 60 x 25 165,03 HSS
M 16x1,50 x4 82,93 382
C5HNF
B ) FAON ¥
HSs 3";'; R s e €
UNF 1/4-28h. 187 35,30
UNF 5/16-24h. 21 x9 44,15
CSHW CSHW UNF 3/8-24h.  27x11 53,09
-~ YN - ¥ | UNF7/16-20h. 27 x11 78,24
G i @ii;xe € o @iixe € UNF 1/2-20h.  36x10 79,44
’ o ‘ *’* UNF 9/16-18h.  36x10 88,54
BSW 1/8 x 40h. 19x5 45,69 BSW 9/16 x 12h. 36x 14 68,55 UNF 5/8-18h. 41 x14 110,47
BSW3/16x 24h.  19x7 45,69 BSW 5/8x11h.  41x18 101,30 UNF 3/4-16h.  41x14 115,68
BSW 1/4x20h.  19x7 45,69 BSW 3/4x10h.  41x18 101,30 UNF 7/8-14h.  50x16 146,31
BSW5/16x 18h.  22x9 47,97 BSW 7/8x9%h.  50x22 148,45 UNF 1%-12h 50x 16 153,39
BSW 3/8x16h.  27x11 57,10 BSW  1"x8h.  50x22 148,45 UNS  17-18h. 50x14 153,39
BSW 7/16 x 14h. 27 x 11 57,10 BSW 1.1/8 x 7h. 60 x 25 255,88 UNF 1.1/8-12h. 60 %18 204,73

BSW 1/2x 12h. 36x14 68,55 UNF 1.1/4-12h. 60x18 204,73
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BLUE-MASTER’

GAUCHE

, M&ZM& Ps.

M 2x0,40

M 3x0,50

M 4x0,70

M 5x0,80

M 6x1,00

M 7x1,00

M 81,00

M 8x1,25

M 9x1,25

M 10x1,50
M 12x1,50
M 12x1,75
M 14x1,25
M 14x2,00
M 16x1,50
M 16x2,00
M 18x2,00
M 18x2,50
M 20x2,00
M 20x2,50
M 22x2,00
M 22x2,50
M 24x2,00
M 24x3,00
M 27x2,00
M 27x3,00
M 30x3,00
M 30x3,50
M 33x2,00
M 33x3,50
M 36x3,00
M 36x4,00
M 393,00
M 39x4,00

DIN 13

\fl\/\/\ Réf. Mol

RO QO RO GO PO GO RO QO RN GO RD CO N QR GLWNDN QR WWNMN R WO WRN W W W W W w

(3%

&

1,60

2,50

3,30

4,20

5,00

6,00

7,00

6,80

7,80

8,50
10,50
10,20
12,80
12,00
14,50
14,00
16,00
15,50
18,00
17,50
20,00
19,50
22,00
21,00
25,00
24,00
27,00
26,50
31,00
29,50
33,00
32,00
36,00
35,00

. 60°,

—

I.]xl.zxZ
mm

36x9,0x2,1
40x11,0x2,7
45x13,0x3,4
50x16,0x4,9
50x19x4,9
50x19x4,9
56x18x4,9
56x22x4,9
63x22x5,5
70x24x5,5
70x20x7,0
75x29x7,0
70x20x9,0
80x30x9,0
70x20x9,0
80x32x9,0
80x22x11,0
95x40x11,0
80x22x12,0
95x40x12,0
80x22x14,5
100x40x14,5
90x22x14,5
110x50x14,5
90x22x16,0
110x50x16,0
125x56x18,0
125x50x18,0
100x25x20,0
125x50%20,0
125x33x22,0
150x53x22,0
125x33x24,0
150x53x24,0

Autres dimensions disponibles sur demande

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES A MAIN, A GAUCHE

HSS

(M)
DIN
352

(&]]

60,46
35,24
35,24
36,33
35,74
50,51
55,06
39,06
57,67
44,69
75,64
60,48
87,42
67,85
103,66
79,55
122,51
90,36
119,24
90,36
m,72
169,24
215,74
169,24
318,85
256,71
276,97
225,62
276,97
225,60
269,28
225,62
421,87
349,65

(MF)
DIN TOL
2181 6H

Pour matiéres jusque 38 HRc

, MM Ps.

UNC 1/4-20h.
UNC 5/16-18h.
UNC 3/8-16h.
UNC 1/2-13h.
UNC 5/8-11h.
UNC 3/4-10h.
UNC 1"-8h.

, MM Ps.

UNF 1/4-28h.
UNF 5/16-24h.
UNF 3/8-24h.
UNF 1/2-20h.
UNF 5/8-18h.
UNF 3/4-16h.
UNS 1"-14h.

BSP
(GAS)

G 1/8-28h.
G 1/4-19h.
G 3/8-19h.
G 1/2-14h.
G 5/8-14h.
G 3/4-14h.
G 1"-11h.

G 1.1/4-11h.

W 1/8-40h.
W 1/4-20h.
W 5/16-18h.
W 3/8-16h.
W 5/8-11h.
W 3/4-10h.
W 7/8-9h.
W 1" 8h.

3
3
3
3
3
3
3

RO RO RO N PO RO RO

Pes.

2
2
2
2
2
2
2
2

Pes.

3
3
3
3
3
3
3
3

Réf. G5

D
mm

6,35
7,94

9,52
12,70
15,87
19,05

25,40

Dj
mm

6,35
7,94
9,52
12,70
15,87
19,05
25,40

D)
mm

317
6,35
194
9,52
15,87
19,05
22,22
25,40

' |

{
g

510
6,60
8,00
10,75
13,50
16,50
22,25

' |
|

[
5,50
6,90
8,50
11,50
14,50

17,50
23,60

v
(

g

8,80
11,80
15,25
19,00
21,00
24,50

30,75
39,50

6,50
7,90
13,40
16,50
19,25
0,75

HSS

L]xl.ngZ[
mm

50x19x4,9
56x22x4,9
70x24x5,5
75x29x7,0
80x32x9,0
95x40x11,0
110x50x14,5

|.]X|.2XZ
mm

50x14x4,9
56x22x4,9
63x20x5,5
70x22x7,0
70x22x9,0
80x22x11,0
90x22x14,5

L]xl.szZ
mm

63x20x5,5
70x 22 x 9,0
70x 22 x 9,0
80x22x120
80 x22x 14,5
90 x 22 x 16,0
100 x 25 x 20,0
125 x 40 x 24,0

L]xlzxZ
mm

40x14x2,7
50x20x4,9
56x20x4,9
63x22x5,5
80x27x9,0
95x32x11,0
100x32x14,5
110x36x14,5

DIN
23

Mol

62,11
68,39
76,55
127,43
170,44
226,21
335,74

Mol

42,46
42,13
61,00
75,46
105,84
137,44
305,87

Mol

Mol
€

61,94
58,63
68,19
84,32
162,51
216,28
266,67
437,44

gxL3
mm

20x7
25x9
30x11
36x14
45x18
45x18
55x22

gxL3
mm

25x9
25x9
38x10
38x10
45x14
45x14
55x16

gxL3
mm

36x10
38x10
45x14
45x14
55¢16
55x16
65x18
75x20

gxL3
mm

25x9
25x9
25x9
38x10
45x18
45x18
55x22
55x22

TOL

(]
€

61,92
68,62
72,37
92,89
102,20
119,97
177,94

(]

61,92
68,64
7,2
92,89
102,20
119,97
232,14

(&)
€

86,25

88,48
109,43
109,43
173,58
173,56
223,18
344,80

(]
€

61,92
61,92
68,64
74,14
112,25
120,02
177,92
177,92



3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
7x1,00
8x1,25
10x1,50
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

=TEEEEEEEEEEE

DIN 13

)

2,50
3,30
4,20
5,00
6,00
6,75
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

TARAUD FINISSEUR, PAS METRIQUE, A GAUCHE ET A DROITE

60°

L x2xD2x [

mm

40 x 11 x 3,50 x 2,70
45 % 13 x 4,50 x 3,40
50 x 16 x 6,00 x 4,90
50 x 19 x 6,00 x 4,90
50 x 19 x 6,00 x 4,90
56 x 22 x 6,00 x 4,90
70 x 24 x 7,00 x 5,50
75x 29 x 9,00 x 7,00
80 x 30 x 11,00 x 9,00
80 x 32 x 12,00 x 9,00

95 x 40 x 14,00 x 11,00
95 x 40 x 16,00 x 12,00

Autres dimensions disponibles sur demande

HSS

GAUCHE

DIN TOL
352 6H

2-3 filefs

Réf. M03: Entrée 2-3 filets

' |

3x0,50

4x0,70

5x0,80

6x1,00

7x1,00

8x1,00

8x1,25

9x1,25

10x1,00
10x1,25
10x1,50
12x1,00
12x1,25
12x1,50
12x1,75
14x1,00
14x1,25
14x1,50
14x2,00
16x1,00
16x1,25
16x1,50
16x2,00
18x1,50
18x2,50
20x1,50
20x2,50
22x2,50
24x3,00
27x3,00
30x3,50

T T T RS EEEEEEEEEEEEEREEEREEREEREREREREEE

2,50
3,30
4,20
5,00
6,00
7,00
6,75
175
9,00
8,80
8,50
11,00
10,75
10,50
10,20
13,00
12,80
12,50
12,00
15,00
14,75
14,50
14,00
16,50
15,50
18,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50

OO0 0000000000000 0000000 oo oo oo oo oo oo oo oo

DROITE

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
352

L xL2xD2x [
mm

40 x 11 x 3,50 x 2,70
45 x 13 x 4,50 x 3,40
50 x 16 x 6,00 x 4,90

50 x 19 x 6,00 x 4,90
50 x 19 x 6,00 x 4,90
56 x 18 x 6,00 x 4,90
56 x 22 x 6,00 x 4,90
63 x 18 x 7,00 x 5,50

63 x 18 x 7,00 x 5,50

70 x 24 x 7,00 x 5,50

70 x 24 x 7,00 x 5,50

70 x 20 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 9,00 x 7,00
75x 29 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 11,00 x 9,00
80 x 30 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
80 x 32 x 12,00 x 9,00
80 x 22 x 14,00 x 11,00
95 x 40 x 14,00 x 11,00
80 x 22 x 16,00 x 12,00
95 x 40 x 16,00 x 12,00
100 x 40 x 18,00 x 14,50
110 x 50 x 18,00 x 14,50
110 x 50 x 20,00 x 16,00
125 x 50 x 22,00 x 18,00

BLUE-MASTER’

187

Tarauds et filiéres

Vert
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JAUGE DE CONTROLE DE FILETAGE
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GAM
FOURCHETTE DE PAS
TYPE DE PAS €
Métrique Anglais
GAM Pas métrique 025-25 12,76
GAMW Pas métrique / Pas anglais 0,25-6,0 62h - 4h 17,57

ENSEMBLE DE GUIDES POUR FILIERES M3-M12

14,85 €

RALLONGES POUR TARAUDS

DIN DIN 10
377

< 0~ ©
e

Méme dimension de carré pour la partie mile et pour la partie femelle

AL AL
xu D € xu Dy €
mm mm mm mm

AL21 2,1 x 60 6,0 8,71 ALT00 10,0 x 140 21,0 17,62
AL24 24 x70 6,0 8,71 ALT10 11,0 x 150 23,0 21,48
AL27 2,7 x 80 7,0 8,71 ALT20 12,0 x 160 25,0 27,21
AL30 3,0x90 7,0 8,71 ALT30 13,0 x 165 27,0 42,56
AL34 3,4 x 95 8,0 9,46 AL145 14,5 x 175 29.0 43,15
AL38 3,8 x95 9,0 9,87 AL160 16,0 x 185 30,0 45,65
AL43 4,3 x 105 10,0 10,99 AL180 18,0 x 195 33,0 52,03
AL49 49x110 11,0 11,10 AL200 20,0 x 220 36,0 69,37
AL55 55x 115 12,0 11,18 AL220 22,0 x 220 40,0 101,39
AL62 6,2 x 120 14,0 13,49 AL240 240 x 235 42,0 151,07
AL70 7,0 x 125 15,0 14,05 AL260 26,0 x 245 45,0 164,15
AL80 8,0x125 17,0 17,55 AL290 29.0 x 260 55,0 189,17

AL90 9,0x135 19,0 18,03 AL320 32,0 x 280 55,0 237,36



BLUE-MASTER’

Résistonee

TOURNE A GAUCHE ACIER FORGE ANTI-CASSE

-Corps en Acier Forgé. -Plus grandes précision et fermeté dans |'attache
-Supporte les efforts jusque 150kg/mm? -Son filetage de précision forme un ensemble solide ef robuste
Réf. GAPRO -Résistance et Durabilité Maximales -Poignée anti-glisse pour un grip amélioré dans I'atelier.

GAPRO
NOR}AE N2 O Ne 1 Ne1.1/2 Ne 2 Ne 3 Ne 4 Ne 5
MT-M8 MT-M10 MT-M12 M1-M12 M5-M20 M5-M27 M9-M32
2,00-5,00 2,00-6,30 2,50-7,00 2,50-8,00 4,00-13,00 4,00-16,00 5,50 -20,00
€ 17,47 18,48 24,53 30,98 43,86 70,13 148,42
-Corps en alliage de zinc
-Résistance et durabilité élevées
Réf. GA -Hautes précision et fermeté de I'attache
o - —
GA
Ne 0 0 0 0 0 0 0 0 0
NORME N0 N1 NeT1.1/2 Ne 2 Ne 3 N 4 Ne 5 Ne 7 N 8
M1-M8 M1-M10 M1-M12 M4-M12 M5-M20 M9-M27 M13-M32 M22-M52 M33-Mé4
1,50-5,00 2,00-7,00 2,00-8,00 2,50-10,00 3,50-14,00 4,00-15,00 5,50-19,00 14,00-34,00 16,00-40,00
€ 12,67 15,33 20,60 26,04 36,86 58,94 124,72 248,77 407,63
PORTE-FILIERES DE 5 VIS DIN 225
DIN
IMPORTANT: Au moment de la commande, vous devez indiquer I'épaisseur du porte-filiéres
RéF VA 225 5 selon les épaisseurs des filiéres indiquées au tarif.

VA

0 x L3 mm 16x5 20x5 20x7 25x9 30x11 38x10 38x14 45x14 45x18 55x16 55x22 65x18 65x25

€ 10,18 11,28 11,28 12,89 1558 20,39 20,37 25,03 2522 32,36 3390 46,37 46,37
0 x L3 mm 75x20 75x30 90x22 90x36 10522 105x36  120x22  120x36  130x25  130x36

€ 93,59 97,97 118,56 127,74 178,10 178,10 463,19 463,19 481,54 481,54

POUCES g =
Réf. VA 3
VA
0 mm 20,60 25,40 38,10 50,80 63,50 76,20 88,90

En pouces 13/16" 1" 1.1/2" 2" 2.1/2" 3" 3.1/2"

€ 12,88 15,28 22,85 33,90 53,50 98,93 125,30

NOTE: Les porte-filiéres pour cages en pouces sont en désuétude.

Tarauds et filiéres

Rose



S9I91)l} 4o SpnoID|

850y

BLUE-MASTER’

Réf. TC

Ref. TL

TYPE
T

CAPACITE

mm
min.-max.
TC3B 26-55
TC4B 46-80
TC1B 26-55
T(28 46-80

TYPE  siRiE LoNGUE

T QUALITE INDUSTRIELLE

CAPACITE

mm
min.-max.
13 26-55
T4 46-80
1 26-55
12 46-80

SERIE COURTE
QUALITE INDUSTRIELLE

PORTE-TARAUDS A CLIQUET

Pour queues de tarauds

DIN
M3 -8
M5 - 12
M3 -8
M5 -12

150
M3 -6
M6 - 12
M3 -6
M6 - 12

Pour queues de tarauds

DIN

M3 -8
M5 - 12
M3-10
M5 -12

150
M3 -6
M6 - 12
M3-6
M6 - 12

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

6v-01

Dimensions: 500 x 320 x 110 mm

L1
mm

85
110
85
110

L
mm

250
300
250
300

N\
)
\

NT11/2 N2
5 5

POIDS
g

180
300
180
300

POIDS

250
440
250
440

QUALITE

1% Qualité
1% Qualité
2 Qualité
2 Qualité

QUALITE

12 Qualité
12 Qualité
2° Qualité
2° Qualité

28,10
37,97
16,75
25,10

T

44,33
52,77
32,40
38,63

GV-01

- 757,61



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS
2
Ref. D624
CONTENU
N N\ e ; Tere 2éme
« Q\ O E Ne Qualité Qualité*
ig §§ §§ <@ N\ ‘\\\ = Pices
y S \ 1 € €
D624 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - MTO0 - M12 Ne1.1/2 25x9 - 30 258,27 234,29

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS \éé)

CONTENU
< N | lére 2eme
] ) Qualits Qualits*
GD \\\\ \ s valité valité
: € €
D671 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - 10 - M12 M3 M 1 7 25476 215,79
30x11 38 x 14
D671 20x5 0x7 25 x9
) P M3 - M4 - 105 - 16 - M - 1O - W12 o o 12 45857 388,41

* Porte-filiéres en zamak



II!EI BLUE-MASTER’

Ha)\

D621
D652
D662

D651

D655*
(HSSCo)

D621

(Guuche)\g')

HSSCo
5%

i

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3-M4-M5-M6-M7
MB-M9-M10-MT1-M12
M3 - 14 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

==

* % Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSSCo
5%

Réf. D621

/
{

25/33/42/50
68/85/102 mm

25/33/42/50
68/85/102 mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm

N

Q\

NN

NeT
Ne 2
Ne T
Ne 2
N
Ne 2
Ne T
Ne 2
Ne T
Ne 2
Ne T
Ne 2

CONTENU

\

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14

20x5 20x7 25x9
0x11 38x14

20x5 20x7 25x9
0x11 38x14

Réf. D655

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

NP

Pieces

43

42

48

35

43

43

Tére
Qualité

517,87

501,29

771,48

395,65

826,14

932,17

28me
Qualitg™

€

379,58

360,46

678,57

363,99

726,70

683,24



BLUE-MASTER’ m

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE AVEC GUIDES POUR FILIERES

HSSCo
@ ss

Vert

@
Réf. D656 * GUIDES '.% GUIDES
CONTENU
< / \ \\Q\ \ N = ';I,L_= \e Q]éﬁ, 2eme Qualité™
9 N ‘\o\\ B = Pieces o
[ S . = €
R €
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50 Ne 1 20x5 20x7 25x9
578,71 512,29
DE M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm Ne 2 30x11 38x14 14 &
D657* M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50 Ne T 20x5 20x7 25x9
(HSSCo) M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2mm Ne 2 30x11 38x14 I 4 861,50 760,39
HSSCo . /
5%

* % Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak
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BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

HSSCo \ié)
5%

HSS

B

D622 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
(Automobile) M14 - M16 - M18 - M20

D658 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

M14 - M16 - M18 - M20

D622 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

(Gouche) M14 - M16 - M18 - M20
D659* M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
(HSSCo) M14 - M6 - M18 - M20

D623 M5 - M6 - M8 - M10 - M12

M14 - MT6 - M18 - M20

D663 M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - M10 - M12
MT4 - M16 - M18 - M20

v
HSSCo —— 7

5% V)

* *Tourne  gauche et porte-filiéres en zamak

Réf. D622

N
L\

Ne1
Ne 3
Ne1
Ne3
N
Ne3
Ne1
Ne3
Ne 1
Ne 3
NeT
Ne 3

CONTENU
N
N\

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14 45x18

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14 45x18

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14 45x18

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14 45x18

20x7 25x9
30x11 38x14 45x18

20x7 25x9 30x11
38x14 45x18

10
12

1C1
102

Réf. D623

52

54

52

Tére
Qualité

€

885,75

815,98

1.594,35

1.839,88

928,65

1.238,09

2éme Qualité™™

€

695,91

629,61

1.252,64

1.618,36

727,04

1.113,64



JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE ET BOIS

BLUE-MASTER’

il ®

D626 MT - M1.2 - M1.4 - M1.7 - M2.0 - M2.3
M2.6 - M3 - M3.5 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

D627 M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - MT0 - MTT - M12

D635 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14
M6 - M18 - M20 - M22 - M24

D628 M5 - M6 - M8 - MT0 - M12 - M14 - M16
M8 - M20 - M22 - M24 - M27- M30

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

NeT
Ne 4
NeT
Ne3
Ne5

CONTENU

%

T6x5 20x5 20x7
25x9 30x11

20x7 25x9
30x11 38x14

20x5 20x7 25x9
30x11 38x14 45x18 55
x 22

20x7 25x9 30x1

38x14 45x18 55x22
65 x 25

39

61

62

Tére
Qualité

€

2.044,04

2¢me
Qualité*

€

1.158,45

865,42

1.508,17

2.760,51

J—
]
U

Tarauds et filiéres

Vert



m BLUE-MASTER’

S9I91)l} 4o SpnoID|

Ha)\

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS

Réf. D634

i ®

MF3x0.35-4x05-5x05
D634 MF6x0.75-8x0.75-8x1.0
MET0x1.0-12x15

MF6x0.75-8x%x0.75-8x1.0-10x1.0
D635 MF12 x1.0 - 12x1.5 - 14 x1.25 - 14 x1.5
MFT6x15-18x15-20x15

MF6x0.75-8x0.75-8x1.0-10x10
D636 MF12x1.0 - 12 x1.5 - 14 x1.25 - 14 x1.5
MF 16 x1.5 - 18 x1.5 - 20 x1.5 - 22 x1.5

MF 24 x 1.5

* Tourne @ gauche et porte-filiéres en zamak

CONTENU

N\,

AN

20x5 25x9
30x11 38x10

20x7 25x9
30x11 38x10 45x14

20x7 25x9 30x11
38x10 45x14 55x16

Réf. D636

3l

40

47

Tére
Qualité

€

1.295,17

1.776,74

2eme
Qualité™

€

794,00

1.231,61

1.642,72



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

BSP

HSS
(6AS)
]
@ (5
Réf. D638
CONTENU
\\\ Sy dre Bme
a §§ GD Q\ \;' | NO Qlulité Qzulité*
\\ \\ © Pigces € ¢
Ne T

D637 61/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" Ne 3 LR UL : 2% 1.438,00  1.161,63
e 5516 6518

N ]
D638 61/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1" N 3 S0Il 3810 4514 : 3 1.951,57  1.703,58
e 5516 6518

12 38%10 45x14 55x16

D639 G1/4-3/8-1/2-3/4-1"-1"1/4-1"1/2 N 4 - 30 3.600,32 3.037,02
Ne7

65x18 75x20 90x22

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
Réf. D640
CONTENU
\\ Sy Tére 26me
i? é é GD Q\ \\%’;' ' P_Ng Qualité Qualité™
‘ = ieces
\ \\ \ 3 € €
N 20x5 20x7 25x9
-3/16-1/4-5/16-3/8 - 1/16 - 802,23 685,78
D640 BSW 1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 N9 01 3841 10 36
Nl 20x7 25x9
D641 BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 N9 01 38414 14 7 661,33 557,02
N 20x7 25x9 30xM
D642 BW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 - 3/4 N3 Byl 4518 35 1.183,54  1.079,93
BW 1/4-5/16-3/8-17/16 Nl 20x7 25x9 30xM
ped3 1/2-5/8-3/4-7/8-1" Ne 4 38x14 45x18 55x22 . 1.673,80 1.469,54
BSW 1/4-5/16-3/8-17/16 N 20x7 25x9 30xM
D646 1/2-5/8-3/4-7/8-1"-1"1/8 N3 38x14 45x18 55x22 - 62 - 4.465,59
171/4-1"3/8-1"1/2 N5 65x 25

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

f—
——
-~

Tarauds et filiéres

Vert



m BLUE-MASTER’

S9I91)l} 4o SpnoID|

Ha)\

D664

D648

D665

D666

HSS

HSS

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

i

BSF 1/4-5/16 - 3/8-7/16-1/2

BSF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 - 3/4

BSF 1/4-5/16 - 3/8 -7/ 16

1/2-5/8-3/4-7/8-1"

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

BSW
BSF

i ®

BSW1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 - 3/4
BSF 1/4-5/16-3/8-7/16 - 1/2-5/8 - 3/4

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

NeT
Ne2
NeT
Ne3
NeT
N 4

N
Ne3

CONTENU

N
N

20x7 25x9
30x1 38x10

20x7 25x9 30x11
38x10 45x14

20x7 25x9 30x11
38x10 45x14 55x16

20x7 25x9 30xT1
3Bx14  45x18

I Ne
— Pieces
‘ ’

101 12
28
35

63

Tére 2eme
Qualité Qualité™
€

739,56 650,51

1.148,09 1.079,93

1.948,12 1.713,55

Réf. D666

Tére 2eme
Qualité Qualité™
€ €

2.200,66  1.935,68



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS
Réf. D660
CONTENU
\\ e Tére 26me
§ GD Q\ \;' ‘ P‘Ng Qualité Qualitg*
‘ — 1eces
N\ N © € €
" 30x1 38x14 45x18 55x22
D660 NPT 1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" Ne3 P - 20 2.080,19  1.973,16
NS5
Ne 2
NPT1/8-1/4-3/8-1/2-3/4 \ 30x1 38x14 45x18 55x22
Déel - 1"1/4-1"1/2-7 Z;‘ 65%25 75%30 90x36 105X 36 & 6.227,02  5.850,26

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
-
Réf. D650
CONTENU
\\ S Tére 2eme
GD \ Q\ \\\‘.‘ ‘ Nq Qualité Qualité™
\\ \\ © Pieces € €
Ne T 20x7 25x9
. 23/8 . . 806,09 723,50
D650 UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 N9 0x1 38y 14 101 27
Ne T 20x7 25x9 30xM
D667 UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N2 3By 4518 35 1.298,75 1.142,36
UNC1/4-5/16-3/8-1/16 Ne 1 20x7 25x9 30xT
3 1/2-5/8-3/4-1/8-1" Ne 4 38x14 45x18 55x22 i 209565 1.961,26
Ne T 20x7 25x9 30xM
UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 , )
D668 7/8-1"-11/8-11/4-1"3/8 - 1"1/2" mog 38x 14 22 i 1;; 55x22 62 4.906,35 4.315,59

* Tourne @ gauche et porte-filiéres en zamak

Tarauds et filiéres

Vert



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

S9I91)l} 4o SpnoID|

HSS
=
Ref. D644
CONTENU
\ {=I."'r__ Tere 2¢me
é ;g GD Q\ \\\\\‘;' ' P.Ng Qualité Qualité*
: — 1eces
N\ N\ S € €
D644 UNF1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 m; 3é°XX”7 gg §190 10 2 631,65 547,58
D669 UNF 1/4-5/16 -3/8 -7/16 -1/2 -5/8 -3/4 “ 20287 “205 XZSXS%X” 2 1.190,50  1.047,16
UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 - 5/8 N T 20%7 25x9 30x1
643 3/4-7/8-1" Ne 4 38x10 45x14 55x16 BN

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
Réf. D670
CONTENU
K’ RN == WA R
N\ \ = Pices . )
LI A s s s

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak



JMB2
JMBO
JMBI

JMB5

JMBI2
(Gauche)

JMBIO
(Gauche) \g')
JMBIT
(Gauche) \ié)

30

JMB3
JMB4
JMB7
JMB6
ot
o™

i

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M2
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

Réf. JMB3

i§

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M2
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

TiN

JEUX DE TARAUDS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

{

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm
25/33/42/50
68 /85 /102 mm
25/33/42/50
68 /85 /102 mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm
25/33/42/50
68 /85 /102 mm

TARAUDS FINISSEURS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm
25/33/42/50
6.8/85/10.2mm
25/33/42/50
6.8/85/10.2 mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm

BLUE-MASTER’

186,62
206,27
222,08
294,47
335,91

371,28

HSS

79,78
99,31
113,63
123,05
143,61

178,76

Réf. JMBT2

JMBT2

JMBTO

JMBTI

JMBTS

JMBIT2

JMBITO

JMBITT

JMBT3

JMBT4

JMBT7

JMBTG

JMBIT3

JMBIT4

TiN

324,81
364,51
382,62
400,93
584,66
656,11

688,72

TiN

99,92
132,00
183,09
195,16
179,86

237,61

Tarauds et filiéres

Rose

Vert
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BLUE-MASTER’

JMBX0

JMBXI

JMBX2

-
ailoo

N/mm?
JMBMDO
JMBMD1

JMBMD2

JEUX DE TARAUDS HSSCo EN COFFRET METALLIQUE POUR INOX ET MATIERES DURES

Réf. JMBX0

..

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

i .

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

Réf. (5B3

CONTENU

/
{ bssoo

25/33/42/50
6.8/85/10.2 mm
25/33/42/50
68 /85 /102 mm

CONTENU

/
/ Hsso

25/33/42/50
6.8/85/10.2 mm
25/33/42/50
6.8/85/10.2 mm

N\ ?-:
N2 11/2
NS L
Na s
Ne1.1/2

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

(5B3

(5831
(Gauche)

CONTENU

® ® B

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 - M2

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 - M12

290,10
305,31

274,33

302,95
318,72

288,78

HSS

146,10

262,97



EXTRACTEUR DE TARAUDS CASSES POUR TARAUDS A GOUJURES DROITES

MESURE DU TARAUD
A EXTRAIRE

BSW
UNC

1/8
5/32
3/16

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
'|II

Retirer tous les copeaux du taraud
cassé. Introduire les lames de
I'extracteur dans les goujures avec
fermeté jusqu’au fond.

M

M3
M3,2
M3,5

M4

M5
M5.5

Mé

M8

M9
M10
M1
M12
M14
M16
M8
M20
M22
M25

EXTRACTEUR A L’UNITE

TARAUDS TARAUDS
A MAIN MACHINE

W10043

W10053

W10063

W10083

W10103
W10124 w10123

W10253
W10314 W10313
W10374 W10373
W10404 W10373
W10434 W10433
W10504 W10503
W10564 W10563
W10624 W10623
W10684 W10753
W10754 W10753
W10874 W10873
W11004 W11003

€/ Unité

3 Lames

BLUE-MASTER’

N
w T
Anneau *b (ylindre
LAMES DE RECHANGE
TARAUDS TARAUDS -~
A MAIN mone &/ e

EXTRACTEUR LAME
EXTRA

COMPLET

46,15
46,15
46,15
46,15
46,15
46,15
47,49
49,78
49,30
49,30
52,05
55,66
76,92
83,71

103,72
103,72
113,49
126,57

W12043
W12053
W12063
W12083
W12103
W12123
W12253
W12314 W12313
W12374
W12404 W12373
W12434 W12433
W12504 W12503
W12564 W12563
W12624 W12623
W12684
W12754 W12753 1
W12874 W12873 1
W13004 W13003 2

3 ETAPES POUR L’EXTRACTION DE TARAUDS CASSES A GOUJURES DROITES

BLUE-MASTER

Pousser le support vers le bas jusqu'a
toucher le taraud cassé. Glisser le
cylindre vers le bas jusqu'a toucher le
matériel travaillé.

Appliguer un tourne @ gauche au carré de
'extracteur. Tourner @ gauche un cer-
tain nombre de fois jusqu'a son déblo-
cage et faire sortir le taraud cassé.

JEUX D’EXTRACTEURS DE TARAUDS CASSES (GOUJURES DROITES)

W180013
W180014
W180023
W180024
W180153
W180154

Ne (DE)
GOUJURES

3

_-w W

MESURES INCLUSES
POUR TARAUDS MACHINE ET TARAUDS A MAIN: 3 et 4 GOUJURES
MS- M- M8- M10- M11- M12
3/16-1/4-5/16 - 3/8 - 1/16 - 1/12
M- M8 -M10- M11- M12- M16
1/4-5/16-3/8-7/16-1/12 - 5/8
M3- M3,2- M3,5- MA-M5- M5,50- M- M8
MO- M10- M12- M16- M18- M22- M25

2,46
2,46
2,46
2,46
3,67
3,67
4,47
5,04
5,04
5,20
5,28
6,65
7,42
9,48
9,48
0,03
3,00
1,65

319,89
359,91

1.006,75

N~
[ =4
[T )

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo

DINTS 60,  HSSCo  TOL

VYW 5y, h

D2 - - []2$ -
D |'1 R |_] L
QUEUE » QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE T ;
DIN Sl DN L
376/374 Ly | i = 8
V MID M2D  M3D  M4D MIR MR M3R
ﬁ evmée  enmRee &0 . R ovmie evme BE .
I L | 15 35 15
o f L x12x D2 x [T DROITE GUN DROITE GUN
, ML m o i i i
€ € € € € € €
M 10,25 075 R 40x55x25x2] 41,74
M 114025 085 R 40x6x25x2] 40,60
M 12x0,25 095 R 40x6x25x2 38,52
M 1.4x0,30 10 R 40x7x25x2] 38,52
M 16x0,35 125 R 40x8x25x2] 37,84
M 1,7%0,35 135 R 40x8x25x2] 36,42
M 180,35 145 R 40x8x25x2] 35,53
M 2x0,40 160 R 40x8x28x2] 1721 1842 21,19 20,04
M 224045 175 R 40x9x28x2] 18,48
M 2,340,40 190 R 40x9x28x2l 17,03
M 254045 205 R 50x9x28x2 17,21 1842 21,19 20,04
M 264045 210 R 50x9x28x2] 16,52 18,75 35,91
R 56x11x35x27 .
M 3x0,50 250§ BaniiantE 1001 10,90 1570 13,14  11,33* 11,40 1553 14,73
M 30,60 240 R S6x11x35x27 20,14 21,99 27,95
M 350,60 290 R 26x12x40x30 1662 17,29 21,51 20,98
= ' D 56x12x25x2)] b 0 0 b
M 350,75 275 R S6x12x40x30 20,97
R 63 x13x4,5x3,4
M 4x0,50 350§ ariraae 21,71 24,34 26,00 23,71 25,40 29,41
M 4x070 330 R 63x13x45x34 10,19 11,07 1529 13,01 12,76 12,17 1570 14,74
D 63x13x28x2]
M 4075 325 R 63x13x45x34 17,37 19,27
M 4x0,80 320 R 63x13x45x34 92,19
M 454,50 400 R 70x14x60x49 29,57
M 450,75 375 R 70x14x60x49 22,46 24,73
R 70x14x6,0x49
M 50,50 150§ Johiaedxd 22,37 25,04 2,30 2442 26,11 31,40
R 74x14x60x49
M 5075 150§ IRy 21,80 2475 31,17
R 70x16x60x49 \
M 5x0,80 T 1019 11,17 1467 1250 11,55 12,24 1584 14,14
R 70x15x6,0x49
M 50,90 go 8 TRy 18,34 23,64
M 51,00 400 R 72x17x60x49 49,16
M 550,90 460 R B0x17x60x49 49,16
R 80x17x60x49
M 6x0,50 550§ iErerd 2501 25,18 27,50 30,80
M 6x0.75 so5 R 80x13x60x4f 1743 20,77 2336 1994 23,25 27,91
: 25 ) 80x13x45x34 ’ b , ' Y ,
R 80x19x60x49 )
M 6x1,00 0 |5 e 1,62 1224 1667 1370  1275* 129 16,87 15,51

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles & la page 215



6x1,25
7x0,75

7x1,00

8x0,50
8x0,75
8x1,00

8x1,25

8x1,50
9x1,00

9x1,25

10x0,50
10x0,75
10x1,00
10x1,25

10x1,50

11x1,00
11x1,25
11x1,50
12x0,75
12¢1,00
12¢1,25
12x1,50
12x1,75
13x0,75
13x1,00
13x1,25
13x1,50
13x1,75
14x0,75
14x1,00
14x1,25
14x1,50
14x2,00
15x1,00
15x1,25
15x1,50
15x2,00
16x1,00
16x1,25
16x1,50
16x2,00
17x1,00
17x1,25
171,50
18x1,00
18x1,25
181,50
18x2,00

TEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE O OEREERERE ORI OEREEDREOEREOEEREEOEOREE

DIN 13

780

9,50
9,25
9,00
8,80

8,50

10,00
9,75
9,50
11,25
11,00
10,75
10,50
10,20
12,25
12,00
1,75
11,50
11,25
13,25
13,00
12,80
12,50
12,00
14,00
13,75
13,50
13,00
15,00
14,75
14,50
14,00
16,00
1575
15,50
17,00
16,75
16,50
16,00

P

OO O OO0 0000000000000 00000000 oo oooow oo oo o oo o oo o o oo

(=]

60", HSSCo

5%

L xL2xD2x [

mm

80x17x6,0x49
80 x13x55x4,3
80x19x70x55
80x19x55x4,3
80x13x6x49
80x13x6x4,9
90x20x6x49
90x22x8x6,2
90x22x6x4,9
90x20x6x49
90x20x7x55

90x22x9x70
90 x 22 x7x5,5

90x20x7x55
90x16x7x55
90 x 16 x 7 x5,5
100x 22 x 7 x 5,5

100x 24 x 10 x 8,0
100 x 24 x 7 x 5,5

90x20x 8 x 6,2

100 x 22 x 8 x 6,2
100 x 24 x 8 x 6,2
100x22x9x7,0
100x22x9x70
100x22x9x7,0
100x22x9x 70
1M0x28x9x7,0
100 x 22 x 11x 9,0
100 x 22 x 11 x 9,0
100x 22 x 11 x 9.0
100x 22 x 11 x 9,0
100 x 28 x 11 x 9,0
100 x 22 x 11 x 9,0
100x 22 x 11 x 9.0
100x 22 x 11 x 9,0
100 x 22 x 11 x 9,0
110x 30 x 11 x 9,0
100x 22 x 12x 9.0
100x 22 x 12x 9,0
100 x 22 x 12 x 9,0
1M0x30x12x9,0
100x 22 x 12x 9.0
100x 22 x 12x 9,0
100 x 22 x 12 x 9,0
1M0x32x12x9,0
100x 22 x 12x 9.0
100x 22 x 12x 9,0
100 x 22 x 12 x 9,0
1M0x25x 14 x 11,0
10x25x 14 x 11,0
10x25x 14 x11,0
125x 30 x 14 x 11,0

TOL

6H

MI1D

ENTREE
DROITE

€

22,25
16,07

31,35
21,88
18,57

13,03

87,70
25,56

21,54

86,88
29,72
20,57
23,55

15,00

34,21
34,95
27,30
53,53
27,97
28,33
25,32*
18,07
93,43
49,47
49,47
49,47
47,31
93,43
43,37
38,31
30,16*
29,94*
57,26
60,80
48,57
59,47
53,96
54,05
35,66"
35,24"

106,43

106,43

106,43
60,43
74,25
47,19*
61,80

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles & la page 215

D
QUEUE

DEGAGEE 376/374

M2D

ENTREE
GUN

€

25,06
18,57

26,22
21,34

13,87

25,84
23,52

30,42
23,70
28,33

16,79

36,34
38,84
31,40

31,13
31,44
28,07
20,95

50,43
56,03
50,43
56,03

47,71
41,84
33,21
32,17
59,47
65,82
55,92
65,45
56,12
56,63
41,54
35,89

66,42

51,92
71,07

DIN

19,88

24,39
18,81

27,43

28,79
31,36

22,37

91,86
91,86
66,98

35,51
33,99
32,70
28,61

54,76
50,22
39,61
38,56

136,30

76,66
85,25
49,35
46,59

60,64
120,02

TARAUDS MACHINE HSSCo

27,50
19,14

27,50
22,74

16,14

28,28
27,83

33,24
28,74
31,31

19,32

43,54
43,08
62,08

35,45
33,94
32,64
24,66

53,10
50,14
39,52
37,13
61,40

61,25
61,20
61,45

49,27
42,86

74,89

59,55
75,39

MIR

ENTREE
DROITE

€
48,30

17,20 *

14,84

23,71

16,51

BLUE-MASTER’

QUEUE
RENFORCEE

M2R

ENTREE
GUN

€

18,67

14,85

24,93

18,29

DIN
71

(3]

M3R

= 15°

=

22,68

19,56

30,70

23,71

22,45

18,14

30,63

21,47

N~
[ =]
U

Tarauds et filiéres

Rose



S9I91)l} 4o SpnoID|

850y

BLUE-MASTER’

DIN 13

b0, HSSCo
\\fE}/A\/A\ 5%
7

>

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
376/374

18x2,50
19x1,00
19x1,25
19x1,50
20x1,00
20x1,25
20x1,50
20x2,00
20x2,50
21x1,00
21x1,25
21x1,50
22x1,00
22x1,25
22x1,50
22x2,00
22x2,50
23x1,00
23x1,50
24x1,00
24x1,25
24x1,50
24x2,00
24x3,00
25x1,00
25x1,25
25x1,50
25x2,00
26x1,00
26x1,50
26x2,00
27x1,00
27x1,50
27x2,00

T T T T TS ST EEE S S S EEEEEEEEEEREEREEREEREREREREREREE

|-
————

15,50
18,00
17,75
17,50
19,00
18,75
18,50
18,00
17,50
20,00
19,75
19,50
21,00
20,75
20,50
20,00
19,50
22,00
21,50
23,00
22,75
22,50
22,00
21,00
24,00
23,75
23,50
23,00
25,00
24,50
24,00
26,00
25,50
25,00

o000 0000000000000 000000000000 0Oo oo oo oo o ooo

TARAUDS MACHINE HSSCo
ToL D DIN
QUEUE

(&

L xL2xD2x [T
mm

125x 34 x 14 x 11,0
M0x22x14x 11,0
M0x25x14x11,0
M0x25x14x 11,0
125x25x 16 x 12,0
125x25x 16 x 12,0
125x25x 16 x 12,0
140 x 32 x 16 x 12,0
140 x 34 x 16 x 12,0
125x25x 16 x 12,0
125x25x 16 x 12,0
125x25x 16 x 12,0
125x25x 18 x 14,5
125x25x 18 x 14,5
125x25x 18 x 14,5
140 x 32 x 18 x 14,5
140 x 34 x 18 x 14,5
125x25x 18 x 14,5
125x 25 x 18 x 14,5
140 x 25 x 18 x 14,5
140 x 25 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
160 x 38 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 18 x 14,5
140 x 28 x 20 x 16,0
140 x 28 x 20 x 16,0
140 x 28 x 20 x 16,0

)
- ~
MID M2D
ENTREE ENTREE
DROITE GUN
€ €
50,70* 51,14
139,83
138,47
137,24
70,06 79,75
67,19

53,46* 58,74
70,06 77,02
53,96* 59,86
203,01
203,01
193,88
87,49 94,09
139,83
64,33 70,76
87,49 98,41
65,32* 71,84

197,38
197,38

97,48 108,07
203,01

7912 86,98
100,95* 109,98

78,19* 84,62
173,76
274,59
116,27 114,78
262,62 288,89
134,90
103,14 111,84
113,80 115,55
130,21 134,91
116,50 122,29
127,97 144,01

*Consultez le prix des farauds @ gauche disponibles d la page 215

68,16

66,93

74,76

78,68

99,93

94,82

187,22

272,10

84,32
68,03

84,85
64,47

101,68
71,00
101,68
78,57
123,62
99,75

113,26
95,50

123,47
119,87

150,03



DIN 13

P

5%

27x3,00
28x1,00
28x1,50
28x2,00
30x1,00
30x1,50
30x2,00
30x3,50
32x1,00
32x1,50
32x2,00
33x1,00
33x1,50
33x2,00
33x3,50
34x1,50
34x2,00
35x1,50
35x2,00
36x1,50
36x2,00
36x3,00
36x4,00
38x1,50
38x2,00
39x1,50
39x2,00
39x3,00
39x4,00
40x1,50
40x2,00
40x3,00
42x1,50
42x2,00
42x3,00
42x4,50
45x1,50
45x2,00
45x3,00
45x4,50
481,50
48x2,00
48x3,00
48x5,00
501,50
52x1,50
52x2,00
52x3,00
52x5,00

T T T RS S S E S S ESEE S S S E S S EEEESEESEEEEEEEEZE=EEEEE=E=E=E==E==

60", HSSCo

v
o]
24,00
27,00
26,50
26,00
29,00
28,50
28,00
26,50
31,00
30,50
30,00
32,00
31,50
31,00
29,50
32,50
32,00
33,50
33,00
34,50
34,00
33,00
32,00
36,50
36,00
37,50
37,00
36,00
35,00
38,50
38,00
37,00
40,50
40,00
39,00
37,50
43,50
43,00
42,00
40,50
46,50
46,00
45,00
43,00
48,50
50,50
50,00
49,00
47,00

TOL
6H

OO0 o0 OO0 OO0OO0O0O0o0 OO0 000o00000 0000000000000 00 00000000000 o0 oo o oo ooo

TARAUDS MACHINE HSSCo

D
QUEUE

DIN

L xL2xD2x [T

mm

160 x 36 x 20 x 16
140 x 28 x 20 x 16
140 x 28 x 20 x 16
140 x 28 x 20 x 16
150 x 28 x 22 x 18
150x 28 x 22 x 18
150 x 28 x 22 x 18
180 x 40 x 22 x 18
150 x 28 x 22 x 18
150 x 28 x 22 x 18
150 x 28 x 22 x 18
160 x 30 x 25 x 20
160 x 30 x 25 x 20
160 x 30 x 25 x 20
180 x 40 x 25 x 20
170x 30 x 28 x 22
160 x 30 x 28 x 22
170x 30 x 28 x 22
170 x 30 x 28 x 22
170 x 30 x 28 x 22
170 x 30 x 28 x 22
200 x 50 x 28 x 22
200 x 50 x 28 x 22
170x 30 x 28 x 22
170 x 32 x 28 x 22
170x32x32x24
170x32x32x 24
200 x 47 x 32 x 24
200 x 50 x 32 x 24
170 x 30 x 32 x 24
170x 30 x 32 x 24
200 x 47 x 32 x 24
170x 30 x 32 x 24
170 x 30 x 32 x 24
200 x 45 x 32 x 24
200 x 56 x 32 x 24
180 x 32 x 36 x 29
180 x 32 x 36 x 29
200 x 47 x 36 x 29
220 x 58 x 36 x 29
190 x 32 x 36 x 29
190 x 32 x 36 x 29
220 x 52 x 36 x 29
250 x 65 x 36 x 29
190 x 32 x 36 x 29
190 x 32 x 40 x 32
190 x 32 x 40 x 32
225 x 50 x 40 x 32
250 x 65 x 40 x 32

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles & la page 215

ENTREE
DROITE

€

97,61
262,62
116,50
130,70
149,03
121,43
146,98*
125,09
337,21
153,67
173,62
322,49
166,71
198,62
150,31*
183,98
401,80
198,82
357,04
183,98
234,70
237,57
189,98*
196,13
416,89
308,18
308,18
402,49
234,53
256,46
309,02
269,31
282,40
353,51
306,37
301,59
337,27
409,32
409,32
329,45
329,45
517,30
496,04
405,12
402,95
390,05
617,26
634,39
414,90

\¢
12 w/win

M2D

ENTREE
GUN

€
107,03

127,90
137,77
153,67
133,63
154,56
137,54
358,05
168,70
192,00

183,61
185,20
172,96
191,14

201,30
393,05
219,49
226,74
227,17
211,35
220,99
458,59

243,79
275,99

277,12
273,47

294,42
313,40
370,98

362,36

445,60

494,32

243,26

BLUE-MASTER’

203,93
210,13
190,09
212,64
253,53

265,01
232,74

259,83

348,12

NS
[ —
-

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

0, HSSCo TOL
B 5% 1B
+‘Z‘¢
| p,,,l
D, >| [= jusqu'a
5/16-18h
D L R
QUEUE o QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE
DIN L, DIN
376 4y
> o] D1 [ |
, MM gy ﬂ‘
UNC n° 4-40h 284 225 R
UNC n° 5-40h 317 260 R
UNC n° 6-32h 350 275 R
UNC n° 8-32h 417 350 R
UNC n°10-24h 483 390 R
UNC n°12-24h 549 450 R
UNC 1/4-20h 635 510 R
UNC 5/16-18h 794 660 R
QUEUE DEGAGEE
UNC 3/8-16h 952 800 D
UNC 7/16-14h NI 940 D
UNC 1/2-13h 1270 1075 D
UNC 9/16-12h 1428 1220 D
UNC 5/8-11h 1587 13,50 D
UNC 3/4-10h 19.05 1650 D
UNC 7/8-9h 2222 1950 D
UNC 1-8h 2540 2225 D
UNC 1.1/8-7h 2857 2500 D
UNC 1.1/4-7h 3175 2800 D
UNC 1.3/8-6h 3492 3075 D
UNC 1.1/2-6h 3810 3400 D

TARAUDS MACHINE HSSCo

> |-

- - =

U] N

m4> -

L xL2xD2x
mm

56x11x35x27
56x11x35x27
56x12x4,0x3,0
63x13x45x3,4
70x15x6,0x49
80x16x6,0x49
80x17x7,0x5,5
90x20x8,0x6,2

100x22x7,0x 5,5

100x22x8,0x 6,2

110x24x9,0x7,0

110x26x11,0x 9,0
110x 27 x12,0x 9,0
125x30x 14,0x 11,0
140 x 32 x 18,0 x 14,5
160 x 36 x 18,0 x 14,5
180 x 40 x 22,0 x 18,0
180 x 40 x 22,0 x 18,0
200 x 50 x 28,0 x 22,0
200 x 50 x 32,0 x 24,0

MIR

ENTREE
DROITE

14,32
14,98
14,99
14,99
14,98
15,72
16,42
20,49

MID
23,07
30,02
27,45
44,14
42,87
69,91
91,98

121,54

151,84

178,02

254,45

301,51

M2R

ENTREE
GUN

€

17,20
17,98
18,02
18,02
17,98
17,98
17,91
22,60

M2D
24,17
30,10
30,43
48,46
47,20
76,85
101,06
132,78




BLUE-MASTER’ m
TARAUDS MACHINE HSSCo

s HsSCo  TOL
YW\ 5% 2B

Tarauds et filiéres

Rose

+‘JZ‘+ - |-

D, | |« s D -
jusqua
5/16-24h
D L R L
QUEUE B QUEVE
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L,
376 1y |
MIR M2R M4R
| ENTREE ENTREE .
e ) I L1 x12xD2 1;135
’ i D m KD | DROITE GUN 5
€ € €
UNF n® 4-48h 284 235 R 56x11x35x27 15,72 17,12 21,66
UNE ne 5-44h 317 270 R 56x11x35x27 15,72 17,12 21,66
UNF n® 6-40h 350 295 R 56x12x40x3,0 14,25 17,07 21,68
UNE n° 8-36h 417 350 R 63x13x45x34 14,25 17,07 21,68
UNF  n®10-32h 483 410 R 70x15x60x49 14,25 17,07 21,68
UNF n®12-28h 549 460 R 80x16x60x49 14,36 17,21 21,66
UNF 1/4-28h 635 550 R 80x17x70x55 15,98 17,12 21,60
UNF 5/16-24h 794 690 R 90x20x80x862 18,86 21,58 26,17
QUEUE DEGAGEE MID M2D M4D
UNF 3/8-24h 952 850 D 90x16x7,0x55 20,92 24,17 30,02
UNF 7/16-20h M1 990 D 100x22x8,0x6,2 23,78 28,70 37,98
UNF 1/2-20h 1270 1150 D 100x22x9,0x7,0 23,94 28,81 38,34
UNF 9/16-18h 1429 1290 D 100x22x11,0x9,0 35,88 43,24 54,51
UNF 5/8-18h 1587 1450 D 100x22x12,0x9,0 36,03 43,35 60,90
UNF 3/4-16h 1905 1750 D 110x25x140x 11,0 54,46 65,59 77,92
UNF 7/8-14h 2222 2040 D 125x25x18,0x 145 68,48 82,49 119,16
UNF 17-12h 2540 2325 D 140x28x180x 145 83,33 105,06 130,21
UNS 1”-14h 2540 2360 D 140x28x180x 145 91,84 108,07 140,24
UNF 1.1/8-12h 2857 2650 D 150x28x22,0x18,0 146,97
UNF 1.1/4-12h 3175 2950 D 150x28x220x18,0 185,75
UNF 1.1/2-12h 3870 3600 D 170x30x32,0x24,0 311,72



BLUE-MASTER’

S9I91)l} 4o SpnoID|

850y

vl

>

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
5156

G 1/8-28h.
G 1/4-19h.
G 3/8-19h.
G 1/2-14h.
G 5/8-14h.
G 3/4-14h.
G 7/8-14h.
G1"11h.

G 1.1/8-11h.
G 1.1/4-11h.
G 1.3/8-11h.
G 1.1/2-11h.
6 1.3/4-11h.
6 2"-11h.

_———

D1
mm

9,728
13,157
16,662
20,955
22,911
26,441
30,201
33,249
37,897
41,910
44,323
47,803
53,746
59,614

HSSCo

D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D
D

TOL

5% 150228

L x12xD2x
mm

90 x16x7x5,5

100x22x 11 x9,0
100x22x12x9,0
125x25x 16 x 12,0
125x 25 x 18 x 14,5
140 x 28 x 20 x 16,0
150 x 28 x 22 x 18,0
160 x 30 x 25 x 20,0
170 x 30 x 28 x 22,0
170 x 30 x 32 x 24,0
180 x 32 x 36 x 29,0
190 x 32 x 36 x 29,0
190 x 32 x 40 x 32,0
220 x 36 x 45 x 35,0

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas a droite

HSSCo

TOL

5% 150228

=0 i X

BSF 3/16-32h. 4,762
BSF 1/4-26h. 6,350
BSF 5/16-22h. 7938
BSF 3/8-20h. 9,525
BSF7/16-18h. 11,113
BSF 1/2-16h. 12,700
BSF9/16-16h. 14,287
BSF 5/8-14h. 15,876
BSF 3/4-12h. 19,051
BSF 7/8-11h. 22,226
BSF 1”-10h. 25,400

TARAUDS MACHINE HSSCo

(&

11,00
12,50
14,00
16,50
19,50
22,50

MI1D M2D
ENTREE ENTREE
DROITE GUN
€
28,30 32,33
36,60 40,31
44,93 * 49,42
59,39 65,33
73,99 * 77,61
92,96 102,29
100,54 105,76
144,28 158,68
198,81 216,85
245,87 258,70
309,20
271,43 378,37
490,11 472,32
625,09 630,07

o oo oo o oo o oo

L x2xD2x 7
mm

70x16x35x27
80x17x45x34
90x20x6,0x4,9
100x22x7,0x5,5
100 x 22 x 8,0 x 6,2
110x24x9,0x7,0
110x25x11,0x 9,0
110x27 x12,0x9,0
125x30x 14,0x 11,0
140 x 32 x 18,0 x 14,5
160 x 36 x 18,0 x 14,5

\¢
12 w/win

MI1D

ENTREE
DROITE

€

66,21
28,96
34,40
36,15
48,72
55,14
58,35
71,78
92,07
127,97
148,76

D
QUEUE
DEGAGEE

6 m/min

M2DX M4DX
ENTREE 4 55
GUN g
=
€ €
44,24 49,68
54,42 61,47
64,54 78,08
94,47 108,83
152,07 200,22
DIN
5156



TARAUDS MACHINE HSSCo

S5 HSSCo  TOL
/p 5%  Closse 2
A LA
| [E— i 1 - — 1
DZ > - ) " DZ > -
jusqu'a
3/8-16h
D R L
QUEUE B QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE g T
DIN L DIN L
376 ) i, 371 |

0 i

b

L xL2xD2x [T

g mm
W 3/32-48h. 238 180 R 50x9x28x21
W 1/8-40h. 317 25 R S6x1x35x27
W 5/32-32h. 397 300 R 63x13x45x34
W 3/16-24h. 476 360 R 70x15x60x49
W 7/32-24h. 556 440 R 80x16x60x49
W 1/4-20h. 635 510 R B0x17x70x55
W 5/16-18h. 794 650 R 90x20x80x6,2
W 3/8-16h. 952 790 R 100x22x10,0x80
QUEUE DEGAGEE

W 7/16-14h. I 925 D 100x22x8,0x6,2
W 1/2-12h. 1270 1050 D 110x24x90x70
W 9/16-12h. 1429 1200 D 110x26x11,0%90
W 5/8-11h. 1587 1340 D 110x27x120x90
W 3/4-10h. 1905 1650 D 125x30x140x11,0
W 7/8-h. 22221925 D 140x32x18,0x 145
W 1"-8h. 2540 2175 D 160x36x18,0x145
W 1.1/8-7h. 2857 2475 D 180x40x220x18,0
W 1.1/4-Th. 375 2775 D 180x40x220x18,0
W 1.3/8-6h. 3492 3050 D 200x50x28,0x220
W 1.1/2-6h. 3800 3350 D 200x50x320x 24,0
W 1.5/8-5h. 027 4650 D 220 65x32,0 x 24,0
W 1.3/4-5h. 445 3900 D 220x 58 x36,0x 290
W 1.7/8-45h. 4762 4200 D 250 x 75 x 36,0 x 29.0
W 2"-4,5h. 5080 4450 D 250 x 65x 40,0 x 32,0

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas a droite

MIR

ENTREE
DROITE

€

20,60
16,30 *
16,30
20,22
24,74
17,42
20,71
21,84

M1D
30,39
29,14
41,77
39,55
55,35
71,67
90,09

122,18

177,49

291,75

316,67

442,01

455,92

528,64

652,53

M2R

ENTREE
GUN

€

20,08
18,01
18,01
20,33
26,17
18,20
23,07
25,81

M2D
32,15
30,84
43,89
43,44
60,90
78,81
99,04

128,48

186,68

306,56

333,05

464,90

501,54

556,01

19,55
19,55
19,55

22,21
25,90
28,77

M3D
38,01
36,41
52,23
49,37
66,17
89,55
112,39
196,51

BLUE-MASTER’

M4R

,‘!
= 35°
@

20,45
20,45
20,45

22,92
27,09
30,09

M4D
38,27
38,08
54,62
51,64
69,21
89,55

117,55

NS
—
pu—

Tarauds et filiéres

Rose
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850y

BLUE-MASTER’

UNJC e 4-40h
UNJC e 5-40h
UNJC n® 6-32h
UNJC n® 8-32h
UNJC n®10-24h
UNJC n®12-24h
UNJC 1/4-20h
UNJC 5/16-18h
UNJC 3/8-16h

UNJC 7/16-14h
UNJC 1/2-13h
UNJC 9/16-12h
UNJC 5/8-11h
UNJC 3/4-10h
UNJC 7/8-9h
UNJC 17-8h

D1
mm

2,84
317
3,50
417
4,83
5,49
6,35
7,94

’

9,52

11,1
12,70
14,28
15,87
19,05
22,22
25,40

/
)

HSSCo  TOL

5% 3B

L x2xD2x 7
mm

225 R 56x11x35x27
260 R 56x11x35x27
275 R 56x12x40x3,0
350 R 63x13x45x34
390 R 70x15x6,0x49
450 R 80x16x60x49
510 R 80x17x70x55
660 R 90x20x80x62
800 R 100x22x80x 6,2

QUEUE DEGAGEE
940 D 110x24x9,0x7,0
1075 D 110x26x11,0x9,0
1220 D 110x27x12,0x9,0
1350 D 110x27x12,0x9,0
1650 D 125x30x140x11,0
1950 D 140x32x180x 145
2225 D 160x36x180x 145

TARAUDS MACHINE HSSCo

MIR

ENTREE
DROITE

€
40,89
40,89
40,89
40,89
40,89
42,89
38,16
43,18
49,22

MID
67,88
73,69

101,26

115,55

130,25

171,38

226,44

UNJF n® 4-48h
UNJF n® 5-44h
UNJF n® 6-40h
UNJF n® 8-36h
UNJF n210-32h
UNJF n212-28h
UNJF 1/4-28h
UNJF 5/16-24h
UNJF 3/8-24h

UNJF 7/16-20h
UNJF 1/2-20h
UNJF 9/16-18h
UNJF 5/8-18h
UNJF 3/4-16h
UNJF 7/8-14h
UNJF 17-12h

mm

2,84
317
3,50
417
4,83
549
6,35
7,94
9,52

111
12,70
14,29
15,87
19,05
22,22
25,40

f

HSSCo  TOL

5% 3B

L x12xD2x 7

mm

235 R 56x11x35x27
270 R 56x11x35x27
295 R 56x12x40x3,0
350 R 63x13x45x34
410 R 70x15x6,0x49
460 R 80x16x60x49
550 R 80x17x7,0x55
690 R 90x20x80x62
850 R 90x16x7,0x6,2

QUEUE DEGAGEE
990 D 100x22x8,0x62
11,50 D 100x22x9,0x7,0
1290 D 100x22x11,0x9,0
1450 D 100x22x12,0x9,0
1750 D 110x25x140x 11,0
20,40 D 125x25x18,0x 145
2325 D 140x28x18,0x 145

MIR

ENTREE
DROITE

€
44,86
44,86
44,86
44,86
44,86
44,86
34,83
38,94
42,64

MID

58,56
62,36
76,61
86,26

110,36
138,78
154,72



PAS POUR TUBE
CYLINDRIQUE

> o] D1
, MM o
Rp 1/16-28h. 1,72
Rp 1/8-28h. 973
Rp 1/4-19h. 13,16
Rp 3/8-19h. 16,66
Rp 1/2-14h. 20,95
Rp 3/4-14h. 26,44
Rp 17-11h. 33,25
Rp 1.1/4-11h. 11,91
Rp 1.1/2-11h. 46,80
Rp 2"-11h. 5961
ANSI
B1.20.1
L
PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE
7> ol D1
, MM m
NPS 1/8-27h. 10,20
NPS 1/4-18h. 13,60
NPS 3/8-18h. 17,00
NPS 1/2-14h. 21,20
NPS 3/4-14h. 26,55
NPS 1"-11,5 h. 33,20
NPS 1.1/4-11,5h. 41,60
NPS 1.1/2-11,5h. 47,68
NPS 2"-11,5h. 59.71

DIN 2999

VA

\,

557,

OO OO oo oooo

60°

s

8,90
11,70
15,00
18,60
24,00
30,00

HSSCo
5%

L x2xD2x
mm

0xT6x6x4,9

90 x 16 x7x5,5

100x22x 11 x9,0
100x22x12x9,0
125x25x 16 x 12,0
140 x 28 x 20 x 16,0
160 x 30 x 25 x 20,0
170 x 30 x 32 x 24,0
190 x 32 x 36 x 29,0
220 x 36 x 45 x 35,0

HSSCo
5%

TARAUDS MACHINE HSSCo

ENTREE
DROITE

DIN
374

MI1D

49,23
68,02
81,44
102,93
161,18
250,06

ENTREE
DROITE

DIN
374

PAS

R
Re
Re
Re
Re
Re
Re
Re
Re

POUR TUBE
(ONIQUE

C

1/16-28h.
1/8-28h.
1/4-19h.
3/8-19h.
1/2-14h.
5/8-14h.
3/4-14h.
7/8-14h.
1”-11h.

PAS POUR TUBE

AMERICAIN CONIQUE

BS21

15071

D1
mm

1,12

9,73
13,16
16,66
20,95
22,91
26,44
30,20
33,25

ANSI

55°

N

r

k

8,30
11,00
14,50
18,10
21,00
23,50
28,25
29,60

oo oo oo oo o

B1.20.1 80"

TpY ..

NPT 1/16-27h.
NPT 1/8-27h.
NPT 1/4-18h.

L x12xD2x 7 -
mm
D 90x16x7x55 131,71
D 100x22x11x9,0 188,49
D 100x22x12x9,0 258,50
D 125x25x16x12,0 354,47
D 140x28x20x160 524,00
D 160x30x25x20,0 677,63
D 170x30x32x 24,0
D 190x32x36x290
D 220 x 36 x 45x 350

NPT 3/8-18h.
NPT 1/2-14h.
NPT 3/4-14h.
NPT 17-11,5h.
NPT 1.1/4-11,5h.
NPT 1.1/2-11,5h.
NPT 2-11,5h.

D1
mm

7,89
10,24
13,62
17,05
21,22
26,57
33,23
41,98
48,05
60,09

23,0
29,0
37,5
44,0
56,0

HSSCo  DIN
5% 5156
.z

L x2xD2x 7
mm

0xT4x6x4

90x15x7x5

100x19x11x9
100x 21 x12x9
125x26 x 16 x 12
140 x 36 x 18 x 19
140 x 28 x 20 x 16
160 x 36 x 22 x 18
160 x 33 x 25 x 20

o OO oo oo oo oo

DIN
374

HSSCo
5%

L x12xD2x [
mm

90xT14x6x5

0x15x8x6

100x19x11x9
100x21x12x9
125x26 x 16 x 12
140x28x20x 16
160 x 33 x 25 x 20
170 x 36 x 32 x 24
190 x 37 x 36 x 29
220 x 41 x 45 x 35

BLUE-MASTER’

ENTREE
DROITE

MI1D

52,32

75,23
104,57
145,29
225,69
160,89
394,33
298,80

ENTREE
DROITE

NS
—_—
(SN

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’
HSSCo  DIN
5% 374

\‘é_o\n‘/

PAS POUR TUBE

AMERICAIN CYLINDRIQUE

> ol D1
, MM g
NPSF 1/8-27h. 10,05
NPSF 1/4-18h. 13,33
NPSF 3/8-18h. 16,78
NPSF 1/2-14h. 2087
NPSF  3/4-14h. 26,23
NPSF 17-11,5h. 3281
HSSCo
5%
\‘9_0\0‘/
Q\/\/\
PAS METRIQUE FINE POUR
TUBES DE CONDUITE
ELECTRIQUE EN 60423
> ol D1
, MM g
ME 12x 1,50 12
ME 161,50 16
MF 20 x 1,50 20
MF 25x 1,50 25
MF 321,50 32
MF 40 x 1,50 40
MF 50 x 1,50 50
MF 63 x 1,50 63

\ﬁ
8,75
11,30
14,70
18,20

23,50
29,50

b
10,5
145
18,5
235
30,5
38,5

48,5
61,5

oo oo oo

o oo ooo oo

ENTREE
DROITE

L x12xD2x 7
mm

90x16x7x5,5

100x22x11x9,0
100x22x12x9,0
125x25x 16 x 12,0
140 x 28 x 20 x 16,0
160 x 30 x 25 x 20,0

ENTREE
DROITE

LA
J

L x2xD2x 7
mm

100x22x9x7,0

100x22x12x9,0
125x25x 16 x 12,0
140 x 28 x 18 x 14,5
150 x 28 x 22 x 18,0
170 x 30 x 32 x 24,0
190 x 32 x 36 x 29,0
275x 36 x50 x 39,0

DIN
374

TARAUDS MACHINE HSSCo

MID

€

158,87
218,99
311,50
388,46
635,78

MID

€

25,32
35,66
53,46
116,27
153,67
256,46
402,95

NPTF HSSCO
5%
\,éoﬁof
PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE
ETANCHE
7> o] D1
, MM
NPTF 1/16-27h. 1,87
NPTF 1/8-27h. 10,22
NPTF 1/4-18h. 13,58
NPTF 3/8-18h. 17,02
NPTF 1/2-14h. 21,21
NPTF 3/4-14h. 26,56
HSSCo
5%
ANSI o
1201 80,
LA
PAS POUR TUBES DE
CONDUITE ELECTRIQUE
D e DI
, MM g
PG 7 - 20h. 12,5
PG 9 - 18h. 15,2
PG 11 - 18h. 18,6
PG 13,5 -18h. 20,4
PG 16 -18h. 22,5
PG 21 -16h. 28,3
PG 29 -16h. 37,0
PG 36 -16h. 47,0
PG 42 -16h. 54,0
PG 48 -16h. 59,3

DIN
374

' \

k

6,
8,
1,
14,
17,
23,

20
50
00
50
80
00

DIN

o o oo oo

40430

b
11,50
14,00
17,25
19,00
21,25
27,00
35,50
45,50
52,50
58,00

oo oo oo o oo o

ENTREE
DROITE

L x2xD2x 7
mm

0x14x120x6
90 x15x120x7
100x 21 x 17,5x 11
110x 21 x17,6 x12
140x 27 x 22,8 x 16
140x 27 x 23,0 x 20

ENTREE
DROITE

L x12xD2x 7
mm

100x22x9x7,0

100x22x12x9,0
110x25x 14 x11,0
125x25x16x 12,0
125x25x 18 x 14,5
150 x 28 x 22 x 18,0
170 x 30 x 28 x 22,0
190 x 32 x 36 x 29,0
190 x 32 x 40 x 32,0
220 x 36 x 45 x 35,0

MI1D

107,34
150,58
193,45
251,83
390,13

MI1D

47,10
65,23
84,88
95,31
112,16
178,07
301,01
488,87
776,43
946,52



TARAUDS MACHINE HSSCo

HSSCo DIN  ENTREE  TOL HSSCo
5% 374 DROIE 2B 5%
ANS/ASME 5o ANSI/ASME ;o0
TR Bll 50,
P D LA
{l
l-,‘
ﬂ M1D w
R I D2 lx2x [ ENTREE e y
, A m o o on;m !*: var (4
UN 1" 1/8-8h. 25,40 22 180 x 45x 18 294,58 UNEF 1/4-32h. 5,55
UN 1" 1/4-8h. 28,50 22 180 x 48 x 18 380,05 UNEF 5/16-32h. 715
UN 1" 3/8-8h. 31,75 28 200 x 56 x 22 431,13 UNEF 3/8-32h. 8,70
UN 1" 1/2-8h. 35,00 32 200 x 58 x 22 514,61 UNEF 7/16-28h. 10,20
UN 1" 5/8-8h. 38,10 32 200 x 65 x 24 601,97 UNEF 1/2-28h. 11,80
UN 1" 3/4-8h. 11,25 36 200 x 50 x 29 733,29 UNEF 9/16-24h. 13,20
UN 1" 7/8-8h. 44,45 36 225 x 53 x 29 820,48 UNEF 5/8-24h. 14,80
UN 2"-8h. 47,63 40 225 x50 x 32 864,27 UNEF 3/4-20h. 17,80
UNEF 7/8-20h. 20,95
UNEF 17-20h. 24,20
TARAUDS MACHINE HSSCo A GAUCHE
, \
HSSCo ENTREE  TOL _— ,‘
5%  DROITE  6H . MM ’u
0
M 3x0,50 2,50
DINTS -, M 440,70 3,30
\/‘\/\/\ M 5x0,80 420
P M 6x1,00 5,00
M 7x1,00 6,00
GAUCHE M 8x1,25 6,80
M 10x1,50 8,50
*‘JZ‘* *\JZ\¢
= —t - M 124,50 10,50
Eﬂ l M 12x175 10,20
M 14¢1,50 12,50
D, »~| |+ D,~| |= M 14x2,00 12,00
M 16x1,50 14,50
D L R ] M 16x2,00 14,00
QUEUE » Quese | | v M 180,50 16,50
DEGAGEE T RENFORCEE T M 18x2,50 15,50
] L M 20x1,50 18,50
DIN 2 DIN ] M 20x2,50 17,50
sz \Y |, | M 22050 19,50
! M 24x2,00 22,00
M 24x3,00 21,00
M 27x3,00 24,00
M 30x2,00 28,00
Autres dimensions disponibles sur demande M 30x350 2 50
M 33x3,50 29,50
M 36x4,00 32,00

BLUE-MASTER’

DIN TOL
374 2B
&
13
4|

M2D  M4D
EINTREE 5L ...

2 uxixid w 5%

mm mm =
€ €
70 R 82x16x54 96,88 108,87
84 R 85x21x41 106,74 119,95
70 D 95x22x54 106,81 120,00
80 D 100x22x6,2 141,76 159,30
90 D 100x22x7,0 149,33 167,79
120 D 100x24x90 187,09 210,20
120 D 100x24x90 212,88 239,21
140 D 110x27x110 276,89 311,12
180 D 125x26x145 297,62 318,89
180 D 140x28x145 455,46 511,75
MIRI

L x12xD2x [ mﬁ

mm

€

R 56x11x35x27 22,66
R 63x13x45x34 25,52
R 70x16x60x49 23,10
R 80x17x60x49 25,49
R 80x17x7,0x5,5 34,40
R 90x20x80x62 29,67
R 100x22x100x80 33,01
QUEUE DEGAGEE mibI
D 100x22x9,0x7,0 50,63
D 110x 24 x 9,0 x 7,0 36,14
D 100 x 22 x 11,0 x 9,0 60,31
D 110x 26 x11,0x 9,0 59,87
D 100 x 22 x 12,0 x 9,0 71,32
D 110x 27 x12,0x 9,0 70,48
D 110x 25 x 140 x 11,0 94,37
D 125x30x140x11,0 101,41
D 125x25x160x120 106,91
D 140x32x160x120 107,92
D 140x32x180x 145 130,64
D 140x28x180x 145 201,89
D 160x34x180x 145 156,39
D 160 x36x200x160 195,22
D 150x28x220x180 293,96
D 180 x40 x 22,00 18,0 250,17
D 180 x40x250x20,0 300,62
D 200x50x280x220 379,95

N>
—
U

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’
TARAUDS MACHINE NORME I1SO 529
DINTS 4o, HSSCo IS0 ToL

VIV 5% 529  6H

+‘Z‘+ -, |-

D L R L

QUEUE o QUEUE

DEGAGEE T RENFORCEE g T

IS0 L, IS0 L

529 V5 |

MIRISO  M2RISO  M4RISO  MS5RISO

r = B8 B

3 L x12xD2x [ i

16 v

'(/ m mm “

€ € € €

M 3x0,50 250 R 48x11x3,15x250 8,51 8,86 10,68 11,51

M 4x0,70 330 R 53x13x4,00x3,5 8,51 8,86 10,68 11,51

M 5x0,80 420 R 58x16x500x4,00 8,51 8,86 10,68 11,51

M 6x1,00 500 R 66x19x630x500 8,51 8,86 10,91 11,51

M 7x1,00 600 R 66x19x7,10x560 12,09 14,82

M 841,00 700 R 69x19x800x630 15,65 16,15

M 841,25 675 R 72x22x8,00x 6,30 11,35 11,83 12,23 12,58

M 9x1,25 775 R 76x20x10,00x 8,00 16,31 18,55

M O10d,00 900 R 76x20x10,00x8,00 17,96 19,62

M 10,25 880 R 76x20x10,00x8,00 21,46 22,16

M 10x150 850 R 80x24x10,00x8,00 14,45 15,05 15,77 15,88
QUEUE DEGAGEE MIDISO  M2DISO  M4DISO  MSDISO

M OIN00 11,00 D 84x24x9,00x7,10 26,72 27,11

M 120,25 1075 D 84x24x900x7,10 27,00 27,63

M 1250 1050 D 89x29x9,00x7,10 24,10 24,97

M OI21,75 1020 D 89x29x9,00x7,10 16,81 19,33 20,49 23,74

M OT41,00 1300 D 90x25x11,20x 9,00 34,29 41,87

M 140,25 1280 D 90x25x11,20x9,00 30,07 37,80

M 14150 1250 D 95x30x12,50x 9,00 23,88 29,80

M 14200 1200 D 95x30x11,20 x 9,00 22,21 23,13 28,00

M OT61,00 1500 D 95x25x12,50x 10,00 46,96 48,49

M 16,25 1475 D 102x32x 12,50 10,00 47,39 48,68

M 16150 1450 D 102x32x 14,00 x 10,00 33,23 37,32

M 16x200 1400 D 102x32x 12,50 x 10,00 27,56 28,72 32,48

M 1850 1650 D 104x29x1400x 11,20 43,92 53,29

M 18x250 1550 D 112x37x 14,00x 11,20 41,51 43,24 54,04

M 2050 1850 D 104x29x1400x 11,20 50,04 57,32

M 20x250 1750 D 112x37x 14001120 46,39 48,31 56,98

M 22250 1950 D 118x38x1600x1250 53,63 55,88 69,86

M 24x300 21,00 D 13045 18,00 x 14,00 60,61 63,13 78,90

M 27x300 2400 D 135x45x20,00x 16,00 74,62 771,74 97,17

M 30x350 2650 D 138 x48x20,00x 16,00 110,88 11550 136,19



DIN 13

Réf. MO3: Entrée 2-3 filets

3,5-5 filets

60°

Réf. MO2AT: Entrée 3,5-5 filets

3x0,50

4x0,70

5x0,80

6x1,00

7x1,00

8x1,00

8x1,25

9x1,25

10x1,00
10x1,25
10x1,50
12x1,00
12x1,25
12x1,50
12x1,75
141,00
14x1,25
14x1,50
14x2,00
16x1,00
16x1,25
16x1,50
16x2,00
18x1,50
18x2,50
20x1,50
20x2,50
22x2,50
24x3,00
27x3,00
30x3,50

T T T TSRS SRS EEEEEEEEEEEEREEREEREEREEREREREREREEE

2,50
3,30
4,20
5,00
6,00
7,00
6,75
175
9,00
8,80
8,50
11,00
10,75
10,50
10,20
13,00
12,80
12,50
12,00
15,00
14,75
14,50
14,00
16,50
15,50
18,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50

OO O OO 00000000 oo ooo o ooo oo oooOo o oo oo oooo

TARAUDS MACHINE DIN 352

HSSCo
HSS
5%
+‘JZ‘ -
D, =| |~
D L
QUEUE !
DEGAGEE T
DIN ,
352 1

L]XLZXDQXZ
mm

40x11x3,50x270

45 x 13 x 4,50 x 3,40

50 x 16 x 6,00 x 4,90

50 x 19 x 6,00 x 4,90

50 x 19 x 6,00 x 4,90

56 x 18 x 6,00 x 4,90

56 x 22 x 6,00 x 4,90

63 x 18 x7,00 x 5,50

63 x 18 x 7,00 x 5,50

70 x 24 x 7,00 x 5,50

70 x 24 x 7,00 x 5,50

70 x 20 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 9,00 x 7,00
75x 29 x 9,00 x 7,00

70 x 20 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 11,00 x 9,00
80 x 30 x 11,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
70 x 20 x 12,00 x 9,00
80 x 32 x 12,00 x 9,00
80 x 22 x 14,00 x 11,00
95 x 40 x 14,00 x 11,00
80 x 22 x 16,00 x 12,00
95 x 40 x 16,00 x 12,00
100 x 40 x 18,00 x 14,50
110 x 50 x 18,00 x 14,50
110 x 50 x 20,00 x 16,00
125 x 50 x 22,00 x 18,00

DIN
352

HSS

5,10

5,10

5,99

5,99

7,58
1,79

7,93

8,54
12,63
12,92

8,61
20,68
20,62
19,02
1,34
32,12
23,96
20,52
15,27
35,03
35,24
25,24
18,99
28,62
20,94
34,87
23,11
32,32
41,61
58,04
72,68

TOL
6H

MO2AT

HAUTEUR
COMPLETE

HSS

€

6,70
6,70
7,86
7,86

10,33

11,20

14,89

20,07

Mo3X

17,00

22,20

27,99

34,15

44,73

50,35

MO2DIN

ENTREE

GUN
Hss
€
8,49
8,49
8,49
8,49

11,34

14,43

17,49

22,16

27,53
40,76

46,34
53,57
60,52
77,20
119,37

BLUE-MASTER’

MO4DIN

1
%3?
i

HSS

€
10,24
10,24
10,24
10,46

12,11
15,60
20,48
26,84

31,13
51,56

54,35
66,61
75,25
95,68
128,45

n

Tarauds et filiéres

Rose

Vert
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BLUE-MASE£®
TARAUDS MACHINE ET FILIERES SERIE @M ET @?&W@M

@M N (] POUR GRANDES SERIES DIN TOL
VIVWA - 6H HSS PM: ACIER FRITTE 22568  6g

&

D, =| |« D~ |~ .' FILET RECTIFIE T
AVEC BRISE COPEAUX
D I R 5 i -
QUEUE T QUELE T i @ L
DEGAGEE RENFORCEE L
Lz L =t
DIN DIN ? Darat
RRAVAREE . |
Phs T P \BE W Soier Pis MIN
M2RP M4RP M2RT MA4RT M2RHL M4RHL  M2RSP  MARSP C5P
QUALITE = * K L I I S o A
MATéRlEI. HSS HSS HSSCo HSSCo HSS HSS HSS HSS HSS
PM PM 5% 5% PM PM V3 V3
FINITION  BRILLANT  BRILLANT TiN TiN HARD LUBE B HARD LUBE m BRILLANT
: entRée Rf. . ewmee  BL. . ewmee  SL. . mnmie B,
. HELICE "o\ ?;‘35 GUN 5 35 GUN 5 35 GUN 5 4
> el f‘ L x12xD2x [ oxl3
=4 ata o] XD € € € € € € 5| g il c
M 3x0,50 250 R 56x11x35x27 13,71 16,94 19,88 22,39 22,87 24,75 42,61 44,59 25x9 25,71
M 4x0,70 3,30 R 63x13x45x34 14,00 16,94 20,98 23,36 23,21 25,10 42,61 44,59 25x9 25,71
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x49 14,00 16,24 20,98 22,90 23,21 25,10 45,00 46,23 25x9 25,71
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x49 15,39 17,81 23,26 25,19 25,49 26,57 45,00 46,23 25x9 25,71
M 8x1,00 700 D 90x20x6,0x49 21,97 26,07 30,39 33,82 35,87 39,93 25x9 34,52
M 8x1,25 6,80 R 90x20x8,0x6,2 18,04 20,70 26,94 29,57 30,07 33,80 57,13 60,88 25x9 26,86
M 10x1,00 900 D 90x16x7,0x55 24,50 30,73 35,49 40,75 41,88 49,51 30x10 42,21
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x80 21,21 24,11 32,18 35,09 37,31 42,06 68,09 72,62 30x10 38,34
QUEUE DEGAGEE M2DP M4DP M2DT M4DT M2DHL M4DHL  M2DSP  M4DSP
M 12x1,50 10,50 D 100x22x90x70 29,09 35,13 40,61 45,75 46,39 53,78 38x10 47,74
M 12x1,75 10,20 D 1M0x24x9,0x70 27,33 32,46 39,87 44,53 41,63 50,43 85,66 92,93 38x14 42,16
M 14x1,50 1250 D 100x22x11,0x9,0 34,44 43,19 46,91 53,81 55,15 63,23 38x10 49,92
M 14x2,00 12,00 D 110x26x11,0x90 34,18 39,62 48,73 53,58 55,72 61,25 87,45 117,75 38x14 42,99
M T6x1,50 1450 D 100x22x120x9,0 43,08 53,13 56,37 64,48 61,72 63,58 4574 68,58
M 16x2,00 14,00 D 110x27x120x9,0 40,19 47,88 55,65 62,66 63,62 70,32 119,37 126,99 45x18 57,72
M 18x2,50 15,50 D 125x30x140x 110 56,96 64,35 70,49 76,91 89,90 95,51 177,19 191,71 45x18 57,72
M 20x2,50 17,50 D 140 x32x16,0x120 61,56 68,63 80,36 86,56 94,44 107,52 188,83 199,61 45x18 57,72
M 22x2,50 19,50 D 140x32x180x 145 74,48 84,66 94,24 102,83 110,75 120,87 55%x22 86,63
M 24x3,00 21,00 D 160 %34 %180 145 88,55 101,37 106,20 117,62 124,79 138,24 55x22 86,63



BLUE-MASTER’ m

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX

DINTS  go°, ToL HSS PM: ACIER FRITTE
VIVA - H ‘
[t .
6 m/win 0

Tarauds et filiéres

Rose

*‘JZ‘¢ - JZ |-
| - Y ! - — by
Dz - - DZ — -
D R
QUEUE L QUEVE L
DEGAGEE B " RENFORCEE w
DIN T DIN T
376/374 L 37 "
_ ,i _y l y
M2RX M4RX M2RXT MARXT M2RXHL M4RXHL
QUALITE * & * ok o e A o e A Fodde ke Fod ek
c HSS HSS HSSCo HSSCo HSS HSS
MATERIEL PM PM 5% 5% PM PM
anmon ({53 [ ox | TiN TiN HARD LUBE
; ENTREE 4 ENTREE i ENTREE 4
o HELICE GUN 3 » GUN 3 # GUN 3 #
’\ ‘ ‘£ /= /=
> el L]xszszJZ
, M M o € € € € € €
M 3x0,50 250 R 56x11x35x27 16,98 19,70 19,83 23,31 26,75 31,46
M 4x0,70 330 R 63x13x45x34 17,20 19,70 20,82 24,17 28,10 32,94
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 17,84 21,04 20,82 24,40 28,10 32,94
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 17,90 21,70 22,80 25,65 30,77 34,63
M 8x1,00 700 D 90 x 20 x 6,0 x 4,9 39,04 29,96
M 8x1,25 680 R 90x20x80x6,2 21,01 25,04 25,46 29,25 34,37 39,50
M 10x1,00 900 D 90x16x7,0x5,5 40,24 31,94
M 10x1,50 850 R 100 x 22 x 10,0 x 8,0 24,41 29,36 31,10 34,68 41,99 46,82
QUEUE DEGAGEE M2DX M4DX M2DXT M4DXT M2DXHL M4DXHL
M 12x1,00 1,00 D 100x22x90x70 48,37 39,27
M 12x1,50 1050 D 100x22x90x70 45,62 37,12
M 12x1,75 1020 D 1M0x24x90x70 30,98 44,12 39,95 49,98 56,28 65,91
M 14x2,00 1200 D 1M0x26x11,0x9,0 40,62 61,45 53,08 62,53 74,79 82,83
M 16x2,00 1400 D 1M0x 27 x120x 90 44,58 70,93 58,76 80,06 83,29 100,19
M 18x2,50 1550 D 125x 30 x 14,0 x 11,0 63,36 100,91 90,35 112,06 133,64 142,53
M 20x2,50 1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0 65,36 106,54 104,21 115,28 142,08 150,50
M 22x2,50 1950 D 140 x 32 x 18,0 x 14,5 101,78 132,76 141,91 169,01
M 24x3,00 21,00 D 160 x 34 x 18,0 x 14,5 107,01 139,59 144,66 172,86
M 27x3,00 2400 D 160 x 36 x 20,0 x 16,0 140,18 182,84
M 30x3,50 2650 D 180 x 40 x 22,0 x 18,0 179,26 233,81

o Lubrifiant: CUT MAGIC XTHICK

o L'vilisation de I'hvile de coupe CUT MAGIC XTHICK est recommandée
pour optimiser le processus de faraudage en Inox, Duplex, Inconel, Titane...

Ref. ACXT00250
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NS
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850y

BLUE-MASTER’

DIN 13

TARAUDS @SW @M POUR LE TARAUDAGE D’ALLIAGES REFRACTAIRES

. 60°

\/_,,\/\/\

TOL
: B

*\JZ\¢ +JZ\¢
L R
D2 - - DZ+ -
D R
QUEUE | QUEUE L
DEGAGEE B RENFORCEE '
DIN T DIN T
376 iL 37 itz
I B Y
QUALITE
MATERIEL
FINITION
HELICE
')
IS [
ol L x12xD2x [
, uar g —-
M 3x0,50 250 R 56x11x35x27
M 4x0,70 330 R 63x13x4,5x34
M 50,80 420 R 70x16x60x49
M 6x1,00 500 R 80x17x60x49
M 8x1,25 680 R 90x20x80x62
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x8,0
QUEUE DEGAGEE
M 12x1,75 1020 D 110x24x90x70
M 14x2,00 1200 D 10x26x11,0x90
M 16x2,00 1400 D 110x27x120x90
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0
M 20x2,50 1750 D 140x32x160x12,0
M 22x2,50 1950 D 140x32x18,0x14,5
M 24x3,00 200 D 160x34x180x145
M 27x3,00 2400 D 160x36x20,0x160
M 30x3,50 2650 D 180x40x22,0x18,0

M2RDU
KAk K

HSS
V3

TiCN

ENTREE
GUN

€

43,21
43,21
44,65
45,89
64,09
83,07

M2DDU
112,29

165,13
244,53
331,22

425,51
502,54

M4RDU
AhA K

HSS
V3

TiCN

o

iz

M2RNI
Tk kK

HSS
PM

BRILLANT

ENTREE
GUN

€

80,28
82,03
84,92
85,59
96,73
114,93

M2DNI
147,82

SPECIFIQUEMENT RECOMMANDES
EN APPLICATIONS AERONAUTIQUES

M3RNI
KA KK

HSS
PM

BRILLANT

-

[5
€

82,03
84,24
86,92
88,01
99,30
118,44

M3DNI
163,44

M2RTIT
KA KK

HSS
PM

ENTREE
GUN

€

59,61
61,45
63,00
63,00
72,80
90,17

M2DTIT
113,18

65,78
65,78
70,07
71,05
82,03
98,85

M3DTIT
122,81



DIN 13 _60°,

APPLICATIONS

A

&450 ST52

N/mm?

HSSCo
5%

TARAUDS POUR MATIERES SUPER TENDRES < A 450N/mm’

ToL
6H

Géométrie de coupe spécifique pour matiéres tendres, ne générant pas d'excés dimensionnel et s'adaptant parfaitement a ce type de mafiére dans

laquelle les tarauds classiques peuvent provoquer de I'imprécision & I'heure de générer le taraudage.

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
376

r

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x125
10x 1,50

-

12x 1,75
14x 2,00
16 x 2,00
18 x 2,50
20 x 2,50
22x 2,50
24 x 3,00
27 x 3,00
30x 3,50

=TEEEEEEEE

- JZ |-
DZ — -
R 1
QUEUE o
RENFORCEE T
DIN !
371 Iy

L]xLQxszJZ
mm

2,50 R 56x11x35x27
3,30 R 63x13x45x34
4,20 R 70x16x6,0x49
5,00 R 80x17x60x49
6,80 R 90x20x8,0x6,2
8,50 R 100x22x10,0x8,0
QUEUE DEGAGEE

1020 D 110x24x90x70
1200 D 110x26x11,0x90
1400 D 110x27x120x9,0
1550 D 125x30x14,0x11,0
1750 D 140x32x16,0x120
1950 D 140x32x18,0x 145
21,00 D 160x34x180x145
2400 D 160x36x20,0x16,0
2650 D 180x40x22,0x18,0

M2RSS

ENTREE
GUN

€
14,26
15,06
15,15
16,05
18,56
22,87

M2DSS
25,94
37,03
41,31
58,87
68,92
82,70
97,44

123,23

158,34

M4RSS

= 35°

[
i

18,77
18,78
18,01
19,76
22,88
27,10

M4DSS
31,42
43,56
50,28
70,85
75,63
92,17

112,04

137,85

176,67

BLUE-MASTER’

NS
[ =)
—

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

4»‘2[‘4,
D, ~| |«

D
QUEUE -
DEGAGEE T
DIN L
376 |

=E=E=====

=E====

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

BN

TARAUDS MACHINE HSS-V3 POUR TRAVAUX SPECIAUX

HSS TOL
V3 6H

- — =

MATERIAUR

DURS

L R L
QUEUE B
RENFORCEE T
DIN L,
371 |
M2RMD
QUALITE * kK
. HSS
MATERIEL V3
FINITION m
i ENTREE
HELICE GON
v
v L xL2xD2x [
m mm €
250 R 56x11x35x27 17,57
330 R 63x13x45x34 18,25
420 R 70x16x6,0x49 18,25
500 R 80x17x60x49 20,01
680 R 90x20x80x62 22,56
850 R 100x22x10,0x8,0 25,99
QUEUE DEGAGEE M2DMD
1020 D 110x24x9,0x7,0 37,03
1200 D 110x26x11,0x90 46,05
1400 D 110x27x12,0x90 54,36
1550 D 125x30x140x11,0 76,81
1750 D 140x32x160x12,0 83,02

M4RMD
* kK

HSS
V3

20,19
20,19
20,24
22,06
24,69
28,70

M4DMD
40,50
53,52
64,73
92,11
97,24

M2RMDTX
KhAK

HSS
V3

ENTREE
GUN

€

25,07
26,31
26,31
28,82
32,18
40,71

M2DMDTX
54,23
77,19
85,97

126,37
136,58

M4RMDTX
13 2 24

HSS
V3

TINALOX
I

35°
iz

€

29,46
30,85
30,85
32,42
36,99
45,42

M4DMDTX
63,48
84,71

102,48
143,14
151,08



QUEUE
DEGAGEE

DIN
376/374

>

D

7l

|
| I

TARAUDS MACHINE POUR ACIERS TREMPES (HARDOX 450/500)

TOL
6H

HSSE

=

===

=

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x 1,50

12x1,75
14x 2,00
16 x 2,00
18x 250
20x 2,50
22x 2,50
24 x 3,00
27 x 3,00
30x 3,50

L, R L
- QUEUE
T RENFORCEE T
L DIN L
EREE AV
MATERIEL
FINITION
FORME
L xL2xD2x [
mm
250 R 56x11x35x27
330 R 63x13x45x34
420 R 70x16x60x49
500 R 80x17x6,0x4.9
680 R 90x20x8,0x6.2
850 R 100x22x10,0x8,0
QUEUE DEGAGEE
1020 D 110x24x9,0x7,0
1200 D 110x26x11,0x9,0
1400 D 110x27x12,0x9,0
1550 D 125x30x14,0x11,0
1750 D 140x32x160x120
1950 D 140x32x180x 145
21,00 D 160x34x18,0x14,5
2400 D 160x36x20,0x16,0
2650 D 180x40x22,0x18,0

e Lubrifiant: CUT MAGIC XTHICK
* Nous recommandons de tarauder la piéce sur la méme installation que pour le percage et
dans la méme position, pour garantir la coaxialité entre taraud et avant-trou.

Réf. ACXT00250

HSS CARBURE
PM
S
1400
N/mm?
= ‘ =
e
P ®
= =
2 2
M2RC  M3RC
HSSE HSSE
i 5L
GUN :
E
€ €
2952 31,41
29,58 33,44
29,85 32,68
32,28 36,18
37,29 42,55
44,60 52,71
M20C  M3DC
66,74 79,22
90,11 105,40
101,68 121,07
128,75 140,20
155,93 162,29
220,88 230,33
226,13 236,63
231,23 254,48
253,31 268,13

MATERIAUR

a h
1400 1400
N/mm? N/mm?
‘ f

M2HRC

HSS
PM

TINALOX

ENTREE
GUN

€

32,64
33,90
34,22
35,70
44,37
53,11

M2HDC
81,07
96,14
106,89
132,32
156,26

235,97

RES
DURS

1400
N/mm?

A8

HRe

1)
HRe

BLUE-MASTER’

48-b1

f=

g

DIN 371 6HX

ﬂ 48-61

HRe

CARBURE

HRe

Carbure

|

1
-
-
=
-
-
-
-
3

MIRCM MI1RHMC
HSS
P CARBURE
TiCN TiCN
ENTREE ENTREE
DROITE - DROITE

€ o] €

46,84 2,60 122,41
41,20 3,40 122,41
46,04 4,30 122,41
58,95 510 153,01
65,38 6,90 172,21
84,77 8,60 264,23
MIRCM M1DHMC
112,14* 1040 413,84
141,78* 12,10 510,23
151,66 14,10 666,25
15,75 813,95
17,75 1.287,53
* Queve Renforcge:  M12-812x9
MI4-@814x11
M16 -8 16x 12
HRe Vic (m/min)
48 Hrc 8 m/min
56 Hrc 6 m/min
62Hrc 3 m/min

l—d
S
()

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

TOUT

DIN 13 60°,

TERRAIN VoYW

APPLICATIONS

-f-:

1200

N/mm?

HSSCo
5%

>

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN

376

r

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x 1,50

=E=E=====

12x 1,75
14 x 2,00
16 x 2,00
18 x 2,50
20 x 2,50

=====

TARAUDS MACHINE TOUT TERRAIN

\ ToL
TiN
oH
A+ a.
- DZ+ -
L1 R
- QUEUE o
T RENFORCEE T
L DIN L,
ERIRE |
L xL2xD2x [
mm
250 R 56x11x35x27
330 R 63x13x45x3,4
420 R 70x16x60x49
5,00 R 80x17x6,0x49
6,80 R 90x20x8,0x62
850 R 100x22x10,0x80
QUEUE DEGAGEE
1020 D 110x24x9,0x7,0
1200 D 110x26x11,0x9,0
1400 D 110x27x120x9,0
1550 D 125x30x14,0x11,0
1750 D 140x32x16,0x12,0

M2RD

ENTREE
GUN

€
20,98
22,24
25,76
26,65
31,23
36,03

M2DD
45,40
59,29
66,43
90,65
105,72

41,10

M4DD
54,03
65,14
71,89
106,46
109,70




BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX HSSCo/ CARBURE

PINTS 40", H$SCo aoe 1O

VYW 59 6H

\¢ N¢ \¢ \¢
19 m/win AR 16 m/min 19 m/min

*‘JZ‘¢ *\JZ\¢
| { I \mp,,i
DZ —> - DZ+ -
D R L
QUEUE o QUEUE ‘
DEGAGEE T RENFORCEE g T b4
b4
DIN L, DIN L, g
376 4y I :
MIRFM MHMIR MIRL MIRLCRN
e @] 0 W
: HSSCo HSSCo HSSCo HSSCo HSSCo
MATERIEL
5% 5% 5% CARBURE 5% 5%
FINITION BRILLANT BRILLANT m BRILLANT BRILLANT N
FORME FILET 2 ENTREE ENTREE ENTREE ENTREE
,‘ ALTERNE GOUJURES DROITE DROITE DROITE DROITE
(
N LI xL2xD2x [
, A M mm € € € € € €
M 3x0,50 2,50 R 56 x11x35x27 16,55 19,11 14,21 79,23 16,86 19,14
M 4x0,70 3,30 R 63x13x45x34 16,67 19,11 14,70 79,23 17,91 21,11
M 5x0,80 4,20 R 70x16x6,0x4,9 17,24 19,50 14,70 79,23 17,91 21,18
M 6x1,00 5,00 R 80x17x6,0x4,9 17,37 21,07 16,68 90,36 19,62 23,14
M 8x1,25 6,80 R 90x20x80x6,2 20,88 25,26 18,69 100,93 22,37 28,14
M 10x1,50 8,50 R 100x 22 x 10,0 x 8,0 24,82 29,88 21,36 126,45 26,91 34,24
QUEUE DEGAGEE M5D Mé6D MIDFM MHMI1D MI1DL MIDLCRN
M 121,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 31,77 38,64 27,37 179,78 31,98 42,14
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 41,06 48,92 44,99 280,10 39,26 51,36
M 16x2,00 1400 D 110x 27 x12,0x 9,0 45,61 64,03 52,97 333,24 45,17 57,42
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x 11,0 74,08 408,48 59,24 72,73
M 20x2,50 1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0 74,36 494,64 66,50 80,98

Ref. ACAL00250

e Lubrifiant: CUT MAGIC ALUMINIUM
o L'utilisation de I'huile de coupe CUT MAGIC ALUMINIUM est recommandée
pour optimiser le processus de taraudage en Aluminium et ses fontes

L —d
NS
U

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE A REFOULER

H.H DIN'13 Lo\ HSSCo  HSSCo

5% 8%
LAMINAGE "
+‘Z‘¢
DI
Dz+ -
R L
QUEUE
RENFORCEE ’T
DIN L,
174 Ly
APPLICATION
MATERIEL
FINITION
FORME
v
" v L xL2xD2x [
,“'€L. ML Lﬂl o
3x0,50 275 R 56x11x35x27
3,5x0,60 320 R 56x11x35x27
40,70 365 R 63x13x45x34
5x0,80 4,60 R 70x16x6,0x4,9
6x1,00 550 R 80x17x60x49
8x1,25 740 R 90x20x80x62
10x1,50 930 R 100x22x10,0x8,0
QUEUE DEGAGEE
12x1,75 11,20 D 110x24x9,0x7,0
142,00 1305 D 110x26x11,0x9,0
16x2,00 1505 D 110x27x120x9,0
18x2,50 1680 D 125x30x140x11,0
20x2,50 1880 D 140x32x160x120

TOL
6HX

APPLICATIONS

800

N/mm?

MO7R

LAMINAGE

HSSCo

MO7RT

]

LAMINAGE

HSSCo
5%

TiN

MO7RCR

LAMINAGE

HSSCo
5%

€

34,46
35,61
34,46
34,46
37,17
43,35
48,22

MO07DCR
56,82
100,44
117,90
135,28
178,28

MO7RCCR

Ik

LAMINAGE

HSSCo
5%

TiCN

€

49,52
52,41
51,64
51,64
54,57
72,05
79,30

MO7DCCR

101,16
162,16
190,29
202,84
332,62

MO9RCCR

K

HSSCo
8%

TiCN

€
112,35

113,78
115,30
117,12
129,92
155,12

MO9DCCR

183,62
228,51
314,30
372,41
412,29

MO7RXTCR

e
LAMINAGE

HSSCo
5%

TiN

€
83,79

83,79
90,43
90,43
108,22
132,12

MO7DXTCR
172,05
247,51
251,80



QUEUE
DEGAGEE

HSSCo
5%

>

D

DIN

N

376

-

===

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,00
8x1,25
10x1,00
10x1,50

12x1,50
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

TARAUDS MACHINE HSSCo TOLERANCES SPECIALES ET SURCOTES

- Il Z -
L,,,‘ \mpf——‘
- DZ$ -
L R L
. QUEUE
T RENFORCEE T
S DN .
R I
TOLERANCE
MATERIEL
FINITION
FORME
v
v L1 x12xD2x [
m mm
250 R 56x11x35x27
330 R 63x13x45x34
420 R 70x16x6,0x49
500 R 80x17x6,0x49
700 D 90x20x6,0x4,9
675 R 90x20x8,0x 6,2
900 D 90x16x7,0x5,5
850 R 100x22x10,0x80
QUEUE DEGAGEE
1050 D 100x22x9,0x7,0
1020 D 110x24x9,0x7,0
1200 D 110x26x11,0x9,0
1400 D 110x27x120x9,0
1550 D 125x30x140x11,0
1750 D 140x32x16,0x120

4H.- Pour filetages trés précis. Ajustage supérieur.
66.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 20-40
76.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 40-50 p
6H (+0,1).- Pour obtenir des filetages surcotés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.
6H (+0,2).- Pour obtenir des filetages surcétés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.

M2R4H

ToL
4H

HSSCo
5%

BRILLANT
ENTREE
GUN
€
19,64
20,08
20,08
22,08
24,73
30,41
M2D4H

39,20

M4R4H

ToL
4H

HSSCo
5%

BRILLANT

1
iiss"

iz

€
24,30
24,30
23,27
25,55
29,15
34,59
MADAH

46,55

M2R6G

ToL
66

HSSCo
5%

BRILLANT

ENTREE
GUN

€

13,85
13,85
14,58
14,53
34,30
18,48
40,50
21,89

M2D6G
71,65
25,59
37,29
41,63
57,92
71,35

ToL
66
]

M4R6G

ToL
66

HSSCo
5%

BRILLANT

4
Ess“

iz

€

16,91
16,91
17,65
17,77
37,95
21,89
47,15
25,05

M4D6G
84,97
27,74
39,92
42,35
62,12
81,84

BLUE-MASTER’

M2R7G

ToL
16

HSSCo
5%

BRILLANT
ENTREE
GUN
€
19,64
20,08
20,08
22,08
24,73
30,41
M2D76

39,20

o

a3

M4R76

ToL
16

HSSCo
5%

BRILLANT

7
ESS"

=

€
24,30
24,30
23,27
25,55
29,15
34,59
M4D76

46,55

M2R+0,1 M4R+0,1 M2R+0,2 M4R+0,2

TOL
6H+0)

HSSCo
5%
BRILLANT

ENTREE
GUN

€

17,45
16,46
16,46
16,52

20,24
24,92
M2D+0,1
30,73
66,58
78,31

114,09
123,30

ToL
6H (+01)

HSSCo
5%
BRILLANT

1
iiss"

iz

€

26,03
26,03
24,96
27,35

31,24
37,04
M4D+0,1
49,85
79,38
95,92

129,18
137,47

D

a3

ToL ToL
6H (+02) 6H (+02)

HSSCo  HSSCo
5% 5%
BRILLANT BRILLANT
. I
ENTREE i% 55

GUN

iz

€ €

25,38 31,42
25,97 27,72
25,97 30,08
28,53 33,01

28,20 37,70
34,71 39,45
M2D+0,2 M4D+0,2
44,69 53,09
82,60 95,76
85,77 102,13

137,66 144,94
148,74 156,18

NS
NS
~—

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

ENTREE
GUN

TARAUDS MACHINE EXTRA-LONGS HSSCo

HSSCo TOL
50 BRILLANT 6H
- JZ -

‘:[[‘ Y
Dz | |-
|_]
)
|‘2
B

HSSCo TOL

5% BRILLANT 6H
[[] - iy
D, | |-

M2LM03X0,50
M2LM04X0,70
M2LM05X0,80
M2LM06X1,00-120
M2LMO6X1,00
M2LMO7X1,00
M2LMO8XT,25-150
M2LMO8X1,25

M2LMO6X1,00D
M2LMmO8X1,25D
M2LM10X1,50-150
M2LM10XT,50
M2LM12X1,75-150
M2LM12X1,75
M2LM14X2,00
M2LM16X2,00
M2LM18X2,50
M2LM20X2,50
M2LM22X2,50
M2LM24X3,00

M4LMO3X0,50
M4LM04X0,70
M4LM05X0,80
MA4LMO6XT,00-120
M4LMO6XT,00
M4LMO7XT1,00
M4LMOBXT,25-150
M4LMOBXT,25

MA4LMO6X1,00D
M4LMO8X1,25D
MALMT0XT,50-150
MALMT0XT,50
MALM12X1,75-150
MALM12X1,75
M4LM14X2,00
M4LM16X2,00
M4LM18X2,50
M4LM20X2,50
M4LM22X2,50
M4LM24X3,00

R
QUEUE
RENFORCEE

M 3x0,50
M 4x0,70
M 5x0,80
M 6x1,00
M 6x1,00
M 7x1,00
M 8x1,25
M 8x1,25

6x1,00

8x1,25

10x1,50
10x1,50
12x1,75
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50
22x2,50
24x3,00

TEEEEEEEEEEE

QUEUE
RENFORCEE

M 3x0,50
M 4x0,70
M 5x0,80
M 6x1,00
M 6x1,00
M 7x1,00
M 8x1,25
M 8x1,25

6x1,00

8x1,25
10x1,50
10x1,50
12x1,75
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50
22x2,50
24x3,00

=TEEEEEEEEE=EE=E=

4

h

DIN
3N

D
QUEUE
DEGAGEE

U x12xD2x [

mm

250 R 100x10x35x27
330 R 120x12x45x34
420 R 140x14x60x49
500 R 120x16x60x49
500 R 160x16x60x49
600 R 160x17x70x55
680 R 150x18x8,0x62
680 R 180x18x8,0x62
QUEUE DEGAGEE
500 D 160x16x45x34
680 D 180x18x6,2x5,0
850 D 150x20x7,0x55
850 D 200x20x7,0x55
1020 D 150x22x85x6,5
1020 D 220x22x85x6,5
1200 D 220x25x10,5x8,0
1400 D 220x28x12,5x 10,0
1550 D 250x32x14,0x11,0
1750 D 250x32x16,0x 12,0
1950 D 250x35x18,0x 14,5
2100 D 250x38x18,0x145

DIN QUI:UE

3 DEGAGEE

b
2,50
3,30
4,20
5,00
5,00
6,00

6,80
6,80

5,00
6,80
8,50
8,50
10,20
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00

o o oo oo oo

U xL2xD2x [
mm

100x10x3,5x27
120x12x45x 3,4
140 x 14 x 6,0 x 4,9
120x 16 x 6,0 x 4,9
160x 16 x 6,0 x 4,9
160x 17 x7,0x 5,5
150 x 18 x 8,0 x 6,2
180x 18 x 8,0 x 6,2

QUEUE DEGAGEE

D

oo oo oo oo oo o

160 x 16 x4,5x 3,4
180 x 18 x 6,2 x 5,0
150x20x 7,0 x 5,5
200x20x7,0x5,5
150x 22 x 8,5 % 6,5
220x22x85x6,5
220x25x10,5x 8,0
220 x 28 x 12,5x 10,0
250x32x14,0x 11,0
250 x 32 x 16,0 x 12,0
250 x 25 x 18,0 x 14,5
250x 32 x 18,0 x 14,5

DIN
376

m2L

ENTREE
GUN

€
17,82
18,22
21,43
21,01
21,48
26,04
25,41
26,17

M2L-D
23,81
27,95
29,51
30,11
33,51
34,08
63,22
74,37

135,31

146,24

171,62

209,35



BLUE-MASTER’

TARAUDS-ECROUS PAS METRIQUE DIN 357

VR
@ HSSCo TOL DIN
\) 0 BRILLANT
11 5% 6H 357
I
. - MTU
| | — — — — —
il N ' { U x12x02x ENTREE
’ A d X ;m X FORME A
0
€
D M 3x0,50** 250 D 70x22x22 24,36
e M 4x0,70 3,30 D 90x25x28x2]1 24,36
M 5x0,80 420 D 100x28x35x27 24,36
M 6x1,00 5,00 D 110x32x45x34 24,36
M 8x1,25 6,80 D 125x40x6,0x49 29,70
L M 10x1,50 8,50 D 140x45x7,0x55 31,96
M 12x1,75 1020 D 180x50x9,0x7,0 52,50
M 14x2,00 1200 D 200x56x11,0x9,0 61,16
o M 16x2,00 1400 D 200x63x120x9,0 75,73
ié A M 18x2,50 1550 D 220x63x14,0x11,0 101,88
= M 20x2,50 1750 D 250x70x16,0x12,0 129,16*
= M 22x2,50 1950 D 280x80x18,0x145 158,46*
}% L M 24x3,00 21,00 D 280x80x18,0x14,5 215,59*
% * | **Queve cylindrique
T *Jusqu'd fin des stocks
TARAUD MACHINE HSS A FILET TRAPEZOIDAL
v DIN TOL
JavaVal HSS  BRILLANT
103 TH
Ival v MRTM
oot m leu::"gszZ[ €
Tr 14x3 11,25 160 x 105x 10,5 x 8,0 382,64
LIRS I B Tr 16x4 12,25 205x110x11,5x9,0 415,65
- Tr 18x4 14,25 215x120x 13,0 x 10,0 425,99
Tr 20x4 16,25 230 x 130 x 15,0 x 12,0 446,32
L Tr 22x5 17,25 270 x 165x 16,0 x 12,0 579,45
! Tr 24x5 19,25 280 x 165x 18,0 x 14,5 666,38
Tr 26x5 21,25 290 x 170 x 20,0 x 16,0 689,50
L Tr 28x5 23,25 300 x 180 x 22,0 x 18,0 770,36
Tr 30x6 24,25 345x200x 23,0x 18,0 911,20

L —d

Tarauds et filiéres
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BLUE-MASTER’

FORET TARAUDEUR HSSCo
HSSCo  pouan TOL QUIEUE DIN QUI:UE DIN
5% 6H RENFORCEE 7| DicAGEE 970

MsMm

D b Im L b D2 o
MR mm mm mm mm mm mm €

M 3x0,50

R 90 125 620 25 35 27 31,12
M 4x0,70 R 100 160 660 330 45 34 31,12
M 5x0,80 R 125 180 755 420 60 49 33,59
M 6x1,00 R 140 200 810 500 60 49 37,10
M 8x1,00 R 200 140 910 700 60 49 46,68
M 8x1,25 R 200 140 910 675 80 642 50,25

L —

- QUEUE DEGAGEE
} M 8125 D 200 140 910 675 60 49 43,23
*Lm M 10x100 D 200 150 950 900 70 55 57,95
Y M 10x1,50 D 250 180 1050 850 70 55 47,22
L M 12x1,50 D 240 180 1100 1050 90 70 62,72
&b M 121,75 D 280 200 1180 1250 110 90 56,08
R M 14x1,50 D 280 200 1180 1250 11,0 90 106,22
M 14x200 D 280 220 1300 1200 11,0 90 102,64
M 16x200 D 360 240 1390 1400 120 90 173,63
M 18x250 D 400 260 15,0 1550 140 11,0 196,89
M 20x250 D 450 300 1680 1750 160 20 332,80
Ne jamais utiliser les forets taraudeurs dans des trous borgnes ou débouchants plus profonds que Lb.

FORET-TARAUDEUR HSSCo STEP CUT
DIN 13 o D
.60°.  HSSCo TOL
VAAA s B L e TEVC11+
P ° DEGAGEE JimE wW
1/4"

9 MTKM

b > Lb Lm (] L Db D2 D3
****** —MM mm  mm  mm  mm mm  mm mm O €

M 305 D 70 60 60 570 25 22 713 /¥ 21,29

M 4070 D 70 85 60 620 33 30 73 /¥ 21,29

o M 5x08 D 90 100 60 690 42 37 13 /4 21,29
L, # = M 6x1,00 D 100 120 60 730 50 45 73 /4 21,29
T M 8125 D 120 160 60 870 68 63 94 1/¥ 29,44
g M 10x150 D 140 200 60 960 85 80 114 1/4 35,50
MI12x1,75 D 160 240 80 1120 103 98 134 1/4" 56,36

Ne jomais ufiliser les forets taraudeurs chanfreineurs dans des trous borgnes ou débouchants plus profonds que Lb.




BLUE-MASTER’

PLAQUETTES POUR FILETAGE EXTERIEUR

Filetage extérieur & droite RH

<
X
‘w
L/
A -
e
v 1/4P

h
1/8P

60°

Profil complet

Réalise un profil complet, incluant le diamétre extérieur du filetage. On ufilisera une pla-
quette différente pour chaque pas.

PROFIL COMPLET 60°
FILETAGE
EXTERIEUR L PAS h X Y €
PRE-16-075 075 046 0,6 06 25,80*
PRE-16-100 100 0,61 07 07 25,80
PRE-16-125 125 077 08 09 25,80*
PRE-16-150 " 150 092 08 ] 25,80
PRE-16-175 175 1,07 0,9 1,2 25,80*
PRE-16-200 200 1,23 ] 13 25,80*
PRE-16-250 250 153 1,1 1,5 25,80*
PRE-16-300 300 184 1,2 1,6 25,80*
*Jusqu'd fin de stock
PORTE-OUTILS POUR FILETAGE EXTERIEUR
FILETAGE Chen_
EXTERIEUR H1=H=B=F L1 L2 €
PEXT-25-16 25 153 30 188,64

*Jusqu'd fin de stock

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance Classe: 6g/6H

Profil Partiel

Ne termine pas le diamétre extérieur du filetage. La méme plaquette peut étre utilisée pour
différents pas ayant le méme angle de filetage.

PROFIL PARTIEL 60°
FILETAGE L ECHELLE ~ ECHELLE ; X Y €
EXTERIEUR METRIQUES ~ POUCES
PPRE-16-150 16  050-1,50 ~ 48-16 005 080 09  25,80*

*Jusqu'a fin de stock

20

H

4
\
H1
F B
L2
L1 !

FORMULE MATHEMATIQUE POUR OBTENIR LA VITESSE DE ROTATION DE LA PIECE (RPM)

Ve Ve /,
ACIER 25 I ALUMINIUM /50 , RPM

70 kg/mm? m/ min m/ mn
TITANE 18 .
, m / min

ACIER TREMPE 13 25
120 kg/mm? m/ min FONTE .
m/ min

INOX L I LAITON 20

m/ min m/ min

Ve : Vitesse de coupe (m/min)

Ve
D : Diamétre piéce (mm)

RPM = 1000 x Vc

T xD Les RPM sont obtenues en fonction de Vc et D

NS
(FC)
—_—

Tarauds et filiéres
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BLUE-MASTER’

PLAQUETTES POUR FILETAGE INTERIEUR

Filetage intérieur d droite RH

e
X
I <=
N
O
4 1/4P
60°

h
1/8P

PROFIL COMPLET 60°

FILETAGE

INTERIEUR LM hX Y €
PRI-16-075 075 043 06 06 2580*
PRI-16-100 100 058 06 07 2580*
PRI-16-125 125 072 08 09 2580*
61D 150 057 08 10 2580°
PRI-16-175 175 101 09 12  2580*
PRI-16-200 20 115 10 13 25.80*
PRI-16-250 750 144 11 15 25.80*
PRI-16-300 500 173 11 15 25.80*

*Jusqu'd fin de stock

PORTE-OUTILS POUR FILETAGE INTERIEUR

FILETAGE @ MIN.

INTERIEUR L L D DI A TR
PINT-25-16 200 45 25 246 226 29

' 1

*Jusqu'd fin de stock

D1

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance classe: 6g/6H

PROFIL PARTIEL 60°
FILETAGE L ECHELLE  ECHELLE X Y €
INTERIEUR METRIQUES ~ POUCES

PPRI-16-150 1% 050-150  48-16 005 080 09 2580*
PPRI-16-300 1,75-3,00 14-8 016 12 170 12580*

*Jusqu'd fin de stock

€
227,35*




USAGE
GENERAL

IM5

M1

M6

M2

M7

M3

M8

M4

HSSCo
5%

ENTREE
DROITE

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M2

TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

ENTREE
GUN

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

Réf. M2

CONTENU

1
Es‘w

iz

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

BLUE-MASTER’

114,86

139,80

147,37

172,31

135,79

160,71

NS
(SN
(FC)

Tarauds et filiéres
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BLUE-MASTER’

Phus

JMP6
JMP2
JMP8

JMP4

JMX6
IMX2
JMX8

IMx4

JMMD6
JMMD2
JMMD8

JMMD4

ENTREE

GUN BRILLANT

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

ENTREE
GUN

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

ENTREE
GUN

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

TARAUDS MACHINE EN COFFRETS METALLIQUES

CONTENU

35° BRILLANT

=

V]

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - MT0 - M12
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

CONTENU

[l
i
(7]
(¥,
o

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

CONTENU

[l
i
[
(%,
o

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - MT0 - M12
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

/" HSSCo
) 5%

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

/" HSSCo
/[ 5%

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm

/" HSSCo
/5%

25/3.3/4.2/50/68/8.5/10.2 mm

25/3.3/4.2/5.0/68/8.5/102 mm

175,97
151,14

197,12

HSS PM

146,42
192,40
179,05

225,03

HSS V3

162,84
208,81
178,68

224,65

JMPTG

JMPT2

JMPT8

JMPT4

JMXT6

JMXT2

JMXT8

JMXT4

JMMDT6

JMMDT2

JMMDT8

JMMDT4

Réf. JMPT2

TiN
€

188,28
234,26
206,34

252,30

TiN
€

178,21
224,19
206,48

252,46

€

232,93
278,89
266,81

312,77



BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

Réf. IMC2
CONTENU
ENTREE . @% 50 - /" HSsCo HSS-PM
GUN = ) 5% =
M6 3 M4 - WS - M6 - MG - IO - HT2 : : 267,04
MG N3-S - M6 - MG - IO - HT2 : 25/3:3/4.2/5.0/68/8.5/102 mm 312,99
N : 03 - 4 - M5 - M6 - HB - 10 - 12 : 301,40
e : M3-4-MS-M6-NB-MI0- W12 25/33/42/50/68/8.5/102 m 347,38
TOUT
TERRAIN
CONTENU
EI;LR:E TN i% 35° TN / Hgos/co HSSCo 5%
iz ) 0 €
IMD6 M3 - M- NS - M6 - NS - MIO - HT2 : : 221,10
MDZ M3 M- NS - M6 - M8 - MIO - HT2 : 25/3:3/4.2/5.0/68/8.5/102 nm 267,07
IMD8 : M3 - 4 - M5 - M6 - HB - 10 - 12 : 252,38
M4 : M3-M4-MS-M6-NB-MI0- W12 25/33/42/50/68/8.5/102 m 298,34
CONTENU
i BRILLANT - BRILLANT " Hss 5o
{ €
INALS M3 - M- NS - M6 - M8 - MI0 - HT2 : : 155,99
MALZ 3 M4 - WS - M6 - M8 - IO - HT2 : 25/3:3/4.2/5.0/68/8.5/102 nm 181,60
IMALS : M3 - 4 - M5 - M6 - HB - 10 - 12 : 183,45

IMAL4 . M3 - M - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 2.5/33/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 208,37

NS
(S5
(& ]

Tarauds et filiéres

Rose
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BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

USAGE
GENERAL
CONTENU

ENTREE

1
=35
ooy SRLANT g BRILLANT

iz

PTO1 M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 M4 - M5 - M6 - M8 - M10

Plus

CONTENU

ENTREE

!
= 35°
oy PRULANT ti BRILLANT

iz

P02 M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 M4 - M5 - M6 - M8 - M10

CONTENU

, | !
ENTREE E 35°
GUN s
E

PT05 M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 M4 - M5 - M6 - M8 - M10

CONTENU

, | !
ENTREE E s5°
GUN -
£

PT04 M4 - M5 - M6 - M8 - MT0 M4 - M5 - M6 - M8 - M10

CONTENU
, 7]
ENTREE TicN =150 TicN
GUN 3
=

PTI1 M4 - M5 - M6 - M8 - MTO M4 - M5 - M6 - M8 - M10

HSSCo 5%

147,49

HSS PM

162,31 PT03

HSS PM

188,76 PT13

HSS V3

200,30 PT14

HSS PM

346,20

TiN

238,33

TiN

226,94

300,22

ER
BLUE-MASTES

Réf. PT03

Réf. PT05




TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

Réf. PTO6
CONTENU
FILET 2 HSSCo 5%
ALTERNE GOUJURES €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
L3 M8 - M10 M8 - M10 200,95
Réf. PT10
CONTENU
ENTREE HSSCo 5%
DROITE €
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
Al M4 - M5 - M6 - M8 - M10 198,88
Réf. PT09
CONTENU
HSSCo 5%
€
i M4 - M5 - M6 - M8 - M10 368,62

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

PT07

Ik

LAMINAGE

PTO8

PT12

aLUEMASIER ¢

Réf. PTO7
CONTENU
ENTREE HSSCo 5%
DROITE €
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 163,62
Réf. PTO8

CONTENU

% HSSCo 5%
€

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

M4 - M5 - M6 - M8 - M10 332,24
Réf. PT12
CONTENU
ENTREE ! 35° HSSCo 5%
GUN = .
M&-M5-M6  M4-MS- M6 7840

M8 - M10 M8 - M10

BLUE-MASTER’

NS
(%)
S

Tarauds et filiéres
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BLUE-MASTER’

PRESENTOIRS EN METHACRYLATE POUR TARAUDS MACHINE

PRESENTOIR EN METHACRYLATE MM-03 _ R
Contenu: Tarauds machine, série standard HSSCo -2 :
5%
ENTREE  Trous débouchants: Réf. M2
v M M5 M6 Mg MO M2 M4
5 10 10 10 10 5 4
] Trous Borgnes: Ref. M4
;ii““ M M5 M6 MB MIO M2 M4
S 5 10 10 10 10 5 4
Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm. 1.915,80 €
Réf. MM-03
PRESENTOIR EN METHACRYLATE MM-04
Contenu: Tarauds machine, Série Plus HSS
Fabriqués en acier Fritté (ASP) PM %
ENTREE  Trous débouchants: Réf. M2
GUN M4 M5 M6 Mg M0 M2 M4
5 10 10 10 10 5 4
:! Trous Borgnes: Ref. M4
% M M M. MB M0 M2 M4
L 5 10 10 10 10 5 4
Réf. MM-04 Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm. 2.223,85 €
PRESENTOIR EN METHACRYLATE MM-05
Contenu: Tarauds machine pour fravaux spéciaux
. i
ENTREE g:;so
GUN  Trous déhouchants: Réf. M2 §iz Trous Borgnes: Réf. M4
S M4 5 M6 M8 MI0O MI2 M4 S M4 5 M6 M8 MI0O MI2 M4
el ol 0
N/mm? N/mm?
M4 M5 M6 M8 MIO MI2 M4 M5 M6 M8 MIO MIZ MI4
1 2 2 2 2 1 1 2 2 2 2 1 1
M4 M5 M6 M8 MIO MI2Z M4 M5 M6 M8 MI0O MI2Z M4
1 2 2 2 2 1 1 2 2 2 2 1 1
TiN M4 M5 M6 M8 MIO MI2Z M4 TiN M M5 M6 M8 MIO MI2Z M4
1 2 2 2 2 1 1 1 2 2 2 2 1 1
e 1 2 12 2 1 e 1 2 2 1 1

Dimensions: Largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm. 2.988,52 €





