BLUE-MASTER"

APLICACIONES DE LAS BROCAS
EN LOS MATERIALES MAS USUALES

Tipo Angulo Velocidad | Avances
MATERIAL de Calidad de de Corte s/Tabla | Refrigerante
Broca Punta m/min.
*N HSS 118° 20-25
(ACIEREIS [DIE RIECOILETATE N HSSCo 135° 25-30 D EMULSION
Hasta 500 N/mm2
N TIN 118°/135° 45-50
*N HSS 118° 15-20
ACERO NO ALEADO CON CONTENIDO EN CARBO-
NO<0,4%.Dureza<800 Nimm *N HSSCo 135° 20-25 D EMULSION
N TIN 118°/135° 35-40
ACERO NO ALEADO CON CONTENIDO EN CARBO- N HSS 118° 12-15
NO<0,4% Dureza 800-1000 N/mm? ACERO CEMENTADO *N HSSCo 135° 15-20 C EMULSION
Y TEMPLADO REVENIDO DUREZA <700 N/mm2
=0 Nimm *N TIN 118°/135° 25-30
ACERO NO ALEADO PARA HERRAMIENTAS Dureza N HSS 118° 10-12
800-1000 N/mm? ACERO CEMENTADO Y TEMPLADO Y *N HSSCo 135° 15-17 C EMULSION
REVENIDO DUREZA 700-1000 N/mm? *N TIN 118°/135° 20-25
SCERO Q)%Eﬁ)%g E,/ARAZHERRAMIENTAS - - -
ACER® CEMENTADD. *N HSSCo 135° 10-12 B EMULSION
DUREZA 1000-1200 N/mm? *N TIN 118°/135° 18-20
ACERO ALEADO TEMPLADO Y REVENIDO *N HSSCo 135° 4-5 A EMULSION
DUREZA >1200 N/mm? (Aceite)
*N TIN 118°/235° 8-10
Rl ARTENSITICOS *W/INOX | HSSCo 135° 8-10 A E'\("AUCng))N
W/INOX TIN 135° 18-20 !
ACEROS AUSTENITICOS INOXIDABLES - - - -
Cr-Ni *N HSSCo 135° 8-10 A ACEITE
ACEROS TERMOESTABLES N TIN 118°/135° 15-20
s CONMANGANESO N HSSCo 135° 3 A SECO
*N TIN 118°/135° 5-6
ACEROS PARA MUELLES *N HSSCo 135° 5 A SECO
*N TIN 118°/135° 8-10
ALEACIONES HASTELLOY *N HSSCo 135° 4 A ACEITE
*N TIN 118°/135° 6-8
> FERRO TIC *N HSSCo 135° 3 A SE_CO
T *N TIN 118°/135° 5-6 (Aire)
T
o = - - -
Z% TITANIO Y ALEACIONES DE TITANIO *N HSSCo 135° 5 A ACEITE
e *N TIN 118°/135° 8-10
o) *N HSS 118° 20-25 SECO
FUNDICION GRIS *N HSSCo 135° 30-35 E
FUNDICION MALEABLE i4
N TIN 118°/135° 40-50 (Emulsion)
FUNDICION DURA (Semimaleable) *N HSSCo 135° 8-10 D SEC?
N TIN 118°/135° 15-16 (Emulsion)
*H HSS 118° 50-60
LATON DURO - - - _ F SEQO
H TIN 118° 90-100 (Aceite)
*H/N HSS 118° 40-50
LATON TENAZ - - - - E EMULSION
H/N TIN 118° 80-85
*W HSS 118° 25-30
COBRE SIDERURGICO _ - - N E EMULSION
W TIN 118° 50-60
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Tipo fngulo Velocidad Avances

MATERIAL da Calidad de de Corle 8/ Tabla Refrigeranie
Broca Pusnila i,
COBAE ELECTROLITICD M HEACe T - E ERLILEH
[ET=H
M TIM 118541359 4550
i HYH HES e 1R
ARGENTON (Latdn Banco) HH HES 0o 357 2935 ': ACEITE
{ E gl sosrn
ALEACIONES COBRE-MIDUEL — — — E ACETTE
ALEACIONES COBRE-ESTARD M HE3C0 iy 2225 C (Emiglgadn]
h TIN 118%/135° A5-40)
ALEACIONES COBRE-ALUMINIC RO HESCo 1ase 10-13 C rE”;:EI;T;I
u
M IO TIK 118°/1357 2025
HiH H35 11E" &1
ALEAGIONES COBRE-BERILIC e MESCo 135 12-13 B ACEITE
[Emul=ica|
HH TIN 1185135 18-20
H HES 118 20-26
ALEACICNES COBRE-MANGANESD — ACEITE
ALEACIDNES COBRE-SILICIO = W55Co . i C (Emuleitn]
W HSS s, - a5
ALUMINIO PURO W/ HESCO 138" 5054 E EMUILSION
ALEACIOMES ALUMINIO-MANGANESD i . = =
|55
ALEACIONES ALLIHHICI-GHSHEH il HS5Co 135 G155 E EMULSION
ALEACIOMES ALUMINIO-FLOMO L Has 1% To-80
BNTIRSINIC W IO H55Co 135" 0D0-100 E EMLULSION
ESTARD —~ — ~ —
ALEACIONES DE ALUMINIO ¥ GOBRE o Hea Ll ]
SO SELICECH, MAGHESID, PLOBMD WM FEsn 145 5065 E EMULSION
EETARD, TITARNID Y BIRILID o - = =
ALEACIONES DE ALUMINIO ¥ SILIGIOD = HES L -
COM COBRE, MAGNESI, MANGANESD WINOH HSSCo 128° 5o-EE, E EMULSION
W CROMO W TiH 158+ Fit=Bl
ALEACHIMES DE ALUMIMIO ¥ MASNESID w H32 1 To-80
SO SRLICHD, MARNGANESD ¥ W IMIOX HS50n 135 -0 E EMULSICIH =z
CROMO o
= = = = =<
ALEACIONES DE MAGHESIO ol WN H3E 1344118 ha-80 29
| - SECD
{Bisctntn) WH HSECo 135 o100 E Sy E%
ol
| HE& 1i@® 035 |-Z|-
ZINC, TAMAL 2] HS=00 135" HCds D EMULEION —
] TiK TRE 3 Lo 2
H HE5Co W T C o
H TiM g o i, :
W HEE T o ko]
= = = = C SECO
[dire a Frosde)
W TiH 13 A5-E0
H HES s 15-20
- SECO
- HEgCY 198 na C |ire a Praside)
H TIH T35 540
H H3& = g 10=12
L] HS5Co oo 1820 F BECO
|filre a Prasidn)
H TIH B0 -0

[V} W = Agujeros Profundos M — Agujercs Corlos

373



