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GUÍA PARA LA SELECCIÓN DEL JUEGO DE MACHOS ADECUADO 

Agujero pasante 
corto

Agujero pasante 
medio

Agujero pasante 
profundo

Agujero ciego 
corto

Agujero ciego 
medio

Agujero ciego 
profundo

TITANIO
ACEROS HASTA

850 N/mm2

ACEROS HASTA
1400 N/mm2

ACEROS HASTA
1100 N/mm2

ACEROS HASTA
750 N/mm2

SEGÚN

TIPOS

DE

AGUJEROS

ACEROS
INOXIDABLES
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GUÍA PARA LA SELECCIÓN DEL MACHO DE MÁQUINA ADECUADO 
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