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DEFINICION DE ICONOS

F
3
é_ ICONOS GENERALES
CDF\' )  Smm—
=) DIN TOL
a
B Norma DIN B Tolerancia
* % * * K e 'S
* % * %
— Calidad standard ——J Calidad Profesional * % Calidad Extra-profesional Calidad Suprema

MATERIALES PARA FABRICACION DE HERRAMIENTAS

) ) ) )
HSS HSS | Acero rapido HSS HSS Acero répido HSS HSS
Acero répido HSS. G Calidad M2 V3 3% Vanadio PM | Acero Pulvimetalrgico
Calidad M2 ) Revenido Especial - J Calidad M3:2 ) de alto rendimiento
 SE— ) ) S
HSS HSS-Co HSS-Co % Rendimiento superior al
Acero rapido HSS 0 Acero répido HSSCo 5%. 0 Acero répido HSSCo 8%. ofrecido por la
m3 5% 8%
—— Calidad M3:1 —— Calidad M35 ) Calidad M42 ) herramienta standard
) Sammm— ) ) )
MG
MD PMD Punta con Plaquita Metal MDI MD Metal duro
Metal Duro \ ) Duro Soldada \ ) Metal Duro Infegral Micro Grano
M) — Acero Pulvimetalirgico  ———— Acero Pulvimetaldrgico )
ASP ASP | de alto rendimiento ASP | de alto rendimiento 13
Acero Pulvimetaltrgico 23 C:1,28 Cr:4,1 60 C:2,30 Cr:4,2 Mo:7,0 Acero al Carbono con
) de alto rendimiento =Y ) Mo:5,0 W:6,4 V:3,1 W:6,5 Co:10,5 V:6,5 \____J Vanadio
) )
X210
12 Acero al carbono BI BI/CV Surtido mixto Bimetal /
tratado X210 Crl12 Bimetal Carbono Vanadio
) f*\
m Broca Irwing con Punta
Punta con Plaquita de idtictous Polvo de tungsteno de Plaquita Metal Duro
_—"_J Metal Duro Soldada el bl electrodepositado Soldada Diamante
( ) Super Acero
PulvimetalUrgico
5 C:1,60 Cr:4,0 V:4,9 K10
N

W:12,0 Co:5,0 — Metal Duro Calidad K10

ACABADOS Y RECUBRIMIENTOS DE LAS HERRAMIENTAS

Recubrimiento Nitruro de
Titanio + Aluminio de alto
BRILLANTE DORADO [\ cndimiento para fresado

H

Vaporizado (Negro) Acabado brillante Acabado dorado y taladrado general
) Recubrimiento alto Recubrimiento alto rendi-
N TicN LIVON rendimiento de baja TINALOX miento de baja friccién
I Recubrimiento de Nitruro Recubrimiento de LUBE friccién para Roscado para Roscado de piezas
—J de Titanio Carbonitruro de Titanio general de hasta 120 Kg/mm?

N

Recubrimiento mixto de
Recubrimiento especial DIATIN Diamante y Tin para alto
Azul para fresasdo de rendimiento en el

piezas templadas atornillado

a
D

Recubrimiento Nitruro de
Cromo
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AFILADOS DE LAS BROCAS

Afilado convencional
118°

Afilado convencional

Afilado en cruz con
refrigeracion inferior

Afilado con angulo de
corte corregido para
materiales templados
70HRc

Afilado en Cruz
(Split point) 135°

Afilado en cruz
(Split point)

Afilado en triple faceta
para inoxidables

Afilado "aguzado"
de nucleo

HELICES DE LAS HERRAMIENTAS

)
)

Afilado con plaquita
soldada

Afilado con corte
corregido

Afilado especial
TODO TERRENO

Afilado en aguzado de
nicleo con refrigeracién
interior

Afilado en cuatro puntas

Plaquita de Metal Duro
para hormigén

Afilado con rompevirutas
para taladrado de
Inoxidables

Angulo de hélice en
canales de brocas

sas de 3 cortes

sas de 2 cortes

Extraccion
de Viruta

Ui

Corte Derecha
Hélice Derecha

TIPOS DE MANGOS

Angulo de hélice en fre-

Angulo de hélice en fre-

Angulo de hélice en
escariadores

Angulo de hélice en
fresas de varios cortes

=l

Angulo de hélice en
machos

Extraccién
de Viruta

Wl

ajle

Corte Derecha
Hélice lzquierda

Escariador de
canales rectos

Angulo de hélice en
fresas frontales de
2 cortes

Angulo de hélice en
brocas para Madera
y Metal

Extraccién
de Viruta

0

Corte Derecha
Doble hélice

lzquierda-Derecha

Angulo de helice cerrada
para escariadores 38°

Angulo de hélice en
fresas radiales de
2 corfes

Mango SDS PLUS

—
0

Mango Cilindrico

Mango antideslizante,
3 planos de arrastre
para & > 3 mm

Mango SDS-MAX

Mango con planillo
WELDON

Mango reducido para
amarre con portabrocas

%

Para Taladros Tipo
UNEO

Mango con planillo
WELDON segun DIN
18358

Mango Hexagonal
(1/4"= 6,35 mm)

Mango SDS-TOP
(En Desuso)

Mango Cénico

Mango Hexagonal

Informacidn Técnica
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APLICACIONES DE LAS HERRAMIENTAS
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Aceros inoxidables: AlSI
304, AISI316, AISI3T6L

Fundicién modular,
maleable, gris, ...

Herramienta para
produccién y grandes
series

INCONEL: Aleacién
refractaria de alto
contenido en niquel

Madera en general

Madera con clavos,
pallets

Tableros laminados

Chapa deformada

Hoja con corte curvilineo
para madera

Perfiles de Ventanas de
PVC y Aluminio

Metales no ferrosos:
Cobre-Niquel-Latén

INOX

Herramienta de alto
rendimiento para aceros
inoxidables: AlSI 304,
AlSI316, AISI3T16L

Metales en general:
Hierro, Aceros de
construccion

Herramienta para alta
produccién y muy  gran-
des series

Aleaciones de Niquel en
general

Broca para agujeros
cuadrados en madera

Tablero de fibras de
madera (DM)

Plexiglas

Sierra especial para
poda de darboles

Hoja con corte curvilineo
para Metales

Marmol, granito

SERIES
GRANDES

Cerdmica

Aluminio fundido y sus
aleaciones en general.

Metales de hasta -
Kg/mm?2

Cobre y sus aleaciones

PVC

Madera Dura

Aglomerado
(Viruta prensada)

Tubo de acero

Carrocerfas y chapas
delgadas

Fibra de vidrio y fibra de
carbono

Hormigén

Alta produccién y series
grandes

Latén

Metales templados de
hasta HRc (Rockwell)

Roscado por laminacién

o deformacién

Titanio y sus aleaciones

Madera contrachapada

Paneles Sandwich

Tubo de hierro fundido

Plésticos en general

Cristal y vidrio

Uralita

Herramienta para ser
utilizada en méquinas

CNC
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ANGULOS DE CORTE

BROCAS DE CENTRAR

Informacidn Técnica
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SegUn Norma DIN333B ¢ SegUn Norma DIN333R

Segun Norma DIN333A 1

AVELLANADORES
\\ // \\ // h 4 @—‘
o o N o %y o
ﬂ Avellanador a 60° \Y_754 Avellanador a 75° 90 Avellanador a 90° 120 Avellanador a 120°
\\ // N 4 N 4 AN
o| Avellanador Multicorte NY5n0| Avellanador Multicorte NV~ | Avellanador Multicorte 7
ﬂ a 60° ﬂ a 90° ~120°) 1200 90 Avellanador Exterior 90°
: A =
AN X/ | Avellanador desbarbador | N7~ | Avellanador desbarbador
60 Avellanador Exterior 60° ~;60, 60° " 90 90°
FRESAS
\V4 Y AV

/\ Fresa angular Isosceles /\ Fresa angular Isosceles
A\ AN

AR
L

V]
Fresa angular Isosceles .
90° /‘ Fresa angular simple

-]

A A
Angulo de diente 0° Angulo de diente 10° L Angulo de diente 16°

—

10°
Perfil especial de diente /k_/ Angulo de diente 10°
para corte de estructuras g Rectificado

DESBASTE DE LAS FRESAS Y TIPOS DE GRANO DE SIERRAS

=i A
esbaste medio esbaste Grueso esbaste Fino
Tipo NR Tipo NM Tipo NF

Carburo de tungsteno
electrodepositado
grano fino

Carburo de tungsteno
electrodepositado
grano medio

& Carburo de tungsteno
electrodepositado
grano Grueso
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DEFINICION DE ICONOS
NUMERO DE CORTES
GENERAL
MULTI
NUmero de dientes CORTE Multicorte
FRESAS

@ Fresa de 2 cortes con @ Fresa de 3 cortes con % Fresa de 4 cortes con % Fresa de varios cortes
corte al centro corte al centro corte al centro con corte al centro

Fresa de 4 cortes sin
corte al centro

|

i

ESCARIADORES

Broca escariadora de
varios cortes Sin corte al
centro

Broca escariadora de 3
cortes Sin corte al centro

)

BROCAS DE CONSTRUCCION
Cabeza con 3 puntas de Cabeza con 5 puntas de
Metal duro infegral Metal duro integral

DEFINICION DE ICONOS POR FAMILIAS

A

BROCAS PARA METAL

Broca con giro sentido
izquierdas

(&

TAP MAGIC

Tap Magic Ecolégico
(Biodegradable)

Aceite Tap Magic
presentado en Lata

Aceite Tap Magic
presentado en Aerosol

MACHOS DE ROSCAR

Machos de mano
para aluminio y
sus aleaciones

Machos de roscar con
Guia piloto para alineado
del macho primero

Macho de laminacién sin
ranuras

Macho de laminacién
con ranuras

Macho de dos canales
para agujeros ciegos en
aluminio

Machos de diente
alterno para agujeros
pasantes en aluminio

= =



BLUE-MASTER 25>

DEFINICION DE ICONOS

DEFINICION DE ICONOS POR FAMILIAS

CUCHILLAS

Informacidn Técnica

Cuchillas cuadradas Cuchillas redondas Cuchillas rectangulares Cuchillas Trapeciales

g Cuchillas Trapezoidales

CALIBRES DE ROSCA

Cl:16 Conicidad rosca NPT
Perfil de rosca (1/16)

SIERRAS DE CINTA'Y DE CALAR

@ Perfil de diente
rectificado

PUNTAS DE ATORNILLAR

<
H

N
Diente con plaguita de “fsikgsii Corte inverso. Buen
Metal Duro soldada acado en la salida

n

Philips Pozidriv Ranura Torx

o
(@)

e
(=)

Torx Redonda Cuadrado Robertson Torx Seguridad Cabeza Hexagonal

bON(wNT+)

© Qe

Tri Wing Xzn

BROCAS DE CONTRUCCION Y CORONAS

4?"

4

» Modo Rotacién sin ®

Refrigerado con agua Percutor Modo martillo o percutor Tipo de denfado

Diente plaquita soldada
paso 8 mm

)| &




